
Одним из возможныхпутей решения выявленной проблемы может стать выпуск панелей с раз-
личной толщиной пенополистирола,что позволит предприятию УйТИ ОТ перерасходаданного мате-
риала в ходе выпуска панелей лишь одной номинальнойтолщины. В то же время возможность вы-
бора панелей с необходимыми теплозащитными свойствами позволит застройщикам сократить за—

траты на их приобретение.
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Современный бетон — сложный композиционный материал с высокой функциональностьюкаж-
дого из компонентов бетонной смеси и самого бетона. Эффекты функциональности хорошо совме-
стимых компонентов проявляютсяна стадиях приготовления, транспортирования, укладки, тверде-
ния и службы. Они доказаны с позиций фундаментальных наук, в т. ч. коллоидной и физической
химии, химии высокомолекулярных соединений и др. Высокофункциональныйбетон (ВФБ) — [ЫЁЬ
регіоппапсе сопсгеге (НРС)] — это материал,соответствующий не обычным стандартам, & самым вы-
соким из установленныхстандартов, которые не ограничиваются, к примеру, только высокой проч-
ностью, поскольку не все высокопрочныебетоны (ВПБ) — [ЬіЁЬ внепёт сопсгете (НБС)] являются
высокофункциональными.

Определение «высокофункциональный бетон» собирательно объединяет различные термины,
применявшиеся в бетоноведенииранее — высококачественный, высокотехнологичныйи даже высо-
кодолговечный бетоны [] ].

К категории ультравысокофункциональных бетонов (УФБ) — [ита ЬізЬ регіоппапсе сопсгеіе
(ПНРС)] относят:

— реакционно-порошковыебетоны (РПБ) — [геасгіуе роміег сопсгете (КРС)];
— бездефекгные бетоны (БДБ) — [тасгоаеіест Егее сопсгете (МПС)].
Всеобщее распространение получили самоуплотняющиеся бетоны (СУБ) — [зеіі-сотрас’сіщ;`

сопсгеге ($СС)]. А один из видных европейских исследователейбетона Дж. Вальравен [З], прогнози-
рует концепцию бетона с заданнойфункцией (БЗФ) — [(іеі'тео регіогтапсе сопсгеге (ВРС)] — бетона с
определеннымифункциями.

Разрабатываются также концепции самозалечивающихся или саморемонтирующихся [зеіі-
с!еапіпз сопсгете] бетонов.

Химические реакции гидратации цементаи коррозии бетона, коллоидно-химические поверхност-
ные явления на границах раздела фаз дисперсных систем: адсорбция, смачивание, седиментация,
контракция, адгезия, тепло— и массоперенос являются типичными самопроизвольными процессами
протекающимибез подвода энергии извне за счет уменьшения избыточной энергии сильноразвитой
поверхности. Приложение внешних воздействий, в т. ч. химических, меняет их скорость и полноту.
Согласование скоростей самопроизвольных и планируемых(индуцированных)процессовосуществ-
ляется с помощью регулирующихвоздействий, в т. ч. добавок. Влияниедобавок на водоредуцирова-ние, пластификацию, связность, воздухововлечение, ускорение и замедлениесхватывания и тверде-
ния и др. предопределяетпротекание самопроизвольныхреакций и процессов, а, следовательно, эф-
фективностьрецептурно-технологическихрешений по созданию бетонов нового поколения.

В интегрированных европейскихнормах (ЕМ 206, ЕМ 934 и др.), принято классифицировать до—
бавки по признакам назначения и технологическимэффектам. Несколько условно деление дОбаВОк
на химические, минеральные и комплексные. Причем, номенклатура последнихсистемновозрастает.В отечественных стандартах технологические эффекты делятся на основные и дополнительные-Устоялось понятие «полифункциональная» добавка. Например, пластифицирующие добавки, ПО-
мимо ОСНОВНЫХ ВОДОРСДУЦИРУЮЩИХ и реологических функций, вследствие адсорбционныхэлекТРО'
статических или стерических механизмов действия проявляют функции регуляторов схватывания,
твердения и даже микроструктуры цементного камня.

Объединениедобавок в комплексы с учетом их функциональности,производится на основании
следующих принципов [2]:
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Возросшая функциональность компонентов и бетонной смеси открывает новые возможности в
строительныхтехнологиях.
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Повьпление долговечности и обеспечениетребуемогоуровня надежности зданий и сооружений на

транспорте ставят задачу перехода к новомупоколениюкомпонентов,представляющихуже на уровне
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