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В настоящее время в областитехнологий строительного производства и обустройствадорог пер-
спективным направлением являетсяразработкаполимер—минеральных композитов(ПМК), применя-
емых для производства тротуарнои плитки, бордюрного камня, организациидренажных и ливнёвых
систеМ‚ кровельных материалов различного эксплуатационного назначения [1]. Вследствие широ-
кого спектриа

номенклатурноипринадлежности данныхматериалов возникаетпотребность в получе-
нии изделии с заранее заданнымифизико—механическими свойствами, которые в свою очередьзави-
сят от множестварецептурно-технологическихпараметров [2]. Целью работы явилось исследование
влияния способа подачи компонентов смеси в плавильно-смесительный агрегат на механические
свойстваполимер-песчаныхкомпозиций.

В качестве наполнителя использовали строительный(ГОСТ 8736-93) и формовочный(ОАО «Го-
мельский литейный завод «Центролит»») песок с размеромчастиц 315 и 500 мкм. В качестве поли—

мерного связующего применяли первичные крупнотоннажные полиолефины в частности ПЭВД
(ГОСТ 16337—77),ПЭНД (ГОСТ 16338—85) и ПП (ГОСТ 26996-86).

Композиции получали путем гомогенизации исходных компонентов в смесителе лопастного
типа при температурахпереработкииспользуемыхполимеров. Образцы получали холоднымпрессо-
ванием полученных формовочныхмасс с приложением нагрузки 16 т/см2. Механические свойства
композитов исследовали на автоматизированном стенде ШБТКОМ 5567 (Великобритания)по стан—

дартной методике (ГОСТ 11262-80).
Было разработано два вариантареализации подачи компонентов смеси:

1 Подача компонентов смеси посредствомленточного конвейерас разделённымжелобом и чётко

рассчитанным количеством захватчиков и расстояниеммежду ними, что позволяет использование

Одного привода для подачи двух компонентов(рисунок 1). Но этот вариант влечет за собой большое

количество расчётов, в которых надо учитывать важные параметры компонентов. Поскольку поли-

меРНоесвязующее поступаетна линию в различномвиде: агломерат‚дроблёнка, гранулят, ТО важным

параметром для расчёта является насыпная плотность поступившего сырья. „
2ПОдача компонентов производится посредством двухшнековогояюнвеиера

°
раздельным

ПРИ"

водом (рисунок 2). Этот метод позволяет существенно упростить расчетные параметры. определяю-

Шей характеристикой является лишь скорость вращения каждого шнека. Но изготовлениеуданного

конвейера значительно дороже, чем приведённоговыше. Также, учитывая абразчивные своистчвгЪЁЁ
которых минеральных наполнителейпроводятся исследованияпо более высокои износоустоич

СТИ шнеков конвейе а. „ .

В связи с этим тЕхнологическийпроцесс изготовления изделии из ГШК
прЁЕЁЁЁЁВЁЁЁЁЁЁЁЁЁЁЯ};

Изменениетемпературныхрежимов переработкии времени
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ЩаВИЛЬно-смесительномагрегате. Зависимости этих параметров пред
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Рисунок 1 _ Ленточный конвейер с разделенным желобом Рисунок2 — Двухшнековый конвейер ‹: раздельньщ приводом 
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Рисунок 3 — Зависимостьразрушающегонапряжения Рисунок 4 — Зависимость разрушающего напряжения
при сжатии и водопоглощенияГШК на основе вторичного при сжатии ППК на основе вторичного полипропилена и

полипропиленаот температуры переработки водопоглощения от времени нахождения смеси в реакторе
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РАСЧЕТРЕЖИМАТВЕРДЕНИЯ БЕТОНА
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Одна из сложных (и до сих пор окончательно не решенных) задач в технологии бетона — Рас“,г
параметров (В первую очередь температуры и прочности бетона) бетонного массива, твердеющегопри изменяющихся темпераг/рно—влажностпых условиях внешней среды. В конечном итоге реЗУЛЬ'татомрасчетов должен быть ответ на вопрос— как получить заданнуъб прочность бетона В Требуемы
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