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В настоящее время промышленность предлагает целую гамму лакокрасочных материалов,

разрабаганы РаЗНООбРаЗНЫС способы и технологии формирования покрытий. В процессе
эксплуатации ПОКРЫТИЯ подвергаются ВОЗдействиюразличных внешних факторов. Целесообразно
проведение сравнительного анализакачества покрытий из разных материалов.

В исследованиях использовалась порошковая эпоксилная смола Э-49П с оггвердителем
дщиаНДиамидомс неорганическимии органическими добавками, а также эпоксидные и эпоксидно-
полиэфирныепорошковые краски.

Покрытия наносили на стальныепластины, а также детали внутреннего оборудования пассажир-
ских вагонов (ручки, кронштейны, жалюзи, вешалки, решетки светилышкови др. изделия) элекгро-
статическим и плазменным способами. В сравнительных экспериментахиспользовались образцы с
покрытиями из жидких красок (эмаль МЛ12).

В работе исследовались защитные свойства покрытий. О качестве покрытий судили по наличию
суммарной площади сквозных дефектов и изменению этого параметра во времени пугем сндия
анодных поляризационных кривых в гальваностатическом режиме и определения предельных то-
ков.

Оценку защитных свэйств покрытий производили емкостно—омическим способом по изменению
счкости и сопротивлеьия при различных часюгах в течение 30 суток. Коррозионные испытания
проводились в агрессивных средах: 10 %-ном растворе НС1 и Н2$О4‚ 20 %-ном растворе ЫаОН и
5%—ном раствореМаСі при температуре293 К в специальных ячейках.

При оценке пористости лакокрасочныхпокрытий электрохимическим методом опрсцсшжц & „
кая беспористость покрытий из порошковыхполимерных материалов (суммарная площадь пор мс-
нее 106), достигаемая при меньших толщинах, чем в традиционных пвкрытиях из жидких красок.
ТОЛЩИнатаких покрытий 60—80 мкм.

Результаты оценки защитных свойств емкостно-омическимспособом свидетельствуюто том, что
значения емкости и сопротивления порошковыхпокрытий незначительно изменяются через 30 су-
Юк испытаний. При этом емкость не зависит от частоты тока, а сопротивление обратно пропорцио-
налЬно частоте. Следовательно, испытуемые покрытия стойки к коррозии и обладают защитным
деиствием,

Испытания покрытий из порошковых полимерных материёлов
в ЖИДКИХ а»ГРЗССИВНЫХ средах

Свидетельствуюд что они значительно превосходят по химстоикости покрытия из жидких красок`
Не Наблюдается изменение электросопрогивленияв течение длительного времени (более 90 суток).
ПОКРЫТИЯ из жицких красок не выдерживаюти двух суток.

Перспективно плазменноенапылениеорганическимматериалов. Плазменная технолопішможетбыть

успешна применена для нанесения №о-декоративньгх,антшюррозионных покрытии из порошко-
вых Материалов на изделия сложной формы, в т. ч. крупногабаритъіых.При этом значительноускоряет?
Процесс формированияпокрытші. Время формирования покрытии из термоогверждаемыхкомпозшши
ПРИ плазменном напылении — 5—20 в, при элетросгатическом

_ 30—120 мин.
_ п

Порошковые краски на основе термопластичныхи термореакгивных полимеров
Иерспектив.ный вид лакокрасочныхматериалов‚ что обосновано с экологических, экономических технологи-

ческих позиций.
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Коэффициент использования материала при получении покрытий из дисперсных полимеров со-
ставляет 97—98 %, так как возможно улавливание и вторичное использование материала. При полу-
чении же покрытий из жидких красок коэффициент использования материалане превышает 85 %,

В связи с отсутствием органических растворителей и токсичных компонентов в порошковых
красках при их применении улучшаются санитарно-гигиеническиеусловия труда работающих в
окрасочных цехах, уменьшаются загрязнения окружающей среды, снижается пожарная опасность
производства.

Из-за большой скорости формирования покрытия при применении порошковых красок по срав-
нению с жидкими в десятки раз сокращается цикл производствапокрытии.

Окраска порошковыми композициями позволяет получать покрытие с оптимальной толщиной
120—250 мкм за один прием, а такая же толщина пленки из жидких лакокрасочных материалов тре-
бует нанесения четырех — восьми слоев краски с промежуточной сушкой каждого слоя. При исполь-
зовании порошковыхкрасок отпадает необходимость доведения вязкости красок до требуемого зна—

чения.
Порошковые полимерные покрытия значительно лучше жидких красок выравниваютшерох0ва.

тости, что позволяет снизить требования к чистоте обработки поверхностей изделия на 1—2 класса.
Высокая адгезия и хорошие свойства порошковых покрытий в ряде случаев позволяет отказаться от
фосфотированияповерхностей деталей. Все это находит отражение в увеличении производительно-
сти труда, снижении трудоемкости основных и дополнительных операций окраски, уменьшении
энергозатрат на производство покрытий.

Характерно, что при использовании порошковыхматериалов в качестве покрытий сокращается
производственная площадь окрасочных цехов в 2—3 раза. облегчается хранение и транспортировка
красок, отпадает необходимость в герметичнойжесткой таре для красок.

Покрытия из порошковых полимерных композиций имеют лучшие защитные и диэлектрические
схтоисгва из-за меньшеи пористости пленок, повышенную химическую стойкость и, самое главное,
до, г .‘:ечность их выше в 2—6 раз.

По сравнениюс гшпъванопокрьпияьш испшшзовшшепсшимерныхпокрь№ потвопяегполучтъ экономию
за счетуменьшениярасходадорогосюшши дефицитных мжриалов:хрома, нгъпя и др.

В общем, производство покрытий из порошковыхкрасок экономичнеежидких в среднем на 30 %
и гальванических— в 2—4 раза. Таким образом, порошковые полимерные материалы могут успешно
применяться для нанесения защитно-декоративных покрытий на детали пассажирских вагонов и
дизс :п— поездов.
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