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ОтверЖДенные фенолформальдегидные полимеры являются хрупкими материалами, и их износ
в процессе трения соответствует38К0номерностямкак абразивного, так и усталостного механизмов
изнашивания . ПОВЫСИТЬ ИХ износостойкость предложенопутем модифицированиясвязующего ли-
нейными полимерчаМИ, например Поливинилбутиралем.Это позволяет получать полимерные матри-
цы со структурои ТИПЗ ПОЛУВЗЗИМОПРОНИКЗЮЩИХ сеток, обладающих более широким спектром
свойств по сравнению с индивицуальнымиполимерами [3]. Исследования показывают, что такие
модифицированные связующие имеют недостаточно высокую эластичность и при эксплуатации в

узлах трения, подверженных вибрации, наблюдается их низкая износостойкость, обусловленная
высокой скоростью трещинообразования. В значительной!мере этих недостатков лишены фенол-
формаЛЬдеГИдНЫе ПОЛИМСРЬЬ модифицированныелатексом. Однако в настоящее время практически
не исследовано взаимное влияние латекса и армирующихнаполнителей на триботехнические и фи-
зико-механические свойства фенолформальдегидных полимеров.

В данной работе исследовано влияние бутадиеновоголатекса, измельченных древесины и вис—

козного волокна на триботехнические и физико-механические характеристики отвержденных фе—

нолформальдегидных полимеров. В экспериментах использовали фенолформальдегидную смолу
марки ЛБС-З (ГОСТ 901-71), модифицированную бутадиеновым латексом (ГОСТ 11808-88), и от—

вердитель — гексаметилентетрамин(ТУ 6-09—36-70). В качестве наполнителей применяли измель-
ченные отходы вискозного кордного волокна (ТУ 39-190-75) и древесины. Для улучшения аши—

фрикционных свойств материала латекс модифицировалистеаратом цинка в соотношении4:1 Нб—

разцы изготавливали методом компрессионногопрессования при температуре 160 — 170 ° С с вы-
держкой под давление?.а. 40 МПа в течение 1 минуты на ’1' Мм'тбііщинЬъ-изделия. Износосюйкость
композиционныхматеришчов исследовали на машине трения СМЦ-2 при нагрузке 1,5 МПа и скоро—
сти относительногоскольжения 0,5 м/с в условиях трения без смазочного материала ПО СТЗЛЬНОМУ

кочтртелу. Физико-мехашь›ьс-скиесвойства материалов исследовали по соответствующимГОСТам.
На основе фенолформшьдегиднойкомпозиции оптимальногосостава разработан износостг'ч::ий

пресс-материал‚ который попу чали путем дополнительноговведения в связующее 10 мас. ч. графи—

та. В результате проведения экспериментальныхисследований установили, что разработанный ан—

тифрикционный материал характеризуется следующими показателягш: разрушающее 2напряжение
при сжатии — 148 МПа; твердость — 370 МПа; удельная ударная вязкость — 32 кДж/м ; интенсив-
ность изнашивания ] = 1,83 109 и коэффициенттрения — 0,18—0‚23 при трении без смазочного мате—

риала.
Таким образом, проведенные исследования показывают, что исполчьзование

графита, латекса,

измельченной древесины и вискозного волокна в качестве наполнятслеи
позволяет в широких пре—

делах регулировать износостойкостьи физико-механическиесвоиства композитов на основе фе-

НОЛ<130рмальдепи1дных смол.
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Одним из эффективных меТОДОВ "Овышения Экс
"Орта является использованиеремонтНЫхдеталеи и

ционных материалов.
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