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СПОСОБ ПОЛУЧЕНИЯ МЕТАЛЛОПОЛИМЕРНЫХ ПОКРЫТИЙ
НА ТВЕРДОСПЛАВНУЮ ПОВЕРХНОСТЬ

Ю. Д ТЕРЕШКО
Ьелорусский государственный университет транспорта

металлополимерные покрытия на твердосплавную поверхность получают путем нанесения на

нее раствора ВЫСОКОМОЛСКУЛЯРНОГОсоединения с МЁЮЛЛОСОДСРЖаЩИМнаполнителем и целевой до-
бавкой, с последующим отверждениемпокрытия.

твердосплаВНуЪЁ поверхностьдетали ПОГРУЖЗЮТ В ВОДНЫЙ раствор высокомолекулярногосоеди-

нения‚ содержании В качестве ВЫ°ОКОМолеКУЛЯрНОГОСоединения смесь эпоксидной смолы, амино-

формальдегиднои
смолы и продукты взаимодействия глицерина с малеиновым ангидридом при

объемномсоотношении глицерина и малеиновогоангидрила 1: (1—2).

В качестве металлосодержащего наполнителя применялся ферромагнитный порошок, выбран-
НЫЙ ИЗ ГРУППЫ ферробор, бористый чугун, карбИД вольфрама, ферровольфрам И дополнительно

СОДСРЖЩЦИЙ аминоэтилсерную кислоту, ХЛОРИСТЫЙ НИКСЛЬ ПРИ следующем соотношении компо-

нентов:

эпоксидная смола ............................................................................................................3 — 15 масн.

аминоформальдегидная смола ..........................................................................................2 — 8 масл.

продукт взаимодействия с малеиновым ангидридом ..................................................... 1 — 10 мася.
аминоэтилсерная кислота ......................................................................................... 0,05 — 1,0 мася.

хлористый никель .......................................................................................................0,1 — 3,0 мася.

ферромагнитныйпорошок ..........................................................................................10 — 300 мася.

вода ......................................................................................................................................100 мася.

Раствор с твердосплавной поверхностьюпомещают в магнитное поле индукцией 0,07—0‚5 Тл при
осевой подаче 0,1—0‚5 мм/об наконечников электромагнитавдоль твердосплавной поверхности де-
тали, затем приводят деталь во вращательное движение с линейной скоростью 8—15 м/мин, одно-

временнопропуская через раствор ток силой 50 — 140 А.

Проведенные испытания показали, что металопопимерное покрытие, нанесенное таким спосо-
бом на твердосплавную поверхностьдетали, обладает хорошей адгезией.
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В данной работе показанавозможность получения плазменныхпорошковыхпокрытий на основе

смесей эпоксидногои уретанового олигомеров. В исследованияхиспользовалась порошковая эпок-
СИдная смола Э-49П и полиуретан ТПУ-і. Отвердителем выступал дициандиамид в количестве

3‚5 % по массе.
Плазменные покрытия формировали с помощью СВЧ "Фиалка". В качестве плазмообразующего

газа использовали азот. Подачу порошковой композиции выполняли с помощью вибрационно-
ЛНевматического дозатора. Вв0д газо-порошковойсмеси в плазменную струю производили с по-

МОЩью специально разработанногоустройства, позволяющегорегулироватьдистанциюи угол вво-
да порошка в плазменную струю, осуществлятьдвухстороннюю загрузку плазменного потока, на-
Н°°Ить композиционные покрытия из полимерных смесей. Компоненты вводили в плазменную
струю Раздельно.

ИЗИКО-химические изменения в материалах покрь1тий исследовали методом инфракрасной

СпекТроскопии (спекгрофотометр$ресогс11К-75)- Степень отвержденияпсзкрытий оценивали по со—

держанию Гель-золь-фракции (экстрактор Сокслета). Гибкость покрытии определяли по прибору
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