
Сочетание метода термического диспергирования исходного органического вещества из откры-того источникаили ячейки Кнудсена с ионизацией летучих продуктов и ионной обработкой расту.щего покрытия имеет место в методе 1АВ (1АВ — іопіиатіоп-аззізгесі (іерозіп'оп). Таким Образом по-лучают полимерныепленки и пленки из низкомолекулярных органических веществ. Методом 1А1)
были сформированыпокрытия из ПЭ и ПТФЭ, а также производился синтез полимерныхпокрытийсовместнымнанесением двух бифункциональныхмономеров, например, синтез полиамидаиз диа-мина и дихлорцда, полиуретана из диамина и диизоцианата. При этом потоки мономеров форми—руются в двух отдельных испарителях и направляются на подложку.

Модификациями метода термического диспергирования являются метод активации летучих
продуктов электронным ударом, в частности, продуктов термического диспергирования ПОЛИтет-рафторэтилена, & также метод нанесения тонких полимерных пленок с использованиемплазмы га-зового разряда низкого давления, где в качестве газопаровои смеси использовались продукты тер-модеструкции полипропилена (ПП). Пленки, получаемые при конденсации активированныхплаз-мой микрокапельныхпотоков продуктов термической деструкции ШТ, являются аморфными, обла.
дают хорошей адгезионной прочностью к подложке, высокой однородностью, не имеют сквозных
пор, обладаютдостаточновысокой термической стабильностью (более 850 °С), модулем Юнга, дос-тигающим значения 20 ГПа. Такие покрытия представляют собой композицию из полимерной
матрицы с включениями более плотной, возможно алмазоподобной, углеродной фазы.Таким образом, наиболее перспективными методами формирования тонких органических по-
крытий в вакууме являются методы осаждения из активной газовой фазы, генерируемой воздейст-
вием КПЭ на исходный материал. Такие методы позволяют формировать композиционные и мно-
гослойные покрытия из полимеров, органическихматериалов, наночастиц, т. е. материаловс суще-ственно различными физико—химическимихарактеристиками, получать тонкие покрытия из поли-
меров, из которых нанести покрытия другими методами затруднительно или невозможно, особенно
на поверхностьматериалов, чувствительныхк действию температуры, растворителей агрессивных
сред.
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Мегаллоконструкция скрепера является несущей системой для всех агрегатов и воспринимаетвсе внешние нагрузки, поэтому от её прочности и надёжности зависит работоспособность всего
скрепера в целом. В последнее время для работы со скрепером используется большой спектр толка-
чей с тяговым усилием от 100 до 350 кН, вследствие этого возрастает как статическая, так И дина-мическая нагруженность металлоконструкциискрепера. Применение мощных толкачей сокращаетвремя наполнения ковша скрепера, но увеличивает нагруженность мегаллоконструкции. С цельюснижения статической и динамической нагруженности на металлоконструкциюскрепера было раз-работано устройствопо ограничению толкающего усилия на скрепер со стороны толкача,

Для этого на задней раме скрепера установлено демпфирующее устройство, состоящее из под-вижного бампера, соединенного с рамой посредством гидроцилиндрови гидропневмоаккумулято-ра. В гидросистеме ограничения толкающего усилия установлены два реле давления, имеющих
расчетную зону нечувствительности, которая обеспечивает при верхнем предельном значении тол-
кающего усилия, & значит, и давления в гидросистеме, выглублениерабочего органа, а при нижнем— заглубление. Реле давления может регулироватьсяв зависимостиот величины силы тяги конкре'Г'ного толкача и условий его сцепления с опорной поверхностью. Таким обвает толкающее усилие со стороны толкача и тем самым ограничивает напсостояние мегаллоконструкциискрепера.

Телескопическая часть деМПфИрующего устройства выполнена в виде профилей` помещённыхОдин в другои с возможностью перемещения, что обеспечивает восприятие боковых нагрузок С°

разом система ограНИЧИ'
ряженно деформируемое
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оНЫ толкача. К внутреннему профИЛЮ крепится один конец гидроцилиндра, а второй закреплён

к задней раме. поршневые ПОЛОСТИ ГИДРОЦИЛИНДРОВ гидравлически соединены через дроссель и

обратный
клапан С гидропневмоаккумулятороц & также с двухконтактным нормально разомкну-

тЫМ реле
давления, имеющим регулируемую зону нечувствительности.Реле давления электрически

соединено с электромагнитом дополнительногораспределителягидроцилиндровподъёма — опуска-

НИЯ ковша скрепера-
Для анализа параметров системы ограничениятолкающего усилия со стороны толкача была со-

ставлена математическая модель, которая представляет собой систему “грунт — скрепер — толкач”.

В системе приняты следующие допущения: грунт представлен в виде касательной составляющей;

вертикальные, ПРОДОЛЬНО’ПОПСРСЧЁЫС
И ПРОДОЛЬНО-угловыеколебания не рассматриваются; рас-

сматривается только симметричныи удар толкача.

Основным фактором, определяющлм эффективность применения системы ограничения тол-

кающего усилия на скрепер‚ является величина динамической составляющей со стороны толкача.

Полученная математическая модель позволяет выполнить подбор основных параметров системы

ограничения толкающегоусилия.
В качестве объекта исследования был выбран серийно выпускаемый скрепер МоАЗ—6014 И рас-

смотрены толкачи с тяговым усилием от 100 до 350 кН. Реализация математической модели показа—

‚ча, что применение системы ограничения толкающего усилия на скрепере позволит снизить дина-

мическую составляющую нагрузки со стороны толкача: в 1,4 раза — для толкача [)10Ъ1, в 2 раза —

для толкача РК752В; в 3,5 раза — для толкачаТ170.

При этом максимальные эквивалентныенапряжения в мегаллоконструкциискрепера в зависи-

мости от используемого типа толкача составляют: для толкача Т170 — 180 №3, для толкача

РК752В — 267 МПа, для толкача ВШМ — 345 МПа.

Разработанная система ограничениятолкающегоусилия на скрепер со стороны толкача позволя-

ег снизить нагруженность металлоконструкции скрепера и, как следствие, повысить её долговеч-

ность‚ конкурентоспособностьскрепера за счёт использованиятолкачей, развивающихтяговое уси—

лие до 250 кН. В результате увеличивается производительность труда И снижается себестоимость

единицыпродукции.
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тельной степени зависит от условий его

В период обкатки недопускается работа
составляетнесколькосотен часов.

Моторесурс двигателей внутреннего сгорания в значи

работы в первоначальный период, именуемый обкаткой.
двигателяпри полных нагрузках, а ее продолжительность

С целью сокращения периодаобкатки и улучшения технико-экономическихпоказателен исполь-

зуют моторные масла, содержашие специальные присадки, которые снижают шероховатость тру-

щихся поверхностей. В качестве присадок используются, как правило, компоненты, обладающие

свойствами тонко работающего абразива. В этом случае неизбежны признаки износа, поскольку

притирка осуществляется в основном за счет устранения выступающих над поверхностью шерохо—

Ватостей, т. е. к фактическому увеличению зазора. В то же врем;1 применение присадок дЛЯ ПРИРЗ'

бшочных масел позволяет сократить период обкатки до нескольких часов и осуществлятьэту опе-

рацию на стендах.
Основнымитребованиями к присадкам, используемым в

фективность (совместимость с маслом и термостабильность
ИЗНОС поверхностей и выдерживать высокие механически
стоимость и др_)_

Разработанная нами присадка отвечает практически всем перечисленнымвыше требованиям, Ее

основа — модифицированный природный минерал каолин, применение которого в относительно

малых концентрацияхв составе приработочногомасла позволяет сократить период обкатки до двух

приработочном масле, являются их эф-
композиции, способность не вызывать

е нагрузки, малый расх0д‚ невысокая
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