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нат натрия, кальция карбонат, аммиачная селитра, тринатрийфосфат, полиметаллическийводный концентрат,
формиат кальция, щелока нитрата натрия, аммиачная вода, тиосульфит натрия + роданид натрия и другие
полифункциональныемодификаторы.

Часть добавок, являющихсяускорителями твердения, одновременноявляются и противоморозными,либо
являются составнойчастью этих добавок. Причиной такого дуализма является близкое сходство в механизме
их воздействия на цементную систему, а также возможностьприменения и тех, и других добавок при прове—
дении бетонных работ при отрицательных температурах окружающейсреды.

Следует отметить, что подавляющеебольшинство современных модификаторов для бетонов и строитель-
ных растворов обладают полифункциональностью,т. е. Одновременно воздействуют на ряд химических и
физических процессов, протекающих на стадии формирования структуры цементного материала, а также
позволяютрегулировать свойства бетонныхсмесей.
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В Гродненском регионе сосредоточено большое количество химических предприятий. В связи с этим ча-
сто возникает необходимость решать проблемы, связанные с утилизаций вторичных продуктов, которые 06—

разуются при произвомтве основной продукции. Так вторичным сырьём, которое до сегодняшнего дня зани—
мает складские площади ПТК «Хшиволокно» ОАО «Гр0дно Азот» и не находит примененияввиду отсутствия
рекомендаций по дальнейшему использованию, является отработанный нитрит натрия, который образуется
при обжиге и очистке фильер.

Полиамидные волокна являются разновидностью синтетических гетероцепных (содержат в цепи макро—
молекулы кроме атомов углерода амицные группы (—1\ТНСО-))волокон и формуются из линейных полимеров.
Химическая формула полиамидавыглядит следующим образом: [-1\1Н- (СН2)5 - СО "]., .

Технологический процесс получения полиамидных волокон включает следующие основные стадии:
1) получение мономера; 2) синтез полимера; 3) формование комплексных нитей; 4) вытягивание; крут-
ка и отделка; 5) сортировка и упаковка нитей. Разделение на приведенные выше этапы условно, т. к. со-
временная технология предполагает совмещениеотдельных стадий вплоть до полностью непрерывного про-
цесса.

Первая стадия производстваполиамидного волокна осуществляется на химических заводах, все остальные
стадии — на заводах синтетическихволокон.

Процесс формования волокон заключается в продавливании прядильного раствора (расплава) через мел-
кие отверстия фильеры (диаметр отверстий 0,25 мм) в среду, вызывающую затвердевание полимера в виде
тонких волокон. Выходяшая из каждого отверстия струйка расплава полимера, охлаждаясь, затвердевает и
превращается в элементарную нить. Соединённые в пучок элементарные нити образуют комплексную нить,

которая наматывается на бобину.
Последовательностьпроведения операций обработки капроновых нитей текстильного назначения: 1) вы-

тяжка; 2) крутка с перемоткой на перфорированныебобины; 3) отделка (удаление низкомолекулярных соеди-
нений и фиксация крутки); 4) сушка; 5) кондиционирование;6) перемотка на конические патроны; 7) сорти-
ровка.
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Нитрит натрия действует как мягкий восстановительи катализирует процесс полного окисления полика-
проамида.

По данным «Гродно Химволокно» ежегодно на предприятии образуется около 900 кг отработанного нит-
рита натрия, & с момента пуска предприятия его масса на складских площадках составила около 35 т.

На основании данных, полученных в ходе проведения литературного обзора, следует предположить, что
отработанный нитрит натрия можно использоватьв качестве модификатора к бетонам и растворим.

Для определения содержания нитрит-ионов использовался метод окислительно-восстановительного тит-
рования, а для определения содержания карбоната натрия использован гравиметрическийметод, основанный
на осаждении карбоната бария.

По результатам проведённого исследования установленоднтомассовая доля нитрита натрия в исследуе-
мом образце 24,9 %, доля карбоната натрия в нём 25,8 %, а в пересчёте на десятиводный карбонат натрия
69,6 %.


