
Помимо экологических аспектов, перечисленные способы дают существенный ресурсосберегающийэф.фект, что в совокупности с экологическойбезопасностью является одним из основных критериев конкурен.тоспособноститехники.
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Согласно ст. 96 Закона Республики Беларусь от 26 ноября 1992 г. № 1982-ХН «Об охране окружающейсреды», анапитический контроль в области охраны окружающейсреды проводится в целях оценки количест.
венных и качественных характеристик выбросов в атмосферныйвоздух и сбросов в воды загрязняющих ве-ществ, & также определения загрязнения земель (включая почвы) и состава отходов. Производственныйана.
литический контроль осуществляется юридическими лицами и индивидуальными предпринимателями само-
стоятельно за счет собственныхсредств и иных источников финансирования.

Белорусская железная дорога силами самих предприятий с привлечением Научно-исследовательского
центра экологической безопасности и энергосбереженияна транспорте (НИЦ ЭиЭТ) БелГУТа осуществляет
производственныйэкологический контроль (ПЭК) за выбросами и сбросами загрязняющих веществ в окру-
жающую среду. Одним из первых предприятий Белорусской железной дороги производственныйэкологиче-
ский контроль начал проводить ЗАО «Гомельскийвагоностроительныйзавоц» вначале силами собственной
лаборатории, а с 2005 года —— с помощью специалистов физико—химическойлаборатории и сектора систем во-
доснабжения и водоотведения НИЦ ЭиЭТ.

ЕжемесячноНИЦ ЭиЭТ осуществляет отбор проб сточных вод предприятия с проведениеманализа соста-
ва сточных вод по 19 показателям: рН, взвешенные вещества, сухой остаток, нефтепродукты, ХПК, СПАВ,
фосфаты, хлориды, сульфаты, нитраты, нитриты, аммиак и ионы аммония, железо, хром, медь, марганец, ни-
кель, свинец, цинк. При определении концентрации загрязняющихвеществ используютсясовременныемето-дики, внесенные в Реестр металик, выполнения измерений, допущенных к применению при выполнениииз-
мерений в области охраны окружающейсреды и современное оборудование,которым оснащен НИЦ ЭиЭТ.

Нормированиеосуществляется согласно Перечню загрязняющих веществ и их допустимых концентрацийв сточных водах при сбросе в коммунальную хозяйственно-фекальную канализацию г. Гомеля. Из 19 опреде-ляющих загрязнителей периодически наблюдается превышение по железу, хлоридам, нефтепродуктами су-
хому остатку. В таблице 1 приведена усредненная характеристика сточных вод Гомельского вагонострОИ-тельногозавода.

Таблица ] — Результаты исследования производственных сточных вод предприятия
В миллиграммахна дециметрКубИЧ°СКИЙ            

 
   

 Загрязняющее Нормативный Место отбора проб ;“
вещество показатель канализационнаянасосная СТЭНЦИЯ

2006 2007 2008 2009 2010 2011 2012
Водородный показатель,ед. 6,5—9 8,0 8,0 8,6 8,5 8,2 8.83 8-59
Фосфаты 10 1,8 1,7 2,1 2,6 2,2 2.36 236с ой остаток 430 320 835 611 458 410 400 478СПАВ 2,5 0.16 0,5 0,1 0,1 0,1 0.15 023
Нефтепродукгы 2 8,1 8,4 4,4 3,9 5,7 2.47 3-15Железо общее 2 3,6 3,4 2,6 1.9 2,2 3.02 1-39
Хлориды 100 254 264 233 262, 102 105
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За всю историю развития дорожно-строительного машиностроениязадача экономии энергоресурсовпо

степени важности не выделялась среди многих проблем совершенствованиямашин: повышения производи-
тельности, уменьшения массы, увеличения срока службы и т.д. Однако в связи с объективной необходимо-

стью экономии топливно-энергетических ресурсов вопросы энергосбережения стали одними из приоритет-

ных направленийповышения эффективноститехники.
В настоящее время одноковшовые экскаваторы занимают лидирующее место среди машин для механиза—

ции земляных работ в строительстве.Теоретические и экспериментальные исследования их рабочего процес-

са показывают, что применение гидравлическогопривода увеличивает производительностьв 1,3—1,5 раза при

снижении удельного расхода топлива на 15—45 % по сравнению с экскаваторами, имеющими механический

или дизель-электрический привод. Расчет энергетическогобаланса рабочего цикла экскаватора показывает,

что при работе обратной лопатой полезное использованиеэнергии составляет порядка 51 %. Из них на польем

стрелы расходуется 14,7 %, на поворот рукояти— 17,3, на поворотковша — 15,8 и на поворот гшатформы — 3,2 %. По-

тери энергии в рабочем цикле составляютпорядка 49 %. На них приходятся потери: в процессе дроссельного

регулированияскоростей рабочего движения — 20 %, в первичных предохранительныхклапанах — 17,2, в слив-

ных гидролиниях — 7,5, в исполнительныхмеханизмахи вторичных предохранительныхклапанах — 4,3 %. По-

этому снижение потерь в гидравлическомприводе одноковшовых экскаваторов является одним из основных

направленийих совершенствования.
Решение данной задачи возможно при использовании регулируемых

насосов, в том числе с компенсато-

рами давления, р/О-регулированием, обеспечивающим управление давлением и подачей в соответствии с

Требованиями конкретного перехода цикла или ЬЗ—регулированием
(0

ЧУВСТВИТ6ЛЬН99ТЬЮ
к нагрузке). Также

возможно применение многопоточных нерегулируемых насосов с индивидуальном разгрузкои отдельных

секций. Полное отсутствие дроссельных потерь мощностиимеет место в насосно-аккумулятерных гидропри—

ВОдах, в которых нерегулируемый насос периодически подзаряжает пневмогидравлическииаккумулятор и

РаЗГРужается в паузах между циклами подзарядки. Хорошие перспективы ЭНСРГОСбережеНИЯ У “35:33;
регулируемых приводов, в которых требуемая подача насоса обеспечивается путем изменения част

вращения. с едства раз-
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ФУзки. В частности, в паузах межлу циклами возможно полное отключение

насосаъосльстемы фильтрации и

тают Не делать, направляя поток рабочей жидкости под минимальным давлением

Охлаждения.
В ТО же время в дополнение к вышеизложен
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и он ска
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одительности экскаватораза счет демпферного устройст-
Нижение Эне ГОСМКОСТИ и повышение произв

Ва, уравновешиваюзлегомассы стрелы, рукояти и ковша.

3 Внедрение процессорногоуправления с возможностью
нове сенсорного контроля рабочего оборудования. си заключающееся в максимально близком
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ект в области энергосбережения гид-
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при комплексном подходе, в котором
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ДСЛСНИЯ ПОТОКОВ ПО заданному алгоритму на 0С-
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