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Таблица 2 – Результаты обработки опытных данных для образцов-кубов с ребром 100 мм и 150 мм [6] 

Показатель 
Опытные образцы с размером ребра куба, мм 

100 150 100 и 150 

Процент дисперсного армирования ρPPf,  % 0 0,36 0 0,36 0 0,36 

Количество образцов n 31 42 10 41 41 83 

Средняя кубиковая прочность flcm,cube, МПа 13,1 10,9  13,1  13,9  13,1  12,4  

Коэффициент вариации V, % 10,2 15,5 4,2 11,3 9,1 17,6 

 

Результаты обработки данных (таблица 2) демонстрируют влияние номинального размера ребра 

куба 100 мм и 150 мм на получаемые опытные значения средней кубиковой прочности керамзито-

фибробетона.  

На основании проведенных исследований предложены рекомендации для определения кубико-

вой прочности керамзитофибробетона [7]:  

1 Не рекомендуется оценивать прочность керамзитофибробетона с полипропиленовой фиброй на 

кубах с ребром 100 мм из-за нестабильности получаемых результатов и частого наличия выбросов.  

2 Рекомендуется проводить испытания на стандартных кубах с ребром 150 мм и более.  

Таким образом, можно сделать вывод, что для получения корректных значений средней кубико-

вой прочности на сжатие для керамзитофибробетона с полипропиленовой фиброй рекомендуется 

использовать стандартные образцы куба с размером ребра 150 мм и более, т. е. при планировании 

экспериментальных исследований на этапе определения прочностных характеристик керамзито-

фибробетона необходимо учитывать масштабный фактор.  

Целесообразным представляется проведение серии аналогичных испытаний на кубах с ребром                   

70 мм и ребром 200 мм с целью установления закономерности между масштабным фактором и получа-

емыми значениями кубиковой прочности для подтверждения достоверности сделанных выводов.  
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Промышленные заводы и предприятия часто занимают большие территории в городах, которые 

после прекращения производства остаются пустующими и непригодными для использования. Од-
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нако, с учетом растущей потребности в зеленых пространствах в городах, возникает необходимость 

в реновации этих территорий и их преобразовании в парковые зоны [1].  

Процесс реновации заводов включает в себя следующие шаги:  

1 Анализ текущего состояния территории завода, включая оценку ее экологического состояния 

и потенциала для создания парковой зоны.  

2 Разработка плана реновации, включающего перепланировку и изменение инфраструктуры, со-

здание новых зеленых зон и установку объектов отдыха и рекреации.  

3 Очистка и благоустройство территории от промышленных отходов.  

4 Создание рекреационных объектов на территории. 

5 Мониторинг и оценка эффективности реализованного проекта.  

6 Внесение корректировок и дальнейшее совершенствование парковой зоны.  

В результате выполнения данных шагов заводская территория превращается в парк, который 

способствует улучшению экологической ситуации в городе и повышению качества жизни его жи-

телей.  

Изучив различные виды реноваций зонирования заводских территорий в парковые, их можно 

разделить, сформировав классификацию. Эта классификация основывается на таких показателях, 

как историко-культурная ценность сооружения, эколого-экономические аспекты и цель деловой 

активности будущей парковой зоны.  

Классификация по устройству зонирования парковых составляющих (территория озеленения и 

общественно-досуговая):  

1 Устройство зонирования заводской территории в парковую производится исключительно со 

вниманием на силуэт здания завода, то есть в здании будет располагаться общественно-досуговая 

часть парка, остальная промышленная территория – озеленение. В этом случае подразумевается 

консервация сооружения в большей степени и экономия финансовых вложений. 

2 Устройство зонирования заводской территории в парковую производится также исключитель-

но со вниманием на силуэт здания завода, но при этом может сохраняться только внешняя «оболоч-

ка» сооружения, которая впоследствии будет служить границами полноценного зеленого простран-

ства – крытый парк, оранжерея и т. п. (относительная консервация здания). Общественно-досуговая 

часть парка в таком случае окажется на остальной промышленной территории в будущем.  

3 Устройство зонирования промышленной территории производят, игнорируя силуэт здания 

предприятия, то есть стены не должны служить препятствием для установления озеленения внутри 

завода, так же, как и общественно-досугового пространства снаружи – взаимопроникновение глав-

ных составляющих паркового зонирования. Подходит  как для наибольших, так и для наименьших 

финансовых затрат. 

Данная классификация поможет эффективнее выбирать вид реновационного зонирования, что 

ускорит процесс создания таких территорий. Этот процесс имеет свои достоинства и недостатки, а 

также проблемы, которые требуют соответствующих решений. Рассмотрим, какие достоинства 

можно отнести к этому процессу. Одним из основных достоинств реновационного зонирования яв-

ляется улучшение экологической ситуации. Преобразование промышленных зон в парковые позво-

ляет снизить уровень загрязнения воздуха, воды и почвы, что способствует улучшению качества 

жизни горожан. Зеленые насаждения и другие элементы благоустройства помогают создать эколо-

гически чистые территории, способствующие сохранению природных ресурсов и биоразнообразия.  

Кроме того, реновационное зонирование создает комфортные условия для проживания и отдыха 

горожан. Зеленые насаждения, пешеходные дорожки, спортивные площадки и другие объекты 

обеспечивают возможности для активного образа жизни и отдыха на свежем воздухе. Это способ-

ствует улучшению физического и психологического здоровья горожан, а также создает приятную 

атмосферу для проведения досуга.  

Реновационное зонирование заводской территории в парковую также способствует развитию 

туристического потенциала города. Привлечение туристов может стать дополнительным источни-

ком дохода для города и способствовать его экономическому развитию. Создание различных рекре-

ационных объектов, проведение мероприятий и организация экскурсий помогает привлечь внима-

ние туристов и увеличить их поток.  

Еще одним важным достоинством реновационного зонирования является возможность создания 

новых рабочих мест. Преобразование заводской территории в парковую может предоставить воз-
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можность для размещения новых предприятий и создания новых рабочих мест (например, торговые 

павильоны). Это способствует развитию экономики города и улучшению социальной сферы.  

Наконец, грамотное зонирование в ходе реновации заводской территории в парковую повышает 

привлекательность города. Создание зеленых пространств и комфортных условий для жизни и отды-

ха делает город более посещаемым. Это может повысить престиж города, привлечь новых жителей и 

инвесторов, а также способствовать его развитию.  

К основным проблемам в ходе реновации заводской территории в парковую можно отнести сле-

дующие:  

1 Время и сложность процесса: реновация заводской территории в парковую зону может занять 

продолжительное время и требует комплексного подхода, включая согласование с различными орга-

низациями и государственными структурами. В этом случае во избежание больших затрат по времени 

и высокой сложности процесса подходят пункты 1, 2 из классификации способов зонирования (ми-

нимальное разрушение здания завода). 

2 Потеря рабочих мест: реновация заводской территории может привести к закрытию предприя-

тий и потере рабочих мест. В этом случае, исключая потерю рабочих мест, в большей степени подхо-

дит пункт 1 из классификации способов зонирования, а пункты 2, 3 – при возможности более круп-

ных финансовых затрат (наличие рабочих мест в досугово-развлекательной, культурно-массовой, 

административной сфере). 

3 Необходимость сохранения исторической ценности объекта. В этом случае в большей степени 

подходит пункт 1 из классификации (максимальное сохранение здания завода). 

4 Неизбежные проблемы повышенной сложности, которые требуют наибольших затрат  – про-

блемы с инфраструктурой (инвестиции в развитие инфраструктуры, такой как дороги, электроснаб-

жение и водоснабжение) и необходимость очистки загрязненных почв, воды, материалов (проведение 

демонтажа и утилизации опасных материалов). Это обязательные затраты в ходе реновации, сэконо-

мить которые можно, выбрав пункт 3 из классификации, организовывая максимальное пространство 

озеленения после подготовки территории.  

В целом классификация приемов зонирования на начальном этапе реновации заводской террито-

рии в парковую является эффективным способом по установлению благоприятной среды для окру-

жающих с учетом недостатков и проблем, связанных с инфраструктурой,  финансовыми вложениями, 

сложностью реновационного процесса и др. Реновация изолированных производственных зон, созда-

ние единых парковых пространств, развитие общественных функций – все это способствует установ-

лению здорового микроклимата в городах.  
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Объектом работы является несущий элемент узла сопряжения элементов пространственного 

каркаса здания – закладная деталь, имеющая вид металлической прямоугольной пластинки, разме-

рами lхh с постоянной толщиной. Пластинка находится под действием некоторых сосредоточенных 

сил R в условиях плоского напряженного состояния. 
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