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Значеніе кирпича изъ глины, какъ строительнаго камня,
столь велико,что развитіемъ этого производства можно было бы
измЁрять культурность народовъ.

Строителвныя техническія качества обожженныхъ глиня-
ныхъ изд'Ьлій извізстны человЁчеству н’Бсколько тысячелътій,
о чемъ свитзтельствуютъ нахоцимые при раскопкахъ остатки

‘зодчества древнихъ нароцовъ. Достоинства этого кирпича,
какъ строительнаго камня, и его долговдвчность вн15 всякихъ
сомнізній, какъ и пригодность его при всякихъ климатиче-
скихъ и М'Ьстныхъ обстоятельствахъ. Исходный матеріалъ,
необходимый для полученія обыкновеннаго кирпича, такъ-наз.
кирпичная глина, представляетъ собою столь распространен-
ный видъ земляныхъ образованій, что можетъ быть найденъ
почти повсемдвстно въ нужномъ количествъ и надлежащихъ
качествъ; способы изготовленія отддвльныхъ кирпичей изъ
глины, казалось бы, весьма несложны, и тЁмъ не менізе при-`

ходится констатировать у насъ сравнительно весьма ограничен—
ную распространенностькирпича, какъ основного ‚строительнаго
матеріала. Причины этого явленія лежатъ въ малой доступ-
ности кирпича широкимъ кругамъ населенія, вслЁдствіе срав-
нительно высокой стоимости его передъ другими столь же
универсальными строительными матеріалами, какъ дерево и
естественные камни. ИМ'ЁЯ передъ многими изъ нихъ явныя
тёхническія преимущества, онъ въ силу многихъ причинъ,
связаНныхъ съ произвоцствомъ его, не выдерживаетъ часто
ихъ экономической конкуренціи.

Удаленность существующихъ кирпичныхъ заводовъ отъ
мЁстъ потребленія играетъ иногда р’вшающую роль въ д15л13
расширенія сбыта кирпича, сильно вЛіяя на его рыночную
стоимость, т.-к. передвиженіе столь тяжелаго матеріала при
отсутствіи дешевыхъ и хорошихъ путей сообщенія предста—
вляетъ задачу нелегкую, а стоимость кирпича на МЁСТ'Ё по—
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требленія, какъ весьма тяжелаго и громоздкаго искусственнаго
.

фабриката, слагается изъ стоимости самаго производства—
такового и изъ расхоцовъ по его перевозкъ, которые при
неблагопріятныхъ условіяхъ иногда превышаютъ первую.

Если принять во вниманіе, что себ’Б-стоимость кирпича на
современныхъ, даже не особо большихъ заводахъ правильно
построенныхъ и раціонально оборудованныхъ, р'Ьдко превы-
шаетъ 11 рублей за 1000 штукъ, а на 3аводахъ, хорошо
оборудованныхъ механическими приборами и усовершенство-
ванными сушилами, иногда падаетъ до 8 руб. за 1000 шт., *) то
увидимъ, что неусп’вшность борьбы кирпича, какъ строитель—
наго средства, съ иными строительными матеріалами зависитъ
главнымъ образомъ отъ малой подвижности кирпичныхъ за—

водовъ, явно тяготЁющихъ къ м’встамъ лишь обезпеченнаго
большого сбыта.

Современное состояніе техники кирпичнаго производства
имёетъ різшающее вліяніе на эту неподвижность кирпичныхъ
заводовъ, лишая ихъ необходимой гибкости въ Д'ЁЛ'Ё широ-
каго повсеМ'Ьстнаго ихъ распространенія и успізшной борьбы
какъ съ деревяннымъ строительствомъ, несущимъ ужасающіе
по своимъ размЁрамъ пожарные катастрофы и убытки, такъ
и съ иными однороцными строительными матеріалами.

Обыкновенный строительный кирпичъ изъ глины, пред-
ставляя собою искусственно приготовленный изъ равномёрно
и однороцно подготовленной глиняной массы камень, пре-
терпЁваетъ до превращенія своего въ ВПОЛН'Ь пригодный для
строительныхъ ц‘Ьлей видъ столько отдізльныхъ операцій, что
сохраненіе основного условія его общедоступности—деше-
визны—является далеко нестоль простой задачей, какъ она
на первый взглядъ кажется.

Исхоця изъ извдвстныхъ свойствъ замоченныхъ глинъ, обык-
новенный кирпичъ приготовляется, какъ говорятъ—формуется,
изъ надлежащимъ образомъ подготовленнаго глинянаго тдвста
большей или меньшей крутости, т.-е. съ разнымъ О/О-нымъ
содержаніемъ веды, смотря по типу формующаго механизма
и физическимъ даннымъ употребляемыхъ глинъ; затЁмъ издЁ-
ліе сушится и, наконецъ, обжигается для превращенія его въ 

*) Приведенныя цифры относятся къ существующимъ установившимся'
предпріятіямъ и въ нихъ не принято во вниманіе аммортизація_ имущества.
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прочное состояніе. СлЁдовательно, произведство кирпича
естественно распадается при этомъ на сліздующія отцізльныя
операши;

1. Добываніе глины и ея псдготовку къ формованію.
2. Формовку, кирпича т.-е. приданіе изд‘Ьлію опред'Ьлен—

наго вида.
3. Сушку отформованнаго кирпича-сырцё.
4. Обжигь высушеннаго полуфабриката.
Каждая изъ этихъ операцій требуетъ при всей относитель-

ной простотЁ ея, принимая во вниманіе візсъ массы обраба—
тываемой глины (1000 сырыхъ кирпичей вЁсятъ до 350 пу-
довъ!)‚ затраты большого количества труда (энергіи), а Н'Ь-

которыя, какъ, напр. формованіе и обжигъ, еще и не мало
спеціальныхъ знаній и опытности. Чистыхъ и однородныхъ по
составу глинъ въ природ’в не в9тр'15чается. Находимыя въ при—

род’в залежи глины столь разнообразны по составу и по фи—

зическимъ свойствамъ, что даже Одна и та же залежь пред-
ставляетъ собою безконечное разнообразіе слоевъ разныхъ
по свойствамъ глинъ.

_

Основное же свойство, необходимое для полученія хоро-
шаго кирпича, это—возможная однородность употребляемой
для формовки глиняной массы, для достиженія чего необхо-
димо псдвергать глину многократной механической перера—
ботк’в‚—перем’5шиваніемъ‚ перетираніемъ или другими спо—

собами, до полученія однороднаго по физическимъ свойствамъ
т’вла. Это такъ наз. „мятье глины“. Оно производится самыми
различными способами, начиная отъ разминанія ногами ра—
бочихъ, до самыхъ совершенныхъ современныхъ різжущихъ,
раздробляющихъ перетирающихъ и раздавливающихъ прибо-
ровъ. Опытъ долгихъ лЪтъ съ ясностью доказалъ, что до-
биться хорошихъ результатовъ въ переМ'Ьшиваніи большихъ
массъ глинъ возможно лишь примЪняя механическіе приборы
сравнительно большой силы, что и становится понятнымъ,
если принять во вниманіе вышесказанную неоцнородность
природныхъ глиняныхъ пластовъ, крайне сложные физико-
механическіе явленія, проявляющіеся въ замачиваемыхъ

.глинахъ при ихъ переработкіз, какъ-то: упругость, воцоупор-
ность и проч.; и сравнительно болЬшія массы, входящія въ

переработку глины (до 400 пудовъ на 1000 кирпичей). От-
сюда понятна между прочимъ та величина и солидность
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которыя свойственны этому виду машинъ и ихъ сравнительно
высокая стоимость.

Процессъ гомогенизаціи глинъ является весьма важнымъ
для правильной постановки кирпичнаго производства, т. к. не-
0днор0дность исхоцной массы, создавая неоднор0дныя явленія
въ дальнёйшихъ лроцессахъ, отражается крайне губительно
на качествё полуЧаемаго кирпича; для облегченія и упроще-
нія его приб'Ьгаютъ иногда къ сод'Ьйствіи разрушительныхъ
силъ природы подвергая предназначенныя къ переработк’в
глины продолжительному вліянію атмосферныхъ д15ятелей и
перем’внъ температуры которые рядомъ физико-химическихъ
процессовъ значительно повышаютъ однородность глинъ и
Т'ЁМЪ упрощаютъ дальнЁйшую ихъ подготовку.

Вникая въ сущность уже первыхъ операцій, претерпёвае—
мыхъ глиною въ кирпичномъ производствё, мы видимъ, что
приготовленіе кирпича хорошаго качества далеко не такъ'
просто, какъ кажется съ перізаго взгляда. Съ неменьшими
сложностями встр'Ьчаемся мы и въ послЁдующихъ операціяхъ—
формовкдв, сушкЁ и, особенно, въ ОбЖИГ'Ё кирпича.

Не останавливаясь на частностяхъ процесса формовки
кирпича различными способами—отъ простого кустарнаго
(ручного) набиванія формы глиною до различнаго вида ма-
шинъ, изъ коихъ однЁ, будучи построены по типу, подра—
жающему ручному способу, набиваютъ формы глиною, дру-
гія выгоняютъ подъ давленіемъ безконечную глиняную ленту
съ профилемъ формуемаго кирпича, которая разрЁзается
особыми приборами на отд’Бльные кирпичи‚—обратимъ лишь
вниманіе на то, что необходимымъусловіемъ успЁшности фор-
мовки является правильный выборъ типа машины соотвЁт-
ствующей качествамъ им’вющейся глины, что со своей сто-
роны требуетъ сравнительно большой опытности и спеціаль—
ныхъ знаній, ибо приборы эти крайне разнообразны какъ
и природные сорта глинъ для переработки коихъ онъ пред—
назначаются и на отрицательныя явленія, сопровождающія
этотъ процессъ.

Сложныя физическія свойства замеченной глиняной массы,
играющія указанную большую роль при упомянутой 'подго—
товкіз глинъ къ формованію, и въ самомъ процессдв формо-
ванія также даютъ себя чувствовать въ видЁ непроизвольнаго
созданія неправильной структуры отформованныхъ издЁлій
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происходящей главнымъ образомъ отъ появленія разныхъ
внутреннихъ напряженій въ глин’впри ея переработк’в и
частичныхъ переМ’Бщеніяхъ. Такъ, изд’Ьлія получаютъ часто
слоистое, свилеватое строеніе, иногда съ пустотами и. за-
зубринами. *

Однородность и доброкачественностьполучаемыхъ издЁлій
-и' при этомъ процессЁ достигается немалыми усиліями, но
лишь при этомъ условіи произведство даетъ въ дальнізйшемъ
наименьшее количество браку.

'

:

При сл’вдующемъ процессЁ—сушкъ отформованныхъ изд’в-
лій—мы встр’вчаемся уже съ новымъ, весьма существеннымъ,
явленіемъ, играющимъ въ неустойчивости и неподвижности
этого прОизводства огромную роль. Сушка отформованныхъ
издЁлій, сОдержащихъ иногда до 330/0 воды, естественно
должна производиться поцъ навізсами при условіи сугубо
аккуратнаго съ ними обращенія и возможно большаго обмЁна
›окружающаго ихъ воздуха. Практически это достигается рас-
положеніемъ отформованныхъ издЁлій на извізстномъ раз-
стояніи другъ отъ друга на полкахъ въ защищенныхъ отъ не—

погоцы сараяхъ. Принимая во вниманіе, что по разм’вру
обычнаго кирпича потребная для сушки 1000 шт. сырца пло-
щадь равна около 15 кв. саж.; при сушк’в же кирпича-сырца
въ сараяхъ на спеціальныхъ стелажахъ (до 8 полокъ по высотё)
на каждую квадр. сажень можно положить до 2000 сырцовъ,
.а продолжительность сушки при обыкновенной температуръ
1—4 недЁль (нормально), мы поймемъ, что процессъ сушки
'требуетъ, вообще говоря, огромнаго количества сушильныхъ
сараевъ; при большомъ производств’Б эти сушила и пред—
ставляютъ собою главную массу ВС'ЬХЪ заводскихъ сооруженій,
@ такъ какъ они строятся обычно изъ дерева и находятся
въ условіяхъ, наиболЁе благопріятныхъ для загниванія е'го
(дерева), то представляютъ собою дорогія сооруженія, тре-
бующія постояннаго ремонта. КромЪ сего занимая большую
площадь, сушила естественно отдаляются отъ Мдвста выработки
кирпича-сырца (за исключеніемъ случая ручного кустарнаго
формованія, гд'Ь самъ формовщикъ работаетъ подъ стела—
жемъ) и требуютъ много труда и осторожности при запол—
неніи ихъ. Явленія, наблюдаемыя при сушкЁ сырыхъ
отформованныхъ сырцовъ, им’вютъ также весьма неустой-
чивый и неопредёленный характеръ. Всяческая неоцнородность
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основной массы, а также неравномізрное высыханіе, не го-
воря уже о неаккуратномъ обращеніи съ полуфабрикатомъ—
сырцомъ, ибо онъ весьма н*Ьженъ,—вызываютънеравномёр—
ную усадку изд’влія (глина при высыханіи сжимается—усажи-
вается, а при намоканіи 1—— разбухаетъ, увеличивается), а съ
нею и трещины.

На большихъ современныхъ заводахъ‚ въ видахъ испол'ь-
зованія отходящего тепла отъ кирпичеобжигательныхъпечей
и изъ желанія избвжать лишнихъ расходовъ по развозк’в
кирпича-сырца по разбросаннымъ сушиламъ, строятъ боль—
шія многоэтажныя сушила, но они, представляя собою слож-
ныя и очень дорогія сооруженія, далеко не всегда оправды—
ваютъ себя въ небольшихъ производствахъ. Появившіеся въ
послвднее время сушилки съ искусственнымъ отопленіемъ и
вытягиваніемъ насыщеннаго парами воздуха представляютъ
собою еще бол’ве дорогія сооруженія, пригодныя, какъ это
доказано опытомъ, лишь въ исключительныхъ случаяхъ.

Итакъ, мы видимъ, что процессъ сушки отформованнаго
кирпича представляя собою, одну изъ самыхъ сложныхъ и
деликатныхъ стадій производста, протекаетъ даже при ра—
ціонально поставленномъ заводЁ весьма медленно и требуетъ
многихъ постоянныхъ сооруженій для помвщенія высушивае-
маго полуфабриката, а крайняя чувствительностьсырого издЁ—
лія къ морозамъ заставляетъ ограничивать время производ—_
ства лишь теплыми періодами.

Переходя къ послЁднему процессу — обжигу, встр’втимся'
здЁсь почти съ т’вми же “явленіями‚ что и при сушкЁ.
Неоднородность физическихъ свойствъ полуфабриката вызы-
ваетъ во время его обжига по твмъ же причинамъ также
неоднороцность измвненій и неправильную усадку, а потомуи новое появленіе трещинъ, т. е. бракъ. Кромё того, про-
цессъ обжига, представляя собою самую сложную чисто техно-
химическую и крайне отв’втственную стадію всего производства,
гд15 какъ въ фокусв отражаются всЁ недочеты предыдущихъ
операцій, требуетъ особыхъ печей, и хорошо можетъ быть
проведенъ лишь въ постоянныхъ печахъ, т. е. такихъ, которыя
имдвютъ постоянныя ст15ны и притомъ опытными спеціалистами.
Не входя въ разборъ типовъ имвющихся печей, слдвдуетъуказать
лишь, что экономно и раціонально можетъ быть поставлено
д'Ьло, имвющее одну изъ т. наз. постоянно д'Ьйствующихъ
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печей, гд.’в одновременно производятся в`с15 стадіи обжИга, т.
е. нагрузка, обжигъ и выгрузка, причемъ уМ'Ьло использовано
тепло остывающаго товара. Печи эти даютъ возможность
весьма экономно обжигать кирпичъ при хороШихъ резуль-
татахъ, но въ силу своего назначенія и конструкціи оніз пред-
ставляютъ собою очень громоздкія сложныя а потому и доро-
гія сооруженія.

Напр., одна печь Гофмана (наименьш. употребл. въ постоян.
производствъ размЪръ) дающая до 500.000 кирпича въ 1 м’вс.‚
стоитъ до 25—30 тыс. рублей. Самый процессъ обжига ве-
дется крайне медленно, т. к. всякое неравномёрное нагрЁ-.
ваніе вызываетъ опять трещины, и иныя явленія какъ физи-
ческаго, такъ и химическаго характера, т. е. портитъ товаръ.
И такъ 0645 послЁднія операціи, т. е. сушка и обжигъ должны
вестись съ особою осторожностью и вниманіемъ, въ виду край-
ней непрочности полуфабриката и вытекающей изъ природы
издЁлія необходимости въ строгой постепенности протеканія
этихъ процессовъ.

Просліздивъ такимъ образомъ обычный ходъ производства
строительнаго кирпича изъ сырцовой глины,видимъ‚ что,осуще-
ствленное въ этомъ видЁ, оно далеко не столь просто и устой—
чиво какъ было бы желательно и естественно ВИД'ЁТЬ въ немъ
и требуетъ въ виду сложности физико—химическихъ процессовъ
связанныхъ съ нимъ, ведомыхъ при этомъ какъ уже указано
съ сравнительно большими массами исходнаго матеріала, осно-
вательныхъ теоретическихъ и практическихъ въ этой области
познаній т. е. для обезпеченности регулярнаго хода произ-
водства нужны опытные спеціалисты. Этотъ способъ изго-
товленія кирпичныхъ издізлій изъ непрожженной сырой одно-
родной глиняной массы, сложившійся исторически при есте-
ственномъ использованіиблагопріятныхъ физическихъ свойствъ
мокрыхъ глиняныхъ массъ, какъ-то: пластичности, подвиж-
ности, сжимаемости и т. д. вообще широко въ керамической
промышленности примёняемый, ИМ'ЁЕТЪ за собою, при всей
кажущейся простотё и положительности его въ приложеніи
къ кирпичному производству, все-же много существенныхъ
недостатковъ. Главн’вйшіе изъ нихъ—зависимость произвед—
ства отъ климатическихъ условій и Перемънъ температуръ,
(ИМ’ЁЯ въ виду разрушительное дЁйствіе „даже слабыхъ мо-
розовъ на сырой полуфабрикатъ, приходится ограничивать
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кампанію въ с’вверныхъ странахъ съ суровымъ климатомъ
иногда до 50 дней въ году), сложность и дороговизна пере- _работки большихъ количествъ глины для полученія ОДНО—
родной массы, необходимость въ большихъ покрытыхъ пло-
щадяхъ для просушки полуфабриката сырца (или нужны
громоздкія дорогія сооруженія—сушилки), весЬма медленные
процессы сушки и обжига и огромная трата энергіи и вни-
манія на обереганіе ц’влости полуфабриката——почтиво всЁхъ
стадіяхъ производства,—вотъ главные . недостатки современ-ной техники кИрпичнаго производства, въ борьб’в съ кото-
рыми современная техника этого производства Вынуждена
въ силу экономическихъ причинъ играть крайне незначитель—
ную роль слабаго регулятора общей стихійности всего
процесса. '

Недостатки свойственныя современной техникЁ этого д’вла
'

привели въ новЁйшее время къ попыткамъ формованія, или
вёрнЁе—прессованія, кирпичныхъ издізлій изъ сухой мелко
размельченной порошкообразной глины съ ссдержаніемъ
воды до 70/0, равно какъ и изъ полусухой крутой массы, съ
содержаніемъ воды 10—15%, такъ называемыми способами
сухой и полусухой прессовки, въ особыхъ прессахъ.

Таковое измЁненіе условій внесенное въ технику этого
насущнаго производства, обЁщавшее вначал15 значительное
его упрощеніе, при условіи уничтоженія наиболЁе существен-ныхъ недостатковъ связанныхъ съ вышеописаннымъ его по-
ложеніемъ, при попыткахъ его осуществленія на новыхъ осно—
ваніяхъ принесло неожиданно новыя, почти непреодолимыя
3атрудненія, происходящія отъ крайне сложныхъ физико-меха—
ническихъ свойствъ сухихъ и полусухихъ глинъ едва ли устуг
пающихъ въ этомъ отношеніи таковымъ замоченныхъ гли-
няныхъ массъ.

Несмотря на Н'Ькоторые усп‘Ьхи, достигнутые на этомъ путивъ посл’вднее время, прихоцится признать эти опыты неудав-шимися по многимъ причинамъ физическаго 'и техническаго
свойства, лишающимъ возможности полученія такимъ путемъ
доброкачественныхъ изд-Ьлій. Главнізйшія изъ нихъ это по-
явленіе мелкихъ трещинъ въ кирпич‘Ь по окончаніи прессовкиотъ присутствія воздуха, чрезм’врная плотность получаемыхъиздЪлій, усложненный и затрудненный ихъ обжигъ, т. к. для
достиженія прочности прихоцится доводить обжигъ ихъ до
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- спеканія, и такимъ образомъ понижать извізстны'я техническія
ст’роительныя качества кирпича, и несовершенство предло-
женныхъ прессовъ, не дающихъ равномЪрно-плотныхъ кир-
пичей. Не входя въ существующія теоріи этихъ явленій, кон-
статируя ‚лишь фактъ неудачи прИМ'Ьненія сухой прессовки,—
приходится отм’втить, что нын15 кирпичное произведство ве-
дется почти во всемъ свдвтдв, за исключеніемъ ндвкоторыхъ
мёстъ съ залежами особо пригоцныхъ для сухой прессовки
непластичныхъ шиферныхъ глинъ (напр., въ нізк. мёстахъ
Ннгліи и Нмерики), изъ мокраго глинянаго тізста.

Недостатки же и относительная сложность и крайняя
неустойчивость таковой постановки этого произвоцства, нами
уже выясненные въ общихъ чертахъ, и служатъ отчасти
оправдательной причиной малой распространенности и не-
поцвижности существующихъ кирпичныхъ заведовъ.

Затрачивая опред’вленную сумму на сооруженіе главныхъ
построекъ завода какъ—то экономной печи и сушилокъ, за-
ведь уже сильно привязанъ къ мізсту своего обоснованія, т.
к. единственнымъ мдвриломъ его производительности и кон-
курентной способности, вліяющими на себЁстоимость въ вы-
шеуказанныхъ преддвлахъ и являются вышеупомянутыя соору-
женія *). Принявъ же во вниманіе что всякія капитальныя за-
траты, не ведущія непосредственно къ удешевленію этого
произвоцства, ложатся тяжелымъ бременемъ на себЁстоимость
этого крайне громоздкаго товара,—поймемъ и ту, часто
кажущуюся непригляцность этого рода заводовъ. Надо
не мало УМ'ЁНЬЯ и знаній по опред'Ьленію пригодности
мёстоположенія, свойствъ и качествъ залежей имЁющихся
глинъ, а также надлежащихъ раціональныхъ способовъ ихъ
переработки, и немалый хозяйственный опытъ, дабы не на-
дЁлать грубізйшихъ ошибокъ какъ въ устройствіз завода,
такъ и при выбор’в пріемовъ работъ и веденія всего хозяй-
ства ибо всякое не предусмотрдвнное обстоятельство отра-
жается на качествіз товара и себЁстоимости, суммируясь ка-
залось бы изъ ничтожныхъ обстоятельствъ, умноженныхъ на
огромные коэффиціенты площади, в’вса и разстоянія. 

*) При отсутствіи сушилъ и экономныхъ печей для обжига кирпича себ’в-
стоимость повышается на 100—1500… при полной неустойчивости и неопре—
д’вленности какъ въ качеств’в такъ и въ количеств’в получаемаго товара.
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Прогресирующая техника кирпичнаго дЁла “новЁйшаго

времени создала и предлагаетъ нын15 массу способовъ и
‹приборовъ для частичнаго устраненія или вЁрнЁе смягченія-
свойственныхъ этому дЁлу недостатковъ, но ни механическія‚
автоматическія, приспособленія служащія въ самомъ про—
извоцств’в для ускоренія и удешевленія его, ни детальныя
печныя усовершенствованія, разсчитанныя главнымъ, обра-
зомъ на лучшую регулировку процесса обжига, не псдч
винули вопроса объ упрощеніи этого, въ общихъ чертахъ
простого а по сути чрезмдврно сложнаго, & поэтому и эконо-
мически неустойчиваго произвоцства, и СКОРЁ6, наоборотъ,
еще бол15е усложнили его.

ЗД’ЁСЬ, пожалуй, кроется объясненіе непонятной, казалось
бы, неуспізшности борьбы машиннаго производства кирпича
съ кустарнымъ (ручнымъ формованіемъ) не только въ Россіи,
но кое гд'Ь и на Западіз.

Убізжденіе въ нераціональности идеи, лежащей въ основ’в
способовъ изготовленія обыкновеннаго строительнаго кирпича
изъ непрожженной глины, путемъ полученія въ первом5ь пе-
ріоддв производства, полуфабриката изъ сырцовой глины, ко-
торый лишь въ послёдней стадіи производства превращается
въ прочный фабрикатъ, привело къ мысли объ изготовленіи
самаго полуфабриката изъ обожженной глины. Въ связи съ
пбявившимся въ послдвднее время, кирпичемъ изъ искусствен-
наго песчаника (известково-песчаный кирпичъ), а также по-
явленіе массовыхъ подраженій естественнымъ песчаникамъ,
гдЁ дешевый основной матеріалъ (песокъ, гарь, щебень и
проч.) связывается какимъ—либо цементирующимъ веществомъ,
привели къ попыткдв создать на аналогичныхъ же основа-
ніяхъ и обыкновенный строительный кирпичъ, но инымъ пу-
темъ. Предположенія о возможности изготовить обыкновен-
ный кирпичъ изъ предварительно обожженнбй глины путемъ
сухого или полусухого прессованія оказались не ошибочными,
какъ это и сл’вдовало предполагать.

Такая постановка дЁла позволяетъ, какъ показалъ опытъ,
примдвнить обычные пресса для сухого и полусухого прессо-
ванія съ несравненными противъ стараго способа (прессо-
ванія порошкообразныхъ глинъ) результатами. Масса полу,-
чается непластичная, легко воздухопроницаемая, мендве уп—

ругая и притомъ съ легко регулируемыми свойствами. Почти
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всЁ дефекты, свойственные сухой прессовкъ порошкообраз—
ныхъ глинъ, устраняются и полуфабрикатъ получается поэ—

тому безъ трещинъ и другихъ основныхъ недостатковъ.
Производство кирпича, поставленное искусственнымъ об—

разомъ въ условія, приближающія его къ производству шла-
коваго, шамотоваго или известково-песчанаго кирпича, об-
рисовывается въ сл‘вдующемъ вид’в: добытая изъ залежи
глина поступаетъ сразу въ печи .для первичнаго обжига ея
на основную массу. Для этого обжига глинъ на массу могутъ
быть-использованы существующія на кирпичныхъ заведахъ
обычно употребляемыя въ этомъ произведствъ непрерывно-
д’вйствующія печи типа кольцевыхъ Гофмана и имъ подоб—

ныя; при этомъ Одна половина печи можетъ, при достаточ-
ной величин‘Ь ея, одновременно съ упомянутымъ обжиганіемъ
глинъ на массу, _обжигать и готовый полуфабрикатъ.

Принимая же во вниманіе, что обжигь глины на массу
можетъ быть значительно ускореннымъ—въ виду того, что
этотъ промежуточный процуктъ желательно ‚имдвть въ воз-
можно разрушенномъ видЁ, а также имдвя въ виду раціо-
нальное удобство расположенія отддвльныхъ частей завода,
слЁдуя по движенію передвигаемыхъ массъ по направленію
къ выходу готоваго товара‚ приходится признать болЪе пра-
вильнымъ постройку особыхъ печей, удобныхъ для ц’влей
первичнаго обжига. Таковыми слдвдуетъ признать шахтенныя,
канальныя и главнымъ образомъ вращающіеся трубопечи
(цементнаго типа), которыя при небольшихъ измъненіяхъ ока-
зываются весьма удобными и достаточно экономичными, не-
смотря даже на ихъ относительно большую стоимость по
оборудованію.

Главнізйшее достоинство, представляемое ими, заключа-
ется въ отсутствіи необходимости въ строгомъ досмотрЁ при
загруЗК'Ь и передвиженію безформенныхъ глиняныхъ массъ
во время обжига, въ возможности весьма быстраго веденія
этого обжига, въ весьма удобномъ видів, въ смысл’Б поцго—
товленности къ дальн’вйшей переработкіз, получаемаго про—

межуточнаго продукта, т. к. онъ получается въ видів разру-
шенныхъ въ СТРУКТУР'Ё кусковъ, и въ минимальномъ коли—
чествдв необходимаго для обслуживанія этихъ печей персо-
нала. Кромдв сего, въ виду сравнительно низкой Ё обжига
кирпичныхъ глинъ (не свыше 9000 С), значительно повы-
шается полезный коэффиціентъ этихъ печей.



_14_
Прожженная масса изъ печей поступаетъ въ дробиль;

ные (напр. камнедробители) й размельчающіе станки, напр.
шаровыя мельницы, вальцовки-дезинтеграторы или иные
размалывающіе приборы, и въ вид15 готовой крупки, вели-
чина зеренъ которой находится въ зависимости отъ физи-
ческихъ свойствъ употребляемыхъ глинъ и отъ желаемой
плотности вырабатываемыхъ издЁлій, подается въ смЁшива-
тельное-подготовительное корыто (Мдвшалка-смдвситель).

При употребленіи же печей цементнаго типа—(вращаю-
щихся трубопечей)—можно при извЁстномъ навыкЁ и опыт-
ности получать готовую массу въ довольно тонко раздроб-
ленномъ ВИД'Ё, ч’вмъ значительно сокращаютъ операцію раз- _

мола ея на станкахъ или в’врнізе почти избЁгаютъ ее.
Такъ какъ отъ экономичности процесса перваго обжига

глинъ на массу зависитъ главнымъ образомъ вся жизнеспо-
собность предлагаемаго способа то принимая во вниманіе
все относящееся къ прожигу глины въ упомянутыхъ трубо-
печахъ приходится признать ихъ при современномъ состоя-
ніи техники печныхъ приборовъ единственно вполнЁ раціо—
нальными для примізненія съ вышеуказанной цізлью.

См’вшивающій приборъ представляется обыкновеннымълот—
комъ съ находящимся въ немъ размЁшивающимъ и передвигаю-
щимъ механизмомъ (напр. архимедовымъ винтомъ) и служить
для смЁшиванія и гомогенизаціи задаваемой массы съ зара-
н15е опытомъ опредЁленнымъ количествомъ непрожженной
глины (обыкновенно 3—80/0). Эта операція можетъ быть про-
изведена различнымъ образомъ, путемъ равномЁрной до-
бавки мокрой или сухой глины съ послЁдующимъ навлаж-
неніемъ всей массы; но наилучшіе результаты получаются
при предварительномъ до насыщенія замачиваніи основной
массы и посыпаніи ея заТ'Ьмъ мелкимъ сухимъ глинянымъ
порошкомъ (или процуваніемъ струи глиняной пыли надъ нею),
который при пороход'Ь массы черезъ пыльную камеру съ
отсасываніемъ внизу весьма равномізрно, тонкимъ слоемъ
покрываетъ всЁ частицы замоченной основной массы, не
д’влая ее въ то же время сырой или липкой; превосходные
результаты получаются также простымъ заливаніемъ сухой
прожженной массы въ нетолстомъ слоЁ глиняной эмульсіей.Такимъ образомъ достигаются весьма благопріятныя свойства
массы для прессованія ея сухимъ способомъ. ЦеМентирующую
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Часть глины удобнЁе брать при этомъ бол15е леГкоплавкую,
чЁмъ основная масса путемъ прибавлеНія дешевыхъ плавней
напр. известковаго молока, магнезіи и проч.

Подготовленный составъ поступаетъ въ формовку (прес-
совку) на кирпичед’влательные пресса, приспособленные для
прессованія сухой или полусухой массы, и выходить изъ нихъ
отформованный въ кирпичи (полуфабрикатъ), въ большин—
ствЁ случаевъ уже вполнЁ пригодные для дальнізйшей опе—
раціи, т. е. вторичнаго обжига.

Этотъ второй обжигъ (полуфабриката), имЁя ц15лью об-
жечь главнымъ образомъ цементирующую часть глины, т. е.
максимально 10%, обыкновенно же 3—80/0 всей загрузки, и
окончательно закрЁпить издЁліе, можетъ вестись, въ виду
основательной прочности и особой выносливости такого по-
луфабриката, несравненно энергичнізе, ч’вмъ при обычно
практикуемыхъ способахъ, безъ риска полученія большихъ
количествъ брака, и этимъ сильно повышается производи-
тельность кирпичеобжигательныхъ печей, обычно весьма не-
значительная.

При устройствіз печей Для вторичнаго обжига (полуфаб—
риката) отпадаетъ необхоцимость въ приборахъ и усовер-
шенствованіяхъ, разсчитанныхъ на упрощеніе и смягченіе
недостатковъ, замЁчаемыхъ при обжиг’в сплошь сырого гли—
нянаго кирпича, особенно первой его фазы, такъ называе—
маго пропариванія, т. е. первоначальнаго подогр'Ьванія за-
грузки при крайне неблагопріятныхъ условіяхъ осажденія на-
сыщенныхъ паровъ изъ протекающаго надъ загрузкой воз—
духа, и т. п.

Наприм’връ, при устройствдв временныхъ заводовъ воз-
можно вторичный обжигь производить въ примитивнёйшихъ
печахъ, хотя бы и напольныхъ, т. е. сложенныхъ изъ обжи-
гаемаго полуфабриката, безъ риска полученія большихъ ка—

личествъ брака и при томъ почти т15хъ же высокихъ ка-
чествъ товара‚ какъ и при постоянныхъ заВОДахъ но особенно
пригоцны для вторичнаго прожига такого кирпича такъ наз.
канальныя печи, дающія возможность широко использовать
ихъ изв’встныя особенныя высокія качества.

днализируя существующее положеніе техники кирпичнаго
производства съ точки 3р15нія свойственныхъ ей недостатковъ.
и отдізляя Т'Ё отрицательныя элементы кои придавая произ—
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водству неустойчивый характеръ, неизб’вжно присущи въ силу
его массивности и громоздкости, нельзя не признать, что
стремленіе къ использованію свойства пластичности глинъ,
легшее въ основу современной техники, создало кирпичному
производству крайне нежелательный и несвойственный грубой
прироцЪ этого фабриката—чрезмърно'деликатный характеръ,
поставивъ ей на разръшеніе диллему, простізйшими, прими-
тивными способами побороть отрицательныя явленія массо-
вого характера, связанныя съ таковымъ положеніемъ, задача—
крайне неблагодарная и дізйствительно, все производство
носитъ характеръ какой-то слізпой стихійности, лишь слабо
регулируемой въ отдізльныхъ частяхъ.

'

Вызванное стремленіемъ по возможности избЁжать воз—

дъйствія отрицательныхъ явленій массового характера путемъ
наиболёе раціональнаго использованія всЁхъ извізстныхъ
положительныхъ съ технической точки зрЁнія свойствъ глины,
измЁненіе основного пріема переработки исходной глиняной
массы, путемъ прожига главнаго количества ея въ безфор—
менномъ состояніи въ спеціальныхъ печахъ, сразу даетъ
всему производству устойчивый характеръ.

Глины изъ залежи попадая въ расположенныя въ наклонт
номъ положеніи особыя трубопечи обжигаются до 800°С те—

ряютъ при этомъ пластичность и подвигаясь автоматически
отъ верхняго конца печи къ нижнему, по ПРИЧИН’Ё своей
хрупкости измельчаются и перем’вшиваются.Выброшенная изъ
нижней части печи масса безъ особыхъ' усилій измельчается
дополнительно и затъмъ двигаясь по резиновой лентдв тонкимъ
слоемъ навлажняется приливаемой глиняной эмульсіей полУ-
ченной изъ разболтанной въ вод15 глины съ извізстнымъ
количествомъ дешевыхъ плавней. Гигроскопичность прожже-
ной глиняной массы и взмученность эмульсіи создаютъ очень
благопріятныя условія для сравнительно полнаго пропитыванія
и обвалакиванія массы непрожженымъ составомъ. Проходя
по размдвшивающему корыту масса привоцится въ возможно
равномёрное однородное состояніе, поступаетъ посліз этого
въ спеціальные пресса, гд'Ь она сдавливается до .необходи-'
маго преддвла. _

Давленіе пресса въ виду относительной воздухопроницае-
мости основной массы, пропитанной жидкостью, передается
весьма равномърно всему издЁлію и такимъ образфмъ, обез-
печиваетъ ему возможную Однородность.

чае)?
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Выхоця изъ псдъ прессовъ съ горячимъ штампомъ полу-
фабрикатъ представляющій собою твердо спреесованный,
состоящій изъ 920/0 прожженой глины, сцементированный-
равномдврно распредёленной легкоплавкой глиной же кирпичъ,
нагружается на спеціальныя вагонетки по извізстной системі;
и оніз представляя собою деталь особой, такъ наз. канальной
печи, сразу же вдвигаются въ нее. Въ виду крайней устой-
чивости такого издЁлія и въ силу особаго печного устрой-.
ства, обжигь въ этихъ печахъ можетъ быть произведенъ
весьма быстр0__ и экономно.

Выдвигается вагонъ уже съ другого конца канальной печи
и разгружается на открытомъ м15ст45 и товаръ такимъ обра-
30мъ, не требуетъ ни Одной непроизводительной перекладки
сопряженной съ порчей и расхоцомъ.

.

Указанный ходъ производства, не МЁНЯЮЩіЙ прироцы
и качествъ издЁлія, можетъ быть разсматриваемъ какъ весьма
раціональный, дающій возможность использовать благопріят-
ныя свойства какъ сухихъ, такъ и сырыхъ глиняныхъ массъ въ
зависимости отъ потребности и сути отд'Ьльныхъ процессовъ
фабрикаціи, даетъ возможность руководить имъ а не руко—
воцствоваться и такимъ образомъ, обезпечиваетъ всему про-
изводству столь необходимые элементы устойчивости и опре-
ддвленности которыхъ ему при прежнихъ условіяхъ существо-
ванія не хватало.

Практическія преимущества предлагаемагоспособа, по срав—
ненію съ обычно праКтикуемыми весьма велики, называемъ.

Главнізйшія изъ нихъ:
1) Полная возможность постановки производства въ неза-

висимости отъ климатическихъ условій. Ни сырость, ни вся-
ческая неоднор0дность, ни даже замерзлость исходной гли—

няной массы—не играютъ отрицательной роли при первона-
чальной подготовкъ (обжигіз) массы, въ видів безформенныхъ
кусковъ глины, пожалуй даже полезны, поскольку это при-
носитъ разрушеніе цЁлости кусковъ (появленіе трещинъ) во
время обжига, такъ какъ облегчаетъ послЁдующій размолъ.

2) Въ производство могутъ быть употреблены большое
число сортовъ глинъ—въ томъ числ’в даже илъ и иловатыя
глины, а также соцержащія вредныя при обычномъ способЁ
вкрапленія, какыо: валуны, гальки, известь. Жирныя глины

\
Ы“
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не нуждаются въ предварИтельномъ отощеніи, ЧЁМЪ упро-щается операція поцготовки ихъ къ формованію, т. е. значи-
тельно увеличивается использованіе глиняныхъ залежей.

3) Структура и физическія качества залежей не имЁютъ
значенія по причинамъ, изложеннымъ въ пунктіз первомъ.4) Въ противоположность существующему способу, гдЁ рав-
ном‘Ьрность и однороцность массы—качество, р’вдко достигае—
мое при той немногократной переработкъ глинъ, каковая
практикуется въ кирпичномъ производствё въ видахъ разум-ной экономіи—при измельченіи и переМ'Ьшиваніи обожжен-
ныхъ глинъ получается сравнительно очень однородная по
составу, а потому и по физическимъ даннымъ основная
масса, что конечно весьма благотворно вліяетъ на окончач
телвный продуктъ—кирпичъ, въ смыслЁ прочности.

'

5) Сохраняются всЁ преимущества машинной выработки
кирпича сухимъ способомъ, какЪ-то: правильность вида, лег—
кая возможность полученія разнохарактерныхъ пОверхностейиздЁлія при полной автоматичности работы.

6) Полуфабрикатъ-сыырецъ получаютъ настолько проч-нымъ, что безъ опасности деформированія или пбрчи онъ
можетъ быть нагружаемъ одинъ на другой въ нёсколько ря—довъ (удобство дальн‘ізйшаго транспорта).

7) Обжигъ, въ виду состава полуфабриката изъ 90—9790
уже прожженной массы, ускоряется и упрощается, т. к. приэтомъ обжигЁ прожигаютъ лишь максимально 10%) а обычно
лишь3—80/0 (цементирующую часть) всей массы. Устойчивость
при этомъ къ перемізнамъ температуръ. въ противоположёность обжигу сырца изъ сплошной массы сырцовой непрож-женой глины, гд15 обжигъ ведутъ крайне осмотрительно и
осторожно, пользуясь для этого особыми приспособленіями(шмауховальные каналы и проч.), выступаетъ особенно ярко.8) Производительность кирпичеобжигательныхъ печей МО-
жетъ быть повышена въ 4—5 разъ.

9) Браку получается минимальное количество, но и тотъ
тотчасъ же ворочается въ производство по измельченіи‚—какъ
основная масса (полная утилизація брака). ’

_10) Плотность и качество издЁлій, въ противоположность
прессованію изъ сухихъ глинъ, могутъ быть легко регулируемывеличиною зеренъ основной массы, изм’вненіемъ состава це-
ментирующей глины и степенью прожига и спрессованія.



П) Вэзможность, весьма существенная для строительнаго
искусства, изготавливать кирпичи и большаго размізра, чЁмъ
употребляемые нын’в, безъ ущерба для качества ихъ, что_ при
прежнемъ способЁ можетъ быть достигнуто лишь съ боль-
шимъ трудомъ. ‘

12) Полуфабрикатъ не нуждается въ тщательномъ до-
смотръ и обращеніи, такъ какъ во всЁхъ фазахъ производ-
ства проченъ и выносливъ, поэтому и кирпичъ получается
лучшаго качества, т. к. весьма однороденъ, красивъ и проченъ.

13) Все производство получаетъ болдве сконцентрирован-
ный видъ и становится чисто фабричнымъ со вс:”Ьми поло-
житёльными сторонами его, какъ-то: постоянное производство
(Круглый годъ) съ опытнымъ составомъ постоянныхъ рабо-
чихъ, уменьшеніемъ накладныхъ расходовъ по производству,
сушкдв и передвиженію товара‚ а также и по аммортизаціи и

налоговому бремени.
14) Возможность производить обжигь и въ несовершен-

ныхъ печахъ (даже въ напольныхъ) безъ риска полученія ко-
лосальнаго количества брака, какъ это ИМ'Ьетъ М'ЁСТО при
старыхъ способахъ производства, что им’Бетъ огромноезначеніе
при устройствъ временныхъ заводовъ.

15) Возможность устраивать сравнительно подвижные за—

веды, способные приблизить ихъ къ широкому кругу потре-`
бителей.

Несмотря на кажущееся усложненіе производства, оно,
осуществленное въ предлагаемомъ виц15, получаетъ по все-
стороннемъ изслЁдованіи его несомн’внно болЁе упрощенный,
устойчивый и опред’вленный характеръ, при достиженіи и
экономически вполнЪ удовлетворительныхъ результатовъ *).

Таковой результатъ основывается, какъ это видно изъ вы-
шеизложеннаго, на раціональномъ использованіи всЁхъ поло-
жительныхъ свойствъ какъ сухихъ такъ и сырыхъ глиняныхъ
Массъ и употребляемыхъприборовъ. Весь процессъ сведится въ
сущности къ двумъ обжигамъ заданной массы, разд‘вленнымъ
крайне неприхотливымъ механическимъ спрессованіемъ ея, 

*) Произведенные опытыдаютъ возможность опредЪлить стоимость 1000
кирпичей около 8 р. при данныхъ на возможность дальн’вйшаго 'пониженія
этой цифры.



        
       
   
       
   

   

т. е.
_к`ъ т;)емъ посліздовательнымъ, несложнымъ &:.

скимъ операціямъ.
_

Весьма компактный и раціональный видъ по ‚ …

заводъ при комбинированіи трубопечей для первагои
ныхъ печей для вторичнаго обжига, причемъ особен‘нможно использовать вс’в положительныя достоинства
печныхъ устройствъ. ..

;Имізя вполніз механическій видъ, заводы новаго типа,}
ихъ способности къ крайне интенсивномупроизвоцствудрітають е_ще способность извізстной подвижности, несмог ,

‚ихъ относительнуюсложность оборудованія. Это зависить„

прочности и выносливости, присущей такого р0да меха'Ё‘г
'

скимъ приборамъ при минимальномъ, противъ существуюііі
на современныхъ3авоцахъ, объеміэ печныхъ и иныхъ устрои

`

и полномъ отсутствіи сушилокъ.
Такимъ образомъ, эти заводы несомнізнно смогугь‹.;близиться къ широкимъ массамъ потребителей.

Видимому не представляетъ для свОего осуществленіяник
'

3атрудненій, иміветъ какъ бы всЁ шансы вступить ВЪ_ р
тельную борьбу съ практикуеМыми ныніз способами, вё
нераціональными по прйрод'Ь этого груба'го массивнагО;риката, и о_ткрываетъ везможность крупнаго кулыу.завоеванія въ строительной техникіз.

Остальное—д'Ьло опытаи времени.
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