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1600100100000 или

еилу?

_. Е Йайзж опигеалъ въ отдтвлъноп небОлъшой брошюрнъ№ & 0010—Ь0пзе 1901001? ш0110г 01° 03111011110. Зу Е 17170163010. Витек
<}. (?щапву. Шить №№. 56 стр.) ЦО0троені0 небольшой (355 1 лош.

+т1.:т`д‚.іг0гчзгегзгя:а:ч могущеп служить и двигателемъ Форма, прИданная
' №№ т0 преимущество, что при построеніи 011 не тре—

“ *. трушентовъ нп 0006001111110 ум'ЬНЬЯ', и можно обойтись
: : токарнымъ станкомъ, безъ помощи фрезерной (шаро-

„ ‚ эта послтднее обстоятельство въ значительной степени
,

› 0$ инструкшю и дЪлаетъ постройку ея доступной тюбителямъ.2ш 3 шаббрашаютъ общій видъ этой машины.

 
   

       
Фиг. 2ъ

“ №000.
дитини? состоитъ изъ одной“ отливки; даже стоики для
' жшшлютъ въ… нею одно- 11153100. 110111001; поставлены тадъ,
    



       
` " №313" ЁЁ ”ГР’ЁЪШЦР    *: № @ [Ержаваштг' ангин}—

‚ №№ шеынптгт*
№№№ %% №} }іочг ,   }-}

` "ЙТ_п} 11 і…_?3,41"
“…“ }Ц‘ . "3_}

№ № № № ‚1:3 ‚Шудд
" “ №№Щ Р.Ш?}‘Ё-ітдд“тт     .

' ”|}.„, , ‹'№№ шість »}; г;}т тртмпшшш ! … … ‚» .

шщшші % №№ : въ элетшпщ .. -

;да дмжтирф Подщпш №№ .

№3191}; Ватсона въвщ до.. т;; №№ №№ за:. 3—3:
‚шт:; М} №№ тип, № 16—11№№№Ш топаетыз

"

жд,}, лишь въ шт» в т. и. Ван№, ш № ттт; )Щ зп,:ьтч-зг

13}? №» 2000 или „В въ 1.200 ший, ш 1$ № канадцам}, }

также, при воспитываюту№ п- :} -.

тигерпкую.
Двигатель можт быть шлпс“№№ г.в щештччшшъ з:}—

лг'тъ или чрезъ посредство передаючшъ №
При конструвціл авторъ пе № № № .}еабенно ,}.г'з'чі':

она вЪситъ немного больше 100 т. №
ДЛЯ УСП'ВШНЗГО дійствія №№ * : № №, чтобы ЕШ- З::ьШНЗТ—ё}*}

не появлялись искры при першій въ № тебхадшш} ‹}ыьнне };}:—
нитное поле, и по этой прпчшгь утилит №№ кызы ›}ваш: ‚_
бы совершенно ншщъ сбершеніоп'ь.

Устройство самого двигателя и №№ № № штекъ изъ при105
пнхъ чертежей.

Модель для отливки (фиг. 4) можетъ бытъ №шенаъ раздичнч} Х
рошо сд'Ьлать четнрехугольную рану разными кв № идущей ш} }}3 …іі

:
\. 

}№ЕЮШЩ’ШТНЁ } }} 
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              плоскостями Полюсныхъ придатковъ. (Тогда отфорио-
въ опеки изъ 4 рашонъ, наложенныхъ Одна на другую.

°

„

› 2—0й и 3-й, пслучпыъ половину недели въ одной пазн'Ь, &

…";другои. Перевернувъ и снявъ 1—ую и 4-ую рамы, можно будетъ

‚742`

7;
       %. е/

: 5’-—>    Основа машины: 19 проевція на плоскость  

     ‚перпендикулярную осн якоря, 2) вертикаль—

ную плоскость, проходящую чрезъ эту ось, и

3) горизонтальную плоскость, проходящую

чрезъ туже зшнію.

Дюймъ: 2,5399 см.

недель) Полюсные придатки должны быть сддвланы отдЪльно, но

вр'Ъзаны на і[аз дюйма, въ раму. При такоыъ построеніп модели
, шишки, & сл'Ьдовательно и расходы на шпшечные ящики,
,

_ ‚:‚‚___‹0Ёливкз‚ {будетъ чище.

___3__



№ путем'ы Од“
пэдшип’ншси (…
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-аёзтг-аъъ

';‚мгшпшы: 1) проешш
ю плоскость, приходн—

П№і№овщ2) перпеншшуллрную
(шик,…-11:33}натризантальную- пдоскость.

'
&& нетораі‘ь она. буд

' тж ставка,. сдЪланъь 



     
     

7 ‚_Ч‘БП'Ьболты, для того, чтобыпотоыъ была возможность
'

.Отверстіе съ нар'ЬзаННОЁ гайкой сверху ранки сд'Ь—
д

__

чтобы ввннтпть въ него болтъ съ кольцом для облегче—
'

'
машини. Два отверетія съ нар'взанннмп гайками на 
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‘
части боковой поверхности рамн сд'Ьланн для принрішленія распре—

“ `

ой доски. Просверлшзъ отверстія, переносятъ отливку на ередшъ
‘ › станом и занрішляіотъ ее основательно въ платформ; подруч—

 ‘ подручпшкъ хорошо снять съ платформы. Съ помощью свер—



 -! _!Ы„……№№1 1193“ Н… ігадж     #1„ж_иж! =»
Ч.,… …,“

15 {`,—‘! Щи.№
“`*‘—?“ :; шшт.

"… ` ‘ 1 1
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‚:

_ „ {_ _` ‚_;& @@@-ЁЁОЁ;е_ ; ”“ЗБ";ЫШЪ; ;
№ № жидких» …] ..

°

э…“:наб. №№ : 1…3?
„№3393, ш

,
_

…. "т:; … №
,; д.3] №

ТЭТ- ж-
>_-

; „ …
№4111 ‚135. шт;

д№ъ№о№№ ,
_ 353 шт“;
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`Щ№№№ШЁЁ №№ЪЩЕ паш—

“Ш“Ш№№ . .щ Д’ЁШЩЖ‘ с… 1ЗГШ
‚щ';'№$д:№

& ‚› ‚ '
_
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… ‚_въ

„ №жщж№г»шьниш
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37 …и; № тишины   



   ‹проволоки, шгъ пришлось бы преодойвать сопротшеніе нехашш—
процежутковъ пещу отдішьннхъ шоевъ проволоки.           
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ФШ. 1.                              
Эта часть работы производится лучше всего въ слщующенъ 110931313.

Если натеріаломъ для вала. елужптъ обыкновенная нацшнная стаи, то
’Зіасшвзютъ на етаповъ, центрнруіотъ }: оттачивають до діалетра “]16т по всей длин'із. Если же ищ’ветсн сталь, проватанная для вадивъ, то

окно посредствонъ люнетз. центрировать такт, тчочно, что обработка ея
тащу]; сдвинется ненужной. Отъ вопцовъ вала, до ТЪЁЪ Ц'БСТ‘Ь. гд'Ь на-

йдется винтовой ходъ, діанетръ его уненьшають ‚10518 д., № (27
въ на 1 д.) нар'Ьзнваютъ на протяженіп 3/8 д., тогда 11 діанетр—ъ внут—
5:3: 1. нар'Ьзовъ будетъ 5/8 д. Окончательная отточва вала производится
потонъ, когда сердечнивъ готов-ъ, потому что различная толщина отд'Ьль-
ъ: кружковъ изъ листового желЪза можетъ еще вызвать погнутіе вала.

"

ИЗЪ фиг. 4 видно, что пшрина нагнитнаго поля равняется 4% д., тону
будетъравняться и длина. сердечника. Обыкновенно заключительння

шп сердечника. д'Ьлаютея изъ кованнаго звёзд. и составляют:. часть

›

во внутренней стороны, какъ для легкости, тавъ и для обзегченія
__диоцей обработки ихъ на отаШі'Ь. Ихъ слЪдуеть увр'Ьшіть нэ. пат-

'жотточить плоскую сторону, просверлить и нар'Ьзать шину, все это

на справку съ гайкой и зат’ыгь обточпть. Въ каждой пзастпнъ
т‘ъзатЪнъ просверлить 3 отверстія въ ‘/4 д. діашетронъ каждое

_7_



 
(“№3 №№дм№‚ №№№№Ш№
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Ш и щъ Въ щдчэй изъшъ дт};-
, … № 35 Чад,№№№ И 5,316 35.№ № № № № №, удвртюцдшэ №9…пчгт при@@ № (@ 26»). 319 № бишь №№о на №9339]. Ша—

;

' № похож № №№. Црэртвать

    № шрдепивовъ №№ литовэе нета.
‚ -. №№ хорошо № этой №№; №3139№ш№№т№№№ жжи ‚3223 мг-

„№№, № № №№п№шъ ее, писнщьж не ШЁШаЁТЪ.№ № №№ №№ № №№ въ данный разшёръ, и ‚33359№ щ№№№№“ вю въ шдратн въ 31/4 д, въ Сторож.№№ №№ № № ши двухъ 1№ШЧ№Ъ плжтзъ и
швщхшикэ (№№ №№ №№ въ 11/46д-д531- Васе эта наезжизашъ
эш;№8№№№ шетнт пользоваться шоп?» машинам*” г.г. эш-
№№ шщн—Щапшшъ № ищю оправу. Затёмъ {:Зичи-
№№ 3333» №№ ;&№ 311/16 д.; №№ попдетъ скотча. если презарп-№№№№№№ ег №№.%№№; .- : в:: — ош изъ машини. пзатізнъ нажатаотъ
‚а № №№ №№ № № поръ, нова почти совсіішъ не 13::::тнзшся
златки№№№№. Тогда навпшшваютъ эт; Ишглщнвэъз
;;№№ШШШШВ ш№ крут. Есин въ шшхъ містить №31? круж-
эщшг №№ шива № № ножа, то машину евшшпваютъ ]] на валъ
;&;Щтзэатътцвешйзшвлвшв№№. Теперь уже ва…ть ножетъбшь занр’вшенъ
‚ЕН №№.№№№№ до овоштельнаго діашетра въ З 1. ЗатЪыъ
обт№;№ №№ №№ пластин оо вн'Бпшей стороны, & пвтоыъ
л: 553% ‚№№№@ фиг. 4 шировъ для коллектора, подшпнпновъ П

;шшж Шт.: №№ == тже два стальннхъ кольца. чтобы образовать№№№15№ .щя ш'ъ @двпшеш всл'Вдствіе прщшьннхътсшій.
'

Ёжшацва № № № [в д., у подшшшива—***,… д., _т кольца
‘ ая:, & тихий № №№ % д. 00 второи}: другой пластины діаиетръ вала
“№№

‚@‘ЁЖНЁ’
і/яе Щ-›- ЭУ №№— 9[16 д., 1 кольца—“Ьо д.11 ; педшпп-г№ № „{. Шшшш№ ‘//8 д. въ діапетр'ъ и толщину въ 1/8 ‚1.№№№№№№№№; для пользованія машинок), какъ{№№№№№ВЪ 3 д. діаметроыъ и шириною въ 1/4‚ д дЧЯ

№№ 1% 1177,№№ Для вівторпхъ ц'Ьлей, напрпнЪръ,для прИВБДВНі-Я В'Ь

л№а „[б.-№№ №1 №5 №0 насадить шестерни) въ 11/2 д. дым., въ 1 Д
1Щ7№№Ш№ЁЁ№ Зубчатоеколесо, сц'Ьйляющеесясъ шестерней, насажи-
.№с:›і && №№ №„ 1! подшшшпкъ для него можетъ быть прИВИНЧВНЪ
№ сжжій №№.№ Во вайп случаяхъ, гд'В ”это возможно, слтздуетъ ПО

трешщщмщ №№тя раненной. передачей, танъ какъ всякая Другая

——`_8—-
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`і-1ш.шъ‚п;1‚1ши и производптъ много шуму. Если машиной хотятъ;, какъ динамо, то хорошо @д'влать шнивъ 4 д. въ діаметръ.
и,;цвда коллектора… машины есть главный пунвтъ претвновенія для

__зщбцтеля. Д'Ьйствительно, эта часть требуетъ чрезвычайно тщательной
;‚_ ’тавъ какъ отъ устройства, ея зависитъ образованіе нснръ, и это

нна; _изнашивающансн часть машины. Авторъ оставплъ попытки уст—

шшрвторъ одновременно и хорошй, и дешевый и предпочелъ описать 
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Лектеръ, описаніе котораго сліздуетъ ниже, и который изображенъ на

есть лучшій изъ двухъ видовъ. Разріззъ его представляетъшуёпу
съ

$:на заднемъ конц'Ь. Эта муфта просверлена отверсшемъ въ !… д.,



г;;;‹›;;;;;;;с;; на; шпиненъ, вставленный въ валъ, и предотвращающая Ьоллоыторъ
ог'Ь ;т;;..о;ы;;ені;; по валу. Задній флянецъ отточенъ коничооки оъ внутренней
‹”гороны ;; соотвъ'готвуетъ по разм'ізргшъ ‚‚ЕРЫШК'Ё“, которая наоаживаетол
::"';;.;'!;мь и;; ;;ругой конецъ муфты. Винтовой ХОД'Ъ, нарЪзанный на муфт]; ОНР'ЁП-
‚;;;о'гъ :;ги ;;въ ч;;оти. Эти коничеокія поверхности охватываютъ сегменты Ьол-
..;окгор;; ;; ;дорживаютъ ихъ въ ихъ положеніи. Чтобы приготовить эти 16 сег-
;;онговь. можно пользоваться однимъ изъ ол'Ьдующихъ Двухъ методовъ. Нужно
;ооыгь ;;Мную отливку въ вид;; кольце; иобточить ее, какъ показано на фиг. 9
в…… нас;;живаютъ нг; оправыу, отавлтъ между центровъ зуборЪзной м;;—

шины и. ;пь помощью пилы толщиною въ /32 д., разрёзаютъ кольцо на; воротит;
;;;16 частей, оотавивъ недопиленною около 1[3,9 Д. у конца (дна) проръзовъ.! ‹ .… :;уоорВзной машины нЪтъ, то мЪота прорЪзовъ можно опродЪлить и т;;ыпмъ

„бра;;опь: вырЪзываютъ полоску бумаги въ 113/16 Д. ширины И такой длины.
чго он;; ;;;шъ розъ окружаетъ цилиндръ; дЪлятъ бумажку циркутемъ на
16 ч;;г'гей ;; в;;нлопвшотъ ее на; цилиндръ густышъ раотворомъ ше…шаыа ВЬ

г;;пр'гу. обвязываютъ веревочкой и ;;;дутъ до полнаго высыханія. Зат'Ьмъ
г;;пмаъютъ веревку ;; прор'Ьзаютъ по лиНіямъ ножовкою почти до края
;;;;.‚;;;;;‚;р;;. Занраиныа у одной стороны кольца; олушитъ затъмъ для соеди-
ци… сегментовъ съ концами обмотки. Въ этой закраині; прорЪзаютъ для
.ггого ;;;ъы'ь разъ по серодині; между прор'Ьзами еще 16 прорЪзовъ ДО самой

поверхности кольца.; въ эти прор'взы впаиваютоя затЪмъ проволоки.
Ы;Ь ;;;юды пли вулканизированной фибры выр'Ьзываютъ затЪмъ п;;;отшп;;;‚

гыы ;; р.;.;ь вхощящія въ прор'Взы и ИМ'Вющін форму разр'Ьза Ьольца. На нони-
\;. ;…; чп;гп внутренней поверхности кольца наклеиваютъ кольца; изъ бумаги,

;;р;›;;п;:;нной растворомъ шеллака, таЬъ чтобы потошъ _отдЪльные сегменты
ды… изолированы отъ муфты. Зат'Ьмъ кольцо прорЪзываютъ ДО конца ;; сша;-
;;;;;;;;;о'г'ь опять сегменты, отдыивъ ихъ другъ отъ друга изолировной; въ нпхъ

;; ;;;нгают'ь муфту, насаживаютъ крышку икрЪпко привинчиваютъ ее г;;ечныш;
‘і.і;;›№1[`ъ … Ш'ШфТЩШ (для этого въ крыши; одЪланы три отворстія).  
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Фиг. 10.

_Цпгнй интогь прпготовленія сегментовъ соотоитъ въ тоиъ, что ихъ от ;И-
‚… ;; ;;;ШЬШн въ ‹_.,;т11;;ьностп для чего изготовляютъ метатлпчесную 1101611`

;нчнч имтохнанныип \гтаьш. ЗатЪмъ эти 16 отливонъ (фиг. 10) ооработы-

__10_



                                                   
пилкомъ до тЪХ'Ь поръ, пока онъ, будучи сложены, не образуютъ пра-

“

тоьцилиндра. На оба конечныхъ края сегмента наклеиваютъ шеллакомъ
‚ ‚;.жшд д_-__бума‚ги за-подлицо съ нижнимъ краемъ. Когда они приоохнутъ, ихъ

щываютъ извнъ растворомъ шеллака и, проложивъ изолирующими листи-

‘лъные' сегменты не совершенно плотно пригнаны другъ къ Другу, то между
\вдвигаютъ еще изолирующие вещества, до тізхъ поръ, пока они будутъ

ать совершенно плотно, какъ
.:Ь къ другу, тат) и на, оси.

в- двъ центраЛьной части, на, кото-
'?лежа‚тъ сегменты, ИМ'Ьетъ Діа—

„_„ръ въ 11/4 д., & съ Двухъ кон-
им'Ветъ всего Діаметръ 5/8 д.

:
того, чтобы можно было добраться

›еісегментовъ р*];зцомъ (фиг. 11).
{::'„_'ЗатЪмъ вытачиваютъ кониче-

Т поверхности, какъ показано на
3,19,’ и осторожно вытаскиваютъ

Наклеиваютъ изолировочнЫн
ца, вдвигаютъ муфту, крышку и

інчиваютъ все вшЪст'Ь. ЗатЪмъна-
: ‚

вадіотъ коллекторъ на, валъ въ
; %;”

дюйма и обтачиваютъ его извніз '
3 Ё

“

Равильный цилиндръ. Наконецъ,
‚‚“Бзываютъ щели для. проволокъ.
"Ъ послйздній способъ и есть тотъ,

дрьімъ пользуются обыкновенно

Изготовленіи коллекторовъ на

   
          

   
,

!,} 4% %;

          
    

   
   ‹` ‚_. Е 7 д

Чтобы приготовить простои ком- % „„ ”5

жоръ изображенныйна фиг. 12, ‘‹—————4— 27/1”
'

`ет'ь достать цилиндръ изъ вул- ф…_ 12,

`:,131153121,рованной фибры, около 2 Д. _ _" ЧНП 23/4 д. діаметромъ. По оси просверливаютъотверстю въ 9пв д. ‚шам.

Т ‚лациватъ правильно основанія цилиндра,. На одномъ основаніи намёчаютъ

къ‘въ 17/8 Д. діаметромъ, который слушитъ только мЪткою. Этотъ круп;
_ ‚$5 на 16 равныхъ частей и наМЪчаютъ эти части М'ЁТЧИЕОШ'Ь; У ка…щой



ИЗЪ этихъ ОТМ'ВТОКЪ просверливаютъ тоненькимъ сверломъ отверстіе чрезъ
весь цилиндръ параллельно его длинъ и затізмъ расширяютъ эти отверстія
сверломъ въ 5/16 д. діаметромъ (лучше всего сдЪлать стальной шаблонъ съ

16 отверстілми кроміз внутренняго въ 9/16 дюйма. Шаблонъ прикрёпляютъ
къ цилиндру и сверлятъ по шаблону; этишъ исключится возможность того,
что сверло пойдетъ не параллельно оси). Когда всг'в отверстія будутъ готовы,
то между каждыми двумя изъ нихъ будетъ меньше, Ч'ЁМ'Ь 1/16 Д. разстоннія;
поэтому необхщпшо ОД'ЁТЬ на каждый конецъ цилиндра латунную или сталь-

ную обойму (фиг. 12), чтобы не Дать цилиндру лопнуть. Въ отверстія вго—

няютъ латунные или шёдные стержни длиною 21/8 д., такъ что ОДНИ концы
ихъ выходятъ за-подлицо съ основаніем'ъ цилиндра. Выступающіе концы
стержней прорчёзываютъ радіально ножевной для пріема концовъ проволоки
обмотки. Цилиндръ насаживаютъ на станокъ, обтачиваютъ его основанін п
затЪшъ стачиваютъ фибру между колецъ до діаметра въ 2 Д. Каждый стер-
жень представитъ тогда часть цилиндрической поверхности, ОТД'ЁЛВННУЮ
отъ Двухъ смешныхъ слоешъ изолировки, &. все ВМ'ЁСТ'Ё Дастъ довольно хорошій

коллекторъ. НО по М’ЁР'Ё
изнашиванія коллектора,
сегменты будутъ дёлаться
все шире И приближаться
другъ къ Другу, пока кол-
лекторъ не источитол до
Діам. въ 17/8 д., 11005113 чего
толщина воздушной изоли-
ровки будетъ опять рости.
Когда, Діаметръ достигнетъ
13/4 Д., коллекторъ будетъ
уже, В'ЁРОЯТНО, ДаВЕЪТЬ весь—

ма сильныя искры.
Перекладина для щет-

кодержателя, какъ уже
было сказано выше!, 00—

ставляетъ одно цЪлое съ

вкладышемъ у коллектор—
наго конца и ПОДДВРШИВЁЪ-
етъ щетнодержатели,щетки

ФИГ- 13- и стержни, на, которыхъ
ОНИ сидятъ. ВС'Ё эти части

ВМ'ЁСТ'Ё изображены на фиг. 18. Каждый щетк0держатель состоитъ изъ трехъ
частей, показанныхъ ОТД'ЁЛЬНО на фиг. 14. Основа И части, надчёваемыя на

стержни сдізланыизъ латунной отливки, между тёмъ какъ ручные зажимные

ВИНТЫ сдЪланы изъ латунныхъ стержней. Эти вс'Ь части шогутъ быть отпо-
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"“Ен-
_ ""или оставлены въ овоемъ перВоначальжмъ видъ- это вполн’в за-

и, тд конструктора. Щетки сами одЪланы изъ лиотовъ мЪди въ 0,005 Д.

ны„“наложонныхъ другъ на, друга до толщины въ 1/8 д.; сверху влаг‘
;цлгъотинна, бол'Ье толстая, напр, въ 0,015 д. и оъ одного конца, вот.

,
›опаиваютоя вмЪотЪ, & оъ другого сріззываютоя наискось такъ, чтобы

педалибольшой поверхностью къ коллектору. Если коллекторъ такоВъ, какой

&‚дциоаёи
первымъ, то можно пользоваться четырьмя щетками —— двумя

каакдои стороны, при коллекторъ же второго рода, необходимо ограни-

№№  ...)
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Фиг. 14

7113, фиг. 14 изображены стержни и изо…шція ихъ. Оба. стержня дёлаютоя
'"изъ (`)-угольной латуни въ 5/з д., которую обтачиваютъ до жолаошыхъ

Ъровъ, либо изъ круглой латуни въ 3/з д., на которую вгоняютъ шести-
ъныл шайбы, служащія заплочинаши. Шайбы насаживаютоя оъ той ото—

› : стержней, которая обточена ДО діам. въ 1/4 д., припаиваютоя, И затгвшъ

№19 ности. ихъ обтачиваютоя на отапыіз. Одна сторона стержней параллельно
„(;и ихъ обтачиваетон въ плоскость (ош. фиг. 14). % помощью ручныхъ

Ищвыхъ винтовъ оправа, оамихъ щетокъ нрізшсо надёваетоя на стержни,

рые такимъ образомъ поддерживаютъ щетки и ихъ оправы. Вольшій или

ды'ЪЕЪіЁі’й Нажимъ щетонъ на, ыоммутаторъ достигается поворачиваніомъстержней

іпомощью гаечнаго ключа, которымъ захватываютъ шостиутольныя шайбы.

;…ф `‚чыи и шайбочки для изолировни стержней од'Бланы изъ эбонита. Между
“‘йк Пи эбонитомъ олгвдуетъ насадить латунньш шайбочки.

..

Для Двигателей, которые должны вращаться въ объ стороны, необходимо

 



прпготовпть угольныя щетки. Опт) показаны въ собраномъ ВИД'Ё на, фиг. 15,
а въ деталяхъ на фиг. 14. Для каждой щетки слъ'дуетъ приготовить Шэд-
ную полоску въ 1/16 д. толщины, въ изгибъ которой вдвигаютъ брусоыъ
хорошаго мягкаго угля. Уголь и конецъ полоски вм'Бстч‘з опускаютъ въ

{Тигухъ съ растворомъ ыЪднаго купороса и покрываютъ гальванопласти-
чески №дью, пока весь

уголь не покроется ею и

ГТ не| присоединится крЪпно
`

къ своей оправъ. Посред-/ ствомъ куска наждачной
бумаги, навороченной на

       Щ палку, отшлифовываютъ
:. „

`

{Ё ыонецъ бруска по вогну-
\ЧЁ/і;__1 той окружности такъ, что-

ЁЁ \ бы онъ плотно прилегалъ
3.33 къ коллектору.

  Для распредёлителъ-
# ной доски хорошо взять
'

кленъ. Если машиной ду-
маютъ пользоваться какъ
двигателемъ или динамо
съ 'послтдовательною об-
моткой (серіасъ),то нужно
принятьустройстводоски,
изображенное на фиг. 16.
Конечные зажимные вин—

ты для внЪшней цЪпи на-
ходятся на Двухъ углахъ
доски, & провода, идущіе

@… „‚_ отъ щетокъ, вх0дятъ въ
Два зажима у двухъ Дру-

…; 3:1. Том., прпходнщій съ одной стороны, входитъ въ длинную
„& ад; 1 т:…гшдщ, изъ которой посредствомъ проволокъ (см. фиг. 16 и общій

и маш вхоли'гъ въ обмотки электромагнитовъ, изъ нихъ къ другой
и.; '.;аті’ьшъ по всей вніъшней цЪпи къ Другому зажиму. Отъ другого

`;; ;; '‚п‘а. ‚';;г'щи идетъ полоска, прямо соединяющая его съ за…жишошъ отъ

  
    

         
‚ или динамо съ обмоткой въ отвЪтвленіи (шэнтъ) сліз-

‚
'

‚гг,; ‚::/гг:}; изображенную на фиг. 17. На ней, какъ видно изъ
:;‚м ;;:‚:.'‹1°.;4.т5‚‘ сиг,; щетонъ прямо соединены чрезъ плавніе прЭДОХРЗНИ'

. ;>.‹:_';;./.ті/‚т егэ"; ‚инЪшней цЪпи. Обмотки элентромагнитовъ соединены
‚1;

1-

ддт, д‚;…;тг‚‹‚ч'‚-'‚ шт13:1.овательно и введены въ отвЪтвленіе отъ за-

_14__



      
     

           
      

  
 

 

 

     
         

„для ПрикрЪпленія доски къ машинъ служатъ два винта съ конической
оп, зинковянной въ досыта, въ 3/4 д. діям. и съ 14—20 нар‘іззкамп

' к ,;Для этой цЪли можно взять гибкіе проводящіе шнуры, какими

щ _зутся для электричесвихъ лампъ, необХОдишо только взять съ кансдой
,
два, такихъ шнура параллельно, такъ какъ Одинъ будетъ слиш-

"

*5“_1т0нбкъ для тока машины. Необходимая длина ихъ и оправки, въ

*я-они входятъ, показаны на фиг. 18.

„.„р 6011151: ОДИНЪ нонецъ коротенькой полоски МЪДИ, МЫ уже сд'Ьлаемъ
" но хорошую оправу для проводника. Лучше, если кабель еще въ

__15__

 



самой оправы изолированъ на, протяженіи около 1/з` дюйма; это предотвра-
тптъ разыатываніе изолнціи его и продохранитъ кабель отъ излома.

Теперь изолируешъ оердочнинъ якоря, попотовлля его этимъ къ обмоткъ.

Оборачиваемъ вокругъ вала, четыре олол хорошо пропитанной раотворомъ
шеллака въ спирту бумаги и два слоя такого же полотна, такъ, чтобы эта,

!, 
  

 
 

  
Фиг. 18.

пзолпровыа шла отъ латунныхъ пластинъ на, 11/2 дюйма, ВДОЛЬ вала.

Заттшъ наклеиваютъ на каждую пластину ыружокъ изъ такой же бумаги
діаыетроыъ на 1 Д. больше, Ч'ЁМЪ діаметръ пластины. Выотупающіе кран
бумаги разртэзаютъ радіально и, загнувъ, приклеиваютъ къ самому сердеч-

нпыу. Затізмъ оборачиваютъ такимъ же путешъ и самый оердечниыъ полосой

бумаги такой ширины, что она покрываетъ только ту часть, которая не

прикрыта выступающей и загнутой обклейной пластинъ. ЗатЪМъ кладутъ
второй слой, который загибаютъ на пластины, и на эти поолтзднія наклеи-
ыатотъ кружки бумаги, занрывающія оставшуюся еще свободной часть.
Потопъ можно шеллгъновыыъ раотвороыъ наклеить слой обыкновеннаго по-
лотна, но опять такъ, чтобы края обклеекъ не налагалиоь другъ на, друга.

Ни въ накомъ случаъ отд'Бльныя обылейки не должны кончиться у ре—

беръ плаотпнъ. Нанлепвъ еще оцинъ слой бумаги кругомъ, мы закончимъ
пзолпровыу, поолъ которой діаметръ сердечника воо-таки не ДОЛЖВНЪ пре-
восходить 81/16 дюйма. ЗатЪмъ прощупываемъ иглой ВДОЛЬ реберъ сердеч-
ника, чтобы найти щели въ пластинахъ; найдя ихъ, прортззываемъ оотрышъ
;{ужеыъ изолировку 1’1 вгоняеыъ въ каждую щель пластинки изъ вулканизп-
_'1-з›з.нной фибры въ 3/64 д. толщиною и 5/16 д. шириною и ортззываомъ
.::ъ пзвні; такъ, чтобы онъ выдавались на 5/16 д.

Изолировыу и обмотку сердечника, удобно производить, поотавивъ ого

.ъэшгу центровъ токарнаго станка. Бол'Ьо простая и тоже Достаточно удоб-
ш…гі етйыа показана на фиг. 19. Она воя од'Влана изъ дерева, и конструи-
п-„з "„і' г.г.«ттольно проста, что не требуетъ описанія; концы вала лежатъ въ
… .- ' г.г.шьцг ричесыихъ углубленінхъ отоекъ.

_

№313. „тыж: все описано, исключая лишь самого процесса обмотки. Конструк-
"пн". ‚т.п„тъшгх ‚тоженъ р'ВшитЬ, ДЛЯ какихъ Ц'ЁЛВЙ онъ предназначаетъ ма-

`„нг : №№, 32:6: прямо опродтзлится толщина проволоки и количество



                 
"701100001, обмотки всегда одинъ и тотъ же, поэтому здсБсь_ описана обмотка, которая дастъ:"

Ь'та; Разности потенціаловъ у зажимовъ, двигатель съ послтъдо-
‚„,дой обмоткои берущій 10амперовъ (отъ элементовъ или оовъ'гительной      

Фиг. 19.

16 проволоки по шналйз Вготп & 
   

   
  

Фиг. 20. 
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№910 16 для 16 оегментовъ коллектора. При этомъ проволока
! „ предотавлне'гъ одинъ 1111111111 1110101111, въ Которомъ начало 11

’

штоп спирально 1111111071711 11 въ которомъ въ 16 различныхъ
‹ даются 16 11011110111) ‚71.7111 0001111110100. обмотку, 1101110 она. готова

‘*пропитншютъ 11101110110110 1110117111110 въ спирту и оставляютъ сушить.

‘івріьзнваютъ лишнюю
“дна валу н надвига-

э'пего‘ коллекторъ.
11 пашиной желаютъ

1011 для обыкновен—
Элей, какъ двигателемъ

, то петли 0611011111

тоя прямо къ 6.111-

7”
_ "?Твешешамгь коллектора. Оъ концовъ петель снимается изолирован

_]!Ъотахъ, 13.111 проволока, входптъ въ 1111011511311 коллеытораъ, 11 про—

 
Еси щетки Мадина, то щетыодершатель долженъ быть повернутъ на
.» 51°. Если желательно 1111131'ь,11р2100ты ради щетнодершатель 11 въ этомъ

ворлзоятмъяпмъ, то нужно „“свернуть 1101111010 соединительння про-
цущія отъ коммутатора, т. 0. 131113010 того, чтобы прямо соединить

„петлю съ ближайшиыъ 00111011Т011Ъ, соединяютъ 00 вторымъ сег-
{ш 1111111113130 или на,.‚йзво 011011111 по тому, въ иакомъ направленіи будетъ

_ якорь. ОстальнЫя петли присоединяются такимъ 310 0011111301110.

Все вп'Ьс-Т'Ь предтав111011, 1011011 ВИДЪ, какъ будто бы коммутаторъ
повернут, въ сторону на /8 011ру1111100тп.

… Удержать 1111011010111 00110111171 1% 011 положеніи, необходимо 001311—

"11110волокой. Вовругъ 11011111010 конца сердечника у самыхъ выдаю-
Ёпньевъ, &. тамже вовругъ середины 00ертываютъ дві; полоски 101111011

`‚хорошо пропитанной шелланомъ. 3111311111, насаживаютъ 11110111, на ст—
01111311101, медленной передачей станка, обертываютъ бумажник 110310011

щізшберовой или латунной проволокой № 25 (0110710 '/2 мм.). Ничто
101011» быть принрізплено 111, одной изъ проволокъ 0611011111. Пості
одна. полоса, покрыта 111101301011011, 11171111011, крутой перехщ'ь къ

01,110 разр'Ьзая проволоки. 000110111 0'1'0й11ро13011011испаиваютъ 301171111,

1013
по всей 110110111111001'11811110'10 1110111111 0111111110111 пользоваться

——1‹.›——
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№№, № д №›щя№ шафи элентричеснихъ работахъ, тжъ
,

> № желчи @@ _№№тъ впал…

Шішввдия эшь толпами щцвпливп гмогутъ быть поцрыты цонцчешой *

„поцршпнпйшш,№лшя5 щита щелишаннашо растворошъ шешгши. …“…` №0- ‘

шкіл ища ;врйшво' _авришжвжтен шщркошъ къ сердечнику ц цоцшец'шру,
Вад-ьочпщишъішьжилищ вадъіъваютъ на ‚него со стороны шкива сперва _

лодппшншш,‹в №№ ш №№ №№, ‚загоняютъ клинъ, и тогда Для окон-
чанія № ›ошиешвя “№0 «;дівлать обмотку магнитовъ.

Дзя нкщш № № ;избраща была- обмоткщ наибодгіъг ЦЩХОДЯЩал
для пюбшедъ-№; з'вввшвіізтственноИ.О’бмотка элентрошаьгнп'говъизбрана,
такая, ш№›-еед№отшло щитовобдлть къ различнымъ Щиты Батушпи
нанатнваются №№ №№… надвигаются на полюснын ч…:тц п соеди-
няются №№ :послйщоватешо шш параллельно, смотря по пыддьпносш

Чтобы№3 дала 332 в., невбхедимовозбужденіе полн 0150.1… :3 в № О ишперъ—

оборотовъ. Этого пиано дастпчъ обмоткой изъ 2.200 оборои'шъ проводит
Х: 18 (0,04% №), по вотирой В'Ь шэнтъ-машинъ будетъ щшзщпть тонъ
въ 21/4 шера. На важдсшъ сердечник}; магнита сиднтъ щи; ощЪльнынГ *********
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Фиг. 22.

ы№’ ждитешя П№довательно. На ДОСЕ'Ё концы шести катушевъ
п°№_ №№; ШЭЧВ'ШШЭ номера *повазываютъ внЪшніи концы, четные
№№° На, дю“ № ШЭШ'Ь—н'апшнн (фиг. 17) всё Батуми… соединены
д???“ % другои пшщовашльно. На досвъ ДЛЯ серіасъ—машппы (фиг. 16)

№11 жшш паралельно, такъ что представляютъ лишь1‚/з‹э гопротивленін№ №№. въ первом, случай.На фиг. 22 изображена ;„форна, “, на которой навивается обмотка электро-

5—20——



                 
      

ш*івнутренней Части фОРМН (ен сердечника) обвивавтъ два,
пропускной бумаги. \

,

;„пр'опустивъ предварительно ОДИН'Ь конецъ посл'вдней чрезъ
одиОй‘ изъ боковыхъ досокъ. Станокъ при работ?; нужно вращать

хорошо даже пользоваться при этомъ его зубчатыми колесами.
ЪМВаро дерева, который Держать въ одной рук!}, нажимаютъ

і›і*0товъ‚ его покрываютъ растворомъ шеллака, оборачиваютъ одшъ
Пропускной бумаги и снова понрываютъ шеллавомъ. Булата

‚це "Ъности слоя и вмЪстЪ съ шеллакомъ свяжетъ все внЪсті'. въ ВМЁШИ. \ внггг.‘ 
 

  
  

   
 

   
___Ъ_____.__…

*доку при обмотыъ приколачиваютъ деревяннымъ молоткомъ дЛЯ

„она, не взбучивалась по срединъ оборотовъ; всетаки, несмотря на

_ ‚дя; обмотка, въ нонцъ нонцовъ будетъ въ середшгв толще, ч'Ьмъ
“

?'Ввёго въ обмотнъ уложатся 23 слоя, & въ важдомъ слот 16

" ля
‘т'воторне придерживаютъ форму на ставит„ служатъ также д

»“;;;;

:‹ЦРИг0тов.чнетея изъ клена и привинчивается въ платит.



того, чтобы одерживать отд'Ьльныл части ел, танъ что, когда обмотка… кончена,
то боновып части формы легко снимаются. Сордочниыъ формы легко выгнать
изъ окружающей ого обмотки, таыъ какъ непропитанная шоллаыомъ бумага,
которою онъ обмотнъ, допуонаотъ Достаточное онольшеніо.

Концы проволоки обвивапотоя тонкой бумагой, и зат'Ьмъ воя катушка оыр'Ьп-
.шотоя бумажной лентой, которою она плотно воя обматываетоя. ВашДоя Таш…
катушка В'Боитъ оьзоло 33/4 (1).

Готовая матушка изображена на фиг. 28; прежде, Ч’ЁМ'Ь одгввать катушки
наъ олеитромагнитЫ, эти поолЪДніе обматываютон бумагой. Для закр'ішленіл
штушенъ въ ихъ положоніи могутъ служить деревянные нлинышыи.

Катушки можно вынраоить раотворомъ шоллана ВЪ спирту съ охрой‚ а
дно…пззныя части машиныцраоыой, составленной изъ омЪои сажи и обыкновен-
пого лока. Лотунныя части можно отполировать.

Если динамо пшЪетъ поол'Бдовательную обмотку, то при пуоыаніи ол въ
ходъ с\лЪдуотъ замкнуть въ начал'в В и С короткой проволокой. Если динамо
но ;щотъ тока при легкомъ одвиженіи щотоыъ взадъ и вперодъ, то олЪдуотъ
возбудить электромагниты пооредствомъ батареи такъ, чтобы обратить полюоы
машины, тогда Динамо даотъ токъ.  Г
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Фиг. 24. Фиг. 25.

Шэнтъ-машину обыкновенно ДОВОЛЬНО трудно пустить сразу въ ходъ.
Нужно соединить короткой проволокой оба малыхъ зажима, по но Д'Блать ооо-
‚шионііі между В И О. ЗатЪмъ возбуждаютъ электромагниты и на, нёсыолько
ш…утъ розмынгпотъ машину, поднявъ слегка щетки. Если и это не произведетъ
шолпомаго дЪйотвія, то обращаютъ полярность машины, и тогда машина даотъ
тоыъ.

Смотря по качеству знолізза и по характеру конотрукціи, нашей машинъ
можно будетъ дать онорооть отъ 2.600 до 2.800 оборотовъ В'Ь минуту. Ма-
шину мощно мотать и на 110 вольтъ; тогда на якорь кладутъ 4 слоя прово-лопп № 90 (0,082 дюйма Дым.), & на якорь'проволоку № 22 (0,025 дюйма

_22__



                           
  

иной предполагаютъ пользоваться какъ Двигателемъ въ цЪшгг,
№., ня лампы, то ого включаютъ въ цЪпь чорозъ двойные выклю-

—д4_).‚Въ такомъ случай можно одізлгьть 6 катушокъ изъ провоЛови’
шам), помёотив'ь въ каждой катушыъ 11 слоовъ, по 7 оборотовъ

,;Э‘тц катушки ооодиняютъ поолЪдовгътольно и приспособлшотъ къ,
‘

ЬЁЪЖНЫЙ регуляторъ, который по М'ЁР'Ё надобности включаетъ или
:…;щтушыи по ОДНОЙ.

'

щзнтсредвигатель динамо раополагаютъ по схемъ, изображенной на

ГидоНвтрукцію машины, авторъ прибавллотъ олЪдующее:

„
(цощій машину точно ол'ВДовалъ даннымъ указаніямъ, то онъ

} ‚_нинанихъ затрудюшй, если пожелаотъ пользоваться своей маши—
ИМ'гелемъ. Если же онъ хочетъ пользоваться ою, какъ динамо,

0, чтобы электромагниты имЪли немного остаточного магнетизма.

Шд динамо пользуются большой популярностью меняду любителями-
ами въ Америкё. Въ виду этого фирма Впоіег РцЫізЬіпё: С°, издавшая

% отливокъ полный . . . . . . . . . 10 Долларовъ.
1073 болтовъ . . _ .. . . . . . . . . 35 центовъ.

?. зажимовъ . . . . . . . . . . ‚. ‚ 50 ‚,
’

. 80 ‚,

слота для якоря 2 фунта, № 16 . . . . . 90 ‚‚

локи для Магнитовъ 22 фунта № 18 11 долларовъ.0 . . >ёг<
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