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Преимуществом технологии селективного лазерного сплавления является возможность создания 

цельной сложной геометрии с высокой точностью размеров и высокими механическими характеристи-

ками при практически безотходном производстве, но при этом существует вероятность геометрических 

дефектов конечных изделий в связи с особенностями протекания процесса печати. В процессе спекания 

каждого слоя изделия возникают напряжения, уровень которых напрямую зависит от температурного 

поля печати, физико-механических свойств исходного порошкового материала. Данные параметры вли-

яют на конечную микроструктуру и на возникновение локальных механических свойств. 

Одним из основных аспектов получения недеформированного конечного изделия является форми-

рование однородного расплава материала, с достаточным временем спекания слоев. На основе темпера-

туры плавления порошковой композиции можно получить ориентировочный диапазон температур про-

цесса спекания порошка для лучшей межслоевой адгезии. Еще одним важным параметром является 

температура предварительного нагрева порошковой композиции в камере принтера, обычно она чуть 

ниже температуры плавления. Данный параметр позволяет уменьшить температурный градиент между 

спекаемой и не спекаемой частями, что способствует уменьшению теплового напряжения и предотвра-

щению последующих деформаций. Данный аспект также влияет на скорость охлаждения системы, по-

тому для ускорения процесса печати она должна поддерживаться на минимально допустимом уровне, 

но не должна быть слишком низкой из-за процесса кристаллизации и связанных с ней усадкой и короб-

лением изделий. Из-за пространственных различий в температуре возникает риск формирования неод-

нородной микроструктуры по всей площади выращивания изделия. 

Работа проводилась при финансовой поддержке государственного проекта Министерства  

образования и науки РФ «Код проекта FSFF-2020-0016». 
 

Список литературы 
 

1 Габбасов, М. Ф. Обзор технологий 3D печати: проблемы и перспективы развития / М. Ф. Габбасов // Поволжский 

научный вестник. – 2018. – № 2. 

2 Babaytsev, A. V. Mechanical properties and microstructure of stainless steel manufactured by selective laser sintering /                  

A. V. Babaytsev, M. V. Prokofiev, L. N. Rabinskiy // Nanoscience and Technology: An International Journal. – Vol. 8, no 4. –                     

P. 359–366. – DOI:10.1615/NanoSciTechnolIntJ.v8.i4.60. 

3 Additive manufacturing of metals / D. Herzog  // Acta Mater. – 2016. – 117:371–92. 

4 Spatter formation in selective laser melting process using multi-laser technology / M. Taheri Andani // Mater Des. – 2017. –

131:460–9. 

5 Babaytsev, A.V. Properties and microstructure of AlSi10Mg samples obtained by selective laser melting / A. V. Babaytsev, 

A. Orekhov, L. N. Rabinskiy // Nanoscience and Technology: An International Journal. – Vol. 11, is. 3. – P. 213–222. – DOI: 

10.1615/NanoSciTechnolIntJ.2020034207. 


