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Переход от отживших форм строительства к более совершен1тым, ‹: более легкими типами конструкций, требующим меньше,естроителЬных материалов и' более коротких сроков для вовведе—ния зданий и сооружений, замена старинных тяжеЛЁх строитель—ных материалов, как например сплошной кирпич, иными более‚легкими и значительно более дешевыми, организация произъюд—ства строительных работ 'на новых более рациональных и эконо-мических началах, стандартизация строительства, индустриализацияего—все эти факторы, сведящиеся в общем к улучшению, уско—рению и удешевлению строительства, являются за последние годыпредметом самого серьезного и интенсивного изучения во всех

промышленных странах Европы и Америки. Для нашей страны,
«: ее бурными темпами социалистической реконструкции на ›основеосуществления грандиозного плана великих работ, перечисленныевыше проблемы и их скорейшее и правильное разрешение имеютисключительно актуальное значение. В связи с этим изысканиеновых стройматериалов,соответствующих нашим задачам; темпам

Ён громадным прироцным ресурсам, и их использование на прак—
_

тике уже С _С'і'іМОГО' начала ВЫПОЛНСНИЯ ПЯТИЛЕТКИ стало предме-! том усиленных забот' ‚наших строителей, хозяйственников и на-7_учно-иоследоват’ельскихинститутов. В результате выполненных:за эти г0ды в указанном направлении работ наша строительнаятехника помимо освоения мцогих ценных достижений ЗападнойЕвропы и Америки обогатилась в области строительных материа-…лов еще рядом крупных оригинальных достижений. Так рас-? "\ крыты прежние .и составлены новые рецепты по изготовлению
»

‚_. \,._` ‘ теплобетонных камней на основе портлаНД-цемента и каменно-
5?;_'_;5"} угольного ишака как заполнителя; выработаны теплобетонные стро—тельные камни разных типов- с применением в качестве заполни—телей шлаков, трепельной щебенки и т. п., выработаны новые

материалы; глинит-цемент, заменяющий портланд-цемент, керамзит,
'}заменяющий пемзу и значительно более дешевый, чем последняя,затем высокой прочности кислотоупорный бетон-щамит, специ-‚‚ ,! 



альные изделия типа плавленых базальтов (алмазовы силикаты),
термоизоляционный материал фибролит, изготовляемый на _извест-
ково—трепельном растворе, затем изготовляемый из соломы инсоа
рит и :из отбросов древесины—арцборит, изучены известково—диатои
мовые вяжуЩие вещества, позвлоляющие заменить} в жилищном
строительстве портландцемент ;и 'т. п… _

Считая обязательным всякое посильное содействие в этой все
более и более развивающейся области работ по ведению сгрои—
тельства правильными путями, работ, которые к тому же не
замыкаются в рамках ведущих учреждений, а охватывают и ин-
тересуют значительные массы инженерно-технического персонала
и радовых строителей, предлагаем вниманию читателей обзор
новых, нашедших в ‚последние г0ды употребление в строительном
деле в Германии строительных материалов. Обзор ‚ конечно не
ПретеНДует на полноту и составлен по материалам, опубликован—
ным в {специальной германской першсщической печати и в йзда—`
ниях исследовательских обществ и на основании данных об экспон—

натах на последней строительной выставке :; Берлине. .

›

1

АННОТАЦИЯ
Введение. Новые технические принципы : строительно. деда

тробуют новых строительных материалов—более легких и ‹; лучшии
изоляционными свойствами. дв'а основных вида новых материалов—топлые бетоны и легкий кирпич. Стр.5—6. „› ‹

\
|. Германовна теплые бетоны. Общив— замечания. Главней—

шие виды изготовляемых :; Германии теплых бетонов: ячеистый бетон,
пеМзовый, аэронрет, бимсиреъ оиитоирет, газоирет и др'. Методы их
изготовления и основные их свойства. Табелпяриов сопоставление глав—
нейших германских бетонов. Лагина плиты. Технические свойства глав—
нейших изготовляемых в Германии іілит [сопоставление в таблицах).
Замечания о некоторых употребительиейших в Германии плитах. Нопо-
торые проблемы в производство новых строительных материалов. Зна-
чение химии в этой области. СтрЛ—М.

'

||. Легкие кирпичи. Общие замечания. Виды пустотелых пла—
дои. Главные группы легких иирпичей—подяетые. пустотелые. Способы
изготовления пористого кирпича. Гпавнейшп виды изготовппепюго‹:
Германии пусто алого кирпича: .Аристоо“, „Фогтлаи“, „Фейфель“,„Фрезеи“, одиоручиыйиирпич „Но-Фо—Т“ и др. Их размеры, способыиладии, свойства и т. д. дырчатые кирпичи. Легкие прпичю для перо-
ирытий (потолочные). Уголиовые кирпичи. данные из исследователь—
оних работ. Способы изготовления замкнутых со всех сторон кирпичей _(Ваш, 2ошас1‹‚К01ап‹і,Неха и др.). Способы изготовления кирпичей по-
лузаиииутых (Ачап, СпоіЬ—Вщип и др.). Литература. Отр.42—97. ‚›
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ВВЕДЕНИЕ
!

ТехНиче'ская реконструкция строительства, идущая в СССР под
Знаком пидустрИализацищ с тесной увязкоій всех элементов, тре-
ібует особого? внимания к ОДНОЙ из своих важнейших. отраслей—
строительным материалам. {—

Ведущую роль, с одной ст‚ороны играют новые конструкции
благодаря новым. советским и иностранным достижениям в области
строительной механики .]и строительной техники; ЭТИМ новым кон-
струкциям! должны саответствоваъ новые строительные матери-
.:а‘лы с Юообыми свойствами и с особыми качествами; для многих
навык конструкций строительньіе материалы, до сих пор: произ—
;..*Ё0дящиеся и применяемые, являются жало пригощными’. Новые
дконструкции таким- образом должны диктовать промышленности
-_ст`р0ительных материалов свои требования.

С другой стороны, введение новых конструкций зависит, во-
г'перівых, от новых форм и ВИДОВ нашего строительства (социа-
.листическая экономика) и, во-вторых, от достижений в области

'про‘мышленности строителЬных материалов: многие новые виды
строИтелЬных материалов могут найти свое эффективное приме-

> нение лишь в новых видах конструкций. Таким' образомфовые
стррьцтел-ьные материалы, как ведущие, тесно связаны с новыми

КОНСТГРУКЦИЯМИ, и, наоборот, новые конструкции, как ведущие,
связаны ‹с новыми материалами; исследовательская мысль идет по

\ следующим сочетаниям:
Рационализация старых Конструкций на базе старых стройма-

териалов.
Введение новых конструкций на базе старых стрейматериалов.
РацпоналИзация старых конструкций на базе новых стройма-

{териалоы
ВведеНИе новых конструкций на базе новых стройматериалов
Смешанные конструкции на базе новых смешанных строймате-

риалов. !

_

Техника промышледности строительных материалов является во
"""`5Ё›всем-_мире Одной из наиболее отсталых. Нашей задачей является  



не только овладеть достижениями заграничной техники в област;
промышленных строительных материалов, но и вообще поднять ее"
на уровень последних достижений науки и техники. Кро’ие того
нашей установкой должно быть наиболее эффективное использо-
вание местного сырья; местное сырье должно обеспечить все виды…
потребностей ‚строительства местного района, для чегб в напра-
влении данного . социалистического заказа должна быть развер—
нута исследовательская работа; наряду/с этим материалы не долж-
ны быть универсальными: требуется производство специализиро—
ванных

матерёалов для специализированных потребностей…
В использовании сырья за границей _во многих случаях мы видим
совершенно другие тенденции: стремление для захвата большого
рынка делать материалы универсальными для разных потребно—
стей: отсюда—ненужные запасы прочности и т. п.; и по воз—
можности использовать сырье, нах0дящееся во владении того.
или иного предприятия; отсюда—цепляние за красный кирпич,
привоз материалов издалека; зависимость строительства от пред—
приятий строительных материалов и т. д.

_

Характер предприятий по “новым: материалам и аппараты _в!

оборудования для этих предприятий также различны.У нас—стремление унифицировать аппараты и оборудование па
цредприятиям материалов и по предприятиям строительства пед-
чиняя конструкцию аппарата и оборудования местному сырью
и местному строительству. Кроме того, цедчиняя произв0дствю
строительных материалов требованиям строительства, мы стре--
мИмся организовать механизированное хозяйство—пгрОИЗВОДствен—_
ные дворы при строительствах, передвижные предприятия строи-
тельных матёриалов и “т. _д, .

‘

‚

Иные тенденции за _границей: 1) ведущая роль аппаратов и
оборудования; 2) специализация по предприятиям материалов и
предприятиям строительства, каждые с самоцовлеющим значением;
3) организация огромных предприятий с обслуживанием больших
районов, хотя и нетранспортабельными строительными материа—
ламп; 4) внедрение материалов часто зависит не От их достоинстві
а от МОДЫ; 5) секрёты фирм в выработке материалов не дают.
возможности точно судить Ъ дастоинствах и недостатках этих
материалов. `

-

Несмотря на вышеуказанные различия в направлении техниче-
ской мысли у нас и за границей, ознакомление с современными
проблемами в строительном деле и их разрешение, в наиболее
технически передовой ‹стране—в германской практике, несомненно
является весьма важным, что и является предметом дальнейшего
изложения.



 А. Германские теплые бетоны 
„ _ анриал. к новым техническим принципам в агрои'тельном дет,

вес ушивающееся с каждым! годом внедрение каркасного стре—
“Шельства и в связи с этим отход от возведения зданий с

“ Массивныии кирпичными стенами, наконец общее стремление & тдех-
'

`] ‚нике к рационализаторскии мероприятиям, не оставившее в сто-
;дэрэне и строительного дела“, вызвали, естественно, и потребность _: шронТельных материалах, соответствующих новым техническим
_и1 эконоиическим установкам Германгш.

Отчетлдвое, основанное на детальном научном аналиэе‚ подраз—
».„деление частей зданий на несущие основную нагрузку и не-
! снесущие, стремление к повышению изоляционных свойств наруж—ных стен в отношвнии тепла и звука, а также необходимость

‘і‚- . в связи с экономическими требованиями возможною уде ше-
дадв‘ления строительства“ путем уменьшения сроков воз—
‚5‘ведения зданий и уменьшения расходов строитель-ных материалов и затр=ат`на их транспортирование—все эти"

дфстоятельства в первую голову заставили пересмотреть вопрос
50 применении обожженного из глины сплошнотш кирпича, являю-
щегося цэдревле одним 333 самых основных и всесторонне испы—танных строительных материалов.“‘ Для каркасного строительства, в котором стены; играют только

"‘?ръоль заполнителя между несущими частями скелета, обыкновенный
= строительный кирпич оказывается и не нужным и даже непри-годным. Так как стены в каркасе должны нести нагрузку Лишь

от еобственного веса, то отпадает необхсщимость в соответствую-
`_.щеи утолщегши их в нижних этажах; они могут быть одинаковой
«толщины по всей высоте здания и главное могут быть значительно
Ёётоньше, чем несущие стены. В связи с этим для псдабных
стен отпадает в сущности надобность в материалах с таким со-

'

зиротивлеыием на сжатие, как сплошной кирпич. С другой стороны,
‚такие стены из обычного кирпича были бы непригодны из-за их
';ЕНедостаточных ‘Изоляционньпх свойств.
1, В связи с этим с возникновением каркасного строительства
;‘і-„ыявилась необхоцимость снабжения его такими строительными»ч-Материалами, которые давали бы возможность возвощить стены
Между несущими частями рамы достаточно тонкие, но вместе с
‚тем обладающие во всяком случае не меньшими, & даже луч-шими “свойствами в отношении изоляции тепла и звука и в
этношении '

атмюсферных влияний, нежели массивная кирпичная
"Степа. ‘

.
'- —

дЧтохасает‘ся зданий обычного типа ‹: несущими стенами, то ›:
чэтой вбласти сплошной кирпич из-за своего малого формата при

 

  
     
    
    

    
     
   
      



большом объемном весе не в достаточной Мерв удовлетворяет
современным требованиям ‚рациональною ведения строительства,
в особенности в :отношении удешевленияи ускорения выполнения
работ, в свищ с ъчем и здесь ищут вых9эда в ‚применении, хотя бычастично, …иных более подхоцящих материалов:.

Удовлетворение назревшей, как указано выше, потребности вновых, взамен обычного кирпича, строительных материалах шло
до сих лор и продолжает итти в Германии разными путями.(, одной стороны, ведется большая работа по полной за'ме н е
наружных стен из обожженного сплошного строительного кирпичастенами из совершенно иных маТериалов, каковыми тю преиму-
ществу являются разного типа так называемые теплые бетоны(в въще камней или плит), газовые, пемзовьпе, шлаковые и др., для
внутренних же перегороцоък и облицовки производятся всевоз—
можны'х видов плиты из торфа, соломы, ‚древесной шерсти и т. п.,
с разными вяжущим'и веществами. С другой стороны; герман-ская керамическая промышленность, опираясь на испытанные из-
давна свойства глины, на отсутствие еще полного доверия сое стом
роны ‹: троителей к некоторым новым еще не вполне обследован—ным материалам, состав коих по специфическим условиям капи-
талистической ‚промышленности держится фабрикантамзи в секрете,
перестраивает свое производство соответственно современнымтребованиям и за последние гады выпускает на рынок целый рялновых строительных материалов в вице разных титюв пористого,
пустотелого кирпича. ‚

Надо заметить, что в этом отношении керамическая промыш-ленность за ‚грангщей встречает сильную поддержку со “сторонымногих видных строителей и архитекторов, предпочитающих кир-пич во всех выдах всем: другим материалам, помиью цривьеденныхвыше общих соображений относительно его `ево›йств_, еще Из-за
соображений эстетическото порядка, ‚и например еще и;“сейчасмногие крупные здания строятся в Германии из кирпича“.

"
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Помешенные ниже данные имеют целью дать хотя бы вкратце,"
обзор тех ‚достижений в производстве перечисленных выше групп“новых строительных материалов, которые имеются в настоящеевремя в германской промышленности. " “:

1. ТЕПЛЫЕ БЕТОНЫ ДЛЯ НАРУЖНЫХ СТЕН‚ _ ‚

Стеновые материалы для каркасного, строительства., как форд:
мулирует проф. Гроппиус, должны в идеале обладать СдеДУЮ‘эщими свойствами. Они должны быть легкими, при средней прод.;“ОС… на сжатие, должны ‚обладать постоянством объема и ‘незнаэ
чительной степенью водопоглощаемости; вместе с тем ‚шошжныотличаться значительной степенью изоляции в отношении теплаи звука, должны быть пригодны к распиливічанию и абладать гв.0лз-*димостью, должны обладать стойкостью в отношении боя и тю-
врпеждения кромок, должны быть экономичны пго: объему и не
слишкои многообразны по форме И‘ наконец должны быть срав—нительно дешевы. Тай как однако. указанный Идеал является. не—достижимым, блаюдаря хотя бы тому, что некоторые из пере—ЧИСленных ‚свойств не совместимы в полной мере в ОДНОМ и том
же материале, например большая прочность и гвогздимо-сгц то':
при изготовлении таких легких материалов, как теплые бетоны.,
внимание главным образом направляется на получение материада,
удовлетворяющего ‚основным Віданном случае требованиям, как.
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„ «;достщкение возможно более низкого объемного веса и тесно
`-Г«с3я3анной с последним достаточно вьісокой изоляционной спо-
";собности. Эта основная задача разрешается путем сообщения ма-
териал-у достаточно сильно разрыхленной (пористой) структуры.

Для этой цели пользуются самыми разнообразными способами,
‚„каюте! 1) применение легких и пористых исх0дных материалов,

іЁ-«В «особенности пемзы, разных шлаков, лавы, специальных сосга—
««:‚тт'вэс'ж, как термозит и синтоп'сурит (см. ниже), опилки, древесная
'

шерсть и {др.; 2) повышение пористости бетона при помтощи &) со—
. «ответствующего по«дбо«ра зернистости материала, т. е. путем с0«-
«ставлениясмеси из зерен таких размеров, кои дают массу макси-
„мальной пористости (гранулометрический педбор)‚ Ь) введения
?(в Массу бетона до ее схватывания или твердения каких-либо
химических «веществ, образующих вспучивающие газы, с) при
садки между основными компонентами легке плавящихся веществ

`_(снег, лед), каковые растапливаются после схватывания, &) вве-
_“денигя в бетон разных содержащих цемент составов в виде пены

«. Нередко для достижения цели применяются и комбиниро-
ваншэте методы изготовления бетона.
7. В результате применения указанных выше мегодов произ-
п';в’0дства и их комбинаций в настоящее время на германском

“д’р'ъшкестроительных материалов имеется уже значительное ко—
‚личество самых разнообразных сортов теплых бетонов в ВИДе
штучных камней и плит как для наружных стен, так и для про-,;дстенков и: «специально для целей изоляции. Главнейшими из них
ЯВЛЯЮТСЯ, преимущественно для наружных стен, пемзовые бе-

'д-‘‚т_'і:;)НЬ1,‚б«етоньх из шлаков (доменных, котельных, лавы), ячеистые
ижпенобетоньд« разные газобетоны (аэрокрет, шима--б«етон‚ & по-

следнее время бетоны из термозита и синтепорита и др.;)
егких материалов для простенков и изоляционных целей сле—

‚__.«ДУет назвать материалы большей частью в виде плит большого
{формата из древесных волокон и тростника (плиты Епзо, Езеей)
_йз древесной шерсти с портландским цементом или магнезиаль-
«.«н—ым цементом в каЧестве связывающего вещестіза (Негак1іг‚Те1‹
фол, плиты Ьоззіив), плиты из торфа, асбеста, наконец фабрикаты

… Из пробки, гипса, прессованной соломы, фанеры и др
. ‹, {Пемзо— шамот. Этот появившийся недавно материал за-
„Ёнимает промежуточное место между кирпичом и бетоном. Он
’‚изготёовляется заведем д-ра К. Отто в Бохуме из глины, пем—
"«ізового песка и бурого угля в виде замкнутых (: пяти сторен
‚дольтх блоков Последние изготовляются на прессе, сушатся и
обжигаются в туннельной печи. Камни приобретают пористость
_‚благодаря выгоранию при «обжиге угля; вместе с тем они доста-
точно плотны, морозоупорны, не дают трещин и обладают гвозди-
«_Мостью Устойчивость их претив атмосферных влияний и гепло—
д;:азоляционные свойства также очейь высоки. Поверхность камней

Щероховата
и штукатурка держится на них крепко. ‹

“Помимо пор в пемзо-шамотовых камнях имеются и воздуш-
`.'«нЬ1е каналы. Благодаря плотной связи при помощи фальцев в
[;стеНе из таких камней не имеется сквозных швов. Камни изю-
`товляют «длиной- в 29 см, вышиной в 13,5 см и толщйной в 20 и
25} см: для ненесущихо стен и' 30 см для стен несущих. Один КВС.

метр стены толщиной в 20 см требует 24 л раствора И имеет
"'трлысо 10 пот. м швов.

“П ёмюовые бетоны Принадлежащие к 1 группе (см. выше)
;ддм_зовые бетоны благодаря отличающим их прекрасным
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строительным качествам, малому объемному весу и высокой сте—
пени тепловой изоляции, при сопротивлении на сжатие в 24 кг/см2*
получили за последние. годы Очень широкое распространениев качестве стенового материала даже в тех областях Германи,
где они раньше не применялись из-за высоких транспортных
"расх0дов. В особенности ценится пемза из Нейвща (Бекен), Идущаялибо в выде уже готовых камней, либо для изготовления пемзо-вого бетона на месте стройки. ' „ ’ .

Строительные камни из пемзового бетона.
Блочные камни из пемзового бетона — изготовляются почти

_

без
обжига из просеянной пемзы с известью (без песка) и цемеНтаъ.Камни эти штампуются 13 стальных формах. _В стене они ‚укладываются отверстиями вниз, и таким обра-зои открытые стор-оных` замыкаются раствором. Все швы в стене
получаются на фальцах. Ложковые камни изготовляются рез—
иером в (44Х 20 при толщине в ‹.20‚ 25 или 30 см. и соответственно
весят 13, 15 или 17 кг (рис. 1 и 2). `

Камни укладываются на известково—цементном растворе 151 :7.`
Один кв. метр стены весит 150 кг. при толщине в 20 см.К этой же группе 'относятся и шлаковые бетоны.Блоки из шлаковых бетонов изготовляются раз-ных форматов, например размером в 51 ><25><22,5 см или
25Х2Б><22‚5 ‹;м. Для придания немногочисленным, при таких
размерах отдельных блоков, швам достатОЧНОхй стойкости против`
атмосферных влияний в последнее время стали изготовлять блоки.(из шлаков газовых заведов), с выступающей кверху чсредней.частью (см. ниже кирпичи «Ы'аііопа1»). Их сопротивление на- сжаатие в зависимости от назначения и способа „изготовления 190—-леблется между 30 и 80 кг/смг. '

-

’

А             444
Рис. 1. Помзо—бетонные камни. Верхняя сторона. ложка, (44Х19‚5)

 
{

Разные системы блоков отличаются друг от дРУГа кроме того.:и тем, имеется ли в них среднее ребро. "

Для просотых строений берут блоки, без среднех‘бп ребра, дляжилых здании и во всех других случаях, где особое значениепрядается хорошей изоляции тепла, приМеняют блоки со сред—ним ребром. ' '

-
. : ’оУпомянутые материалы изготовляются разных сортов и в за—›внсимости от назначения (для несущих или для ненесущих кон—структивных деталей) имеют объемнЫй вес` от 800 до 1400 №№".
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  Стены из этих материалов обладают тепло-изоляционной способеностью в 11’/,‚—21/2 раза большей, нежели обычные кирпичные
- стены той же толщины.

Стремление строительной промышленности заменить пеизт
вые бетоны и пемзовую щебенку каким-либо тоже высокосорт—нын., но все же более дешевым материалом, в результате при—вело в; появлению на рынке многопористых бетонов упомянутойвыше второй группы, к таковым относятся так называемый ячепв

:, атый “бетон и разные ВИДЫ газовых бетонов (аэрокрет, ттт

   / `“ /5_ ть ]Ш 3 ‚.`
.,

‚ \   
        -————————— 44

Рис. 2. Нижняя сторона, ложка.

'}[д
бетон, сннтокрет, ‚бимскрет и др.), получающихся преимущественно

"ыблагодаря примеси к бетону разных химических веществ.
_

‘ ‚Ячеистый бетон впервые был получен в 1922 г. даТо_ским инженером "Байер'ом при его работах по изысканию подхо-дящего материала для железобетонного судостроения, & в Гер-мании был введен в качестве строительного материала фирмойСЬгізііапі иші Піеізоп (НашЬпгз). Материал этот быстро получил
‚дщирокое распространение и _уже в 1925 г. у в Германии возник

„ целый ряц заводов, производящих разные сорта ячеистого бе—тона.”Ячеистый бетон по своему строению представляет массу,
* ‚состоящую из равномерно распределенных по всему сеченй'ю, @ `наполненных воздухом: очень маленьких совершенно не свя— '

занных дрУг с ДРУГОМ ячеек со стенками из цементного бетона.`

Для получения массы педобного строения праизво'дство ведется
_' следующим образом.

'

Для изготовления ячеистого бетона, предназначенного только‚для целей иволяции, в мешалке в определенном соотношении
ісмешиваются цемент с ВОДОЙ, а для изготовления строитель-аНого материала в: определенной дозе прибавляется еще и песок,
_‘Одновременно с этим в специальной машине из определенного„_тнколичества дающего пену вещества (клея, мыла, декстр-ина, эмуль—-'— сии нефтяных и эфирных масел и т. п.) изготовляется вязкая и

„.;-устойчивая в течение нескольких часов пена. Последняя пол,
"?_“803душным- давлением и при непрерывном размешивании вво—
дрдится в “полученный в мешалке раствор, в результате каковой

‘_"операции и получается масса описанного выше строения. Изго—

товдеіуая
таким образом с внутренними воздушными порамиэмасеаэ. о'тливается затем 3 формы, либо при организации произ—?Водст'ва непосредственно на месте постройки заливается прямо
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№3 машины на ;оотнетств‘уЮ-ЩИе участки перекрЬпий или крыши,
либо в гопалубку. Ячеистый бетон—стр'огительный тяжелый—имеет
_обЪеМНЫЙ .вес в 700—1200 кг/ьг", & изоляционный в 250—400
кг/мёЛабораторные испытания и результаты применения ячеистых
бетонов в течение нескольких лет установили, Что такие бетоны
отличаются целым рядом превосходных качеств,) морозоустОгйчи—востью, весьма малой степенью вадовпоглощаемдо'сти и чрезвы-чайно высокой степенью тепловой изоляции при сопротивлениина сжатие до 50 кг/см2. В своязиг с Этим ячеистые бетоны являются
особенно ценными материалом для изоляции паровых труб, труб
центрального отопления ‚и т. п. Что касается __др-угих свойств
ячеистых бетонов как чисто стцоительного материала, то. «они
согласно наблюдениями“ последнего времени недостаточно удовле—творятелшы,—констатир‹Ожван-о много случаев неустойчивости фор-мы и склонности к значительной усадке, вызывающей „ тре-
щины. Этим, повилимоМу, следует ‚объяснить тот _

акт, что на
строительной выставке, имевшей мест в Берлине в 1 1 г„ образ—цов ячеистого бетонаавыставлено не было.

Газовые бетоны. Из газовых бетонов наиболее утю-
требительными в настоящее время являются дроизвоядимые ›оГ—вом
ТогКгещеЗеПЗСЬаП аэрокрет и новейшие ВгИДО'ИЗМ'ТеНС'НИЯ- послед-` %—

него—бимскрет и синтокрет; _

Для изготовления джеккрета пользуются порошком кальцияили! (еще лучше алюминия. Последний с получакдщимся при за—
творении цемента гидрато'м известиобразует алЮминат кальцияи водород, каковой, выделяясь, и вызывает, разбухание _раствсдпра.Реакция: 3 Са(ОН)2+2А1=Са3(А103)—і—З Нг. Алюминий дает во—
дорода вдвое больше, нежели кальций. Аэр0крет в зависимостиот количества газа можно! изготовлять с «объемным Ёесом от 0,3
_до 1,5. Наиболее пригодные для строительства сорта имеютобъемный вес в 0,8—1,0 при сопротивлении‘сжатию соответ…ственно в 25—60 кг/смд’. ' Чисто изоляционный материал имеетобъемный вес в 400 кг/м° при: сопротивлении всего, в 5‚кг/см‘—’.

Поры вц аэр'окрете больших размеров (2—0 мм), нежели вячеистом бетоне, равным образом и прочность ею-выше. Приобъемном весе в 0,8 сопротивление сжатию через 28 дней до-стигает 40 кг/см2, & теплопроводность составляет приблизтелЬно
1/3 сравнительно с т‘еплопровощностью массивн0й стены.

Камни из аэр-окрета изготовляются преимущественно на заво-дах, а не на месте постройкид Для по-вьіщени'я сопротивленияна сжатие и в дкачестве во'допо'глощающего материала в `целях .по-
.следующего затвердевания цемента к аэрпогкрету прибавляют пем-зовый песок. Цемент и вода затворяются вместе со— вспучи'ваю—щим веществом, и затем вся Смесь размешивается в мешалке, Позаполнения формы до двух третей высоты в массу вкладываютсяобожженные пористые полые кирпичи, образующие В} ней твер—дый сердечник и обеспечивающие в кладКе большую степень
изоляции звука, благо-даря интерференции колебаний обоих мате-риалов, |обладающих разными числами колебаний. Для ускорениязатвердения фабрикаты из аэр'окретщ как тОльког обнаруживаетсядействие всцучивающего Вещества, помещаются в нагревательныекамерыКамни из аэрбкр'етгі изготовляются главным образом раз—
мером в ЗЗХ2О><60 см. Их мо‘жно распиливать“ на меньШИе камнилюбой величины. В них можно вбивать гвозди .и! вви'нчивать‹'

_ . : \ - '
.іВИН-ТЫ.
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   „{ Аэрокрет, как и ячеистый бетон, можно также непосредственно

/_Дз‚ёливаіть в опалубку._В этом: случае требуется тщательный пре-
і'ё'дварительный анализ применяемого для раствора цемента, так

‚. как качество последнего весьма. чувствительно отражается на* '

поведении аэрокрета в сооружении. Так как раствор при образова—
'; ніаи в ;нем Газа довольно сильно нагревается, то это обстоятель—

_; ство позволяет работать с ним при тежпер-атуре до—50.
„ В‘имскрет и синтокр'ет представляют в общем. тот же

"";азрокр-ет, но со значительноловышенной пористостью благодаря
ндриузеси некоторых дополнительных веществ. В„ бимскрете для
этои цели служит пемза, а в синтокрете—новыи материал, вы-

; пушенный на рынок под названием синтопорит. Материал
"“этот изготовляется из отходов и представляет в сущности ис—

;5'31‘5. „ кусственную пемву без присущего последней .неприятного свой-
Ё"…_'‹_‘›‚тва——погл—‹ощатьв бол'тьших количествах воду.

‚
'.Химический ‚состав синтоногркита: 49 0/0 кр'емневіо'й киёлоты,

"143,50/бизвести, 2,5% глинозема‘, незначительные примеси ‚окиси
›‘ядцелеза и (магнезия. Благодаря такому составу в синтопорит можно-
вкладывать железную арматуру, не опасаясь ее повреждения. Син-

"
‚„ЗтОпор'ит получается путем; плавления кальций—силиКатного сплава
апри "температуре в 1500—16000Ц. Выходящая из печи, распла—
:;{вленная масса при помощи специального патентованного способа
';:ЦЦЕВращается в пену, которая затем в виде больших глыб засты-
Ёдёаёт насухо. Глыбы эти подвергаются размельчанию И просеи-
"_в-янию на зерна разных величин. Многочисленные поры, обуслов—
"ливаюише незначительный объемный вес синтпопор-ита (около 600
Уд.;кЕ/мз), на %% являются за мкн уты ми со всех сторон и не
‚имеют никаКой связи друг с другом, и только 15% пор связаны
{';‘друг. с {другом и с поверхностью. В связиі с этим синтопор'ит по
Ъфоим‘ качествам значительно превосх`0дит пемзу, так как его всщок
';Ёп'оглощаемость почти равна нулю. В общем синтопор'ит состоит
Ёна; 80% из пор и только на 20% из твердого вещества. Вес его
„8, зависимости от размеровзерен составляет 550—950 кг/м". Коз-
Уфдициент теплопроводности слабо возрастает даже при значи—
тельном повышении температуры, ггак для зерен размером в 1/30 мм ,

при 2004 он составляет 0,130, пр-и 100—0‚17О и при 2000—0207." „Таким“образом синтогюрит отличается нечувствительностью в от-
'-ношенииз высоких температур- и колебаний последних, а кроме

._‹._’_того он мопріо'зостоек и огнестоек. Этщ свойства получает и` беггон
[инт `всплески! с .си'нтопоритом, поэтому такая смесь является особенно
Тиригодной ‹ для тепловой изоляции установок, работающих три
эгвысоюой температуре.

Синтопо'рит изготовляется обществом? 1. (}. РагЬепіпапзігіе в`
‚игЁП-{Ьестерице-на—Эльбе и применяется для изготовления плит, по—

;ікрытия крыш и в особенности для облицовки балок и для заливки
“к0л0нн 13 стальных кар-касах (напримё-р здание ВЬепапіа—Оззад в
\‚ТЭ‘Берлинф.

’ '

‚
-

.
›

_

?Синтопоргит, как уже упомянуто выше, в соединении: с раство-
,? ррм аэрокрета Идет на изготовление синтокрета. Вместе с тем

*…он в; смеси с грязного р!0да ишаками пригоден и „для производства,
“»›;троительных камней, причем благОДаря широкой возможности

получения смеси. различных свойств (в отношении прочн'остщ
„теплопроводности и т. п.) путем должной дозировки обоих мате—
!фдадов можно получать изделия, пригодные для самых разнт
`образных`целей. _

.
‚

…
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В ‚связи с `назначениеи объемное соотношение между цементоми синтоноритои колеблется между 1 :6 и: 1 :11, а сопрогнвление.синтопторита сжатию между 33 и 85 кг/си2. \

! Плиты :из синтонорита изготовляются длиной 3 50—100 с°ми толщиною в 5—6 см при ширине в 33 см. ’Синюпориъ по кран-ней ‚мере в настоящее время, еще очень дешев, и надо рассчиты-вать, что он быстро завоюет рынок.
; Термозит. Другим искусственным,

мнштотюристым мате-риалом, ИДУЩИМ & смеси с бетоном на изготовление теплых газо-бетонов, является выпускаемый фабрикой шлаковых камней вОбершайде термозит. Для получения термозита расплавленныекремнеземистые доменные шлаки: направляются по возможностигоризонтально в ведяной бассейн, в который подбавляется ведапо мере ее выкипания. От соприкосновения раскаленных шлаковс водой образуется пар, пед влиянием которого шлаки разбухаютв пористую массу. Последняяраздробляется на дробилке и про—сеивается затем в зерна разной велнЧины. Термозцт по струютуре и велопоглощаемости аналогичен пемзе и потому носит ещеназвание искусственной пемзы. -

При изготовлении теплого бетона из термозита потерю наутрамбование считают в 300/ ‘. Пер-емешивание, Тр-амбованне ипрессование надо провалить с должной осторожностью для со-хранения требуемой степени пористести.
Теплые бетоны, Изготовляемые с примесью термозита; отли-чаются хОрошими качествами в отношении изоляциитепла и звукаи значительным сопротивлением сжатию от 48 до’ 112 кг/см‘2 со—ответственно объемному весу 1,30—1‚63.

Газркрет (шима -бетон). Другим видом германских га—зовых бетонов является газокрет. Этот материал применяетсякак для целей изоляции, *гак и. непосредственно для строитель-ства. Он отливается в плиты и, подобно аэрокрету, может слу-жить для заполнения стен при каркасном строительствецв белышом масштабе газокрет был применен при постройке "загор0дныхзданий в Мерзебурге, причем: руководителю работ Цолингеруудалось при {постройке даже самых маленьких квартир снизитьстоимость кубометра на 20%. ‘

Газокрет изготовляется по способу предложенному проф.Ю. Мейером Й архитектором Асмусом (ВРК 469864). Способ этотзаключается в том, что к бетону для вспучивания прибавляюткакое-либо соответствующее металлическое вещество, преимуще—ственно изготовляемый из _оггхоцов обществом ]. (}. РагЬеш'апзігіе

:: 25—300/О веды и таким образом получают пригодную длязаливки жидкую массу; указанная присадка вспенивает бетон и де-лает его МНОГОПО'р'ИСТЫМ. Реакция: 6Н20+3Са=3-Са(ОН)2'—}—З Нг.{Теплопровсщность пригодного для строительства газокрета ко—леблется между 0,1 и 0,4. Газокрет вырабатывается-с объемнымвесом от 600 до 1400 кг/см”, причем сопротивление его сжатиюпоставляет соответственно 20—100 кг/см'і ’

Основные технические показатели (объемный вес, 'коэфициент'теплопр-030дностщ огнестоикость и др.) главнейших применяемыхв Германии легких бетонов сопоставлены & помещенной нижетабл. 1. ;
'

і
. . .
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   "ЦЛЕГКИЕПЛИТЫ ДЛЯ ПРОСТЕНКОВ, ПЕРЕКРЫТИЙ, ОБЛИ-{;( “_" * ЦОВКИ НАРУЖНЫХ СТЕЬ И ДЛЯ ИЗОЛЯЦИИ 
Германская промышленность строительных материалов за по-

шедние годы выпустила на рынок огромное количество разных
„ВИДОВ легких строительных плит под самыми разнообразными< 'тнаименованиями (целоггекс, инсулит, энсо, эссекс, ксилотекс, ориг,
изотерм и т. д.). В общем по составу их можно разделить на
47—5 основных групп: 1) материалы, основу коих составляет де-

:л'древо или древесные отходы, 2) Материалы из прессованной со—
„ `Гаюмы !! волокон разных тростниковых растений, 3) материалы из

асбеста и цемента, 4) материалы из торфа, 5) материалы из гипса,
::! магнезита 'и т. д. Большая часть фабрикатові выпускается на ры—

_5 нок в ВИДВ плит большого формата (от 1/2 м2 до 4 м и выше),`
„‚ ‚;„Щолщиной в среднем в 2,5—5 см и: с объемным весом в зависи—
">`д7мос"'ги т.состава‚ назначения и толщины от 100 до 2500 кг/мз'°.‚',"П`олько немногие из указанных материалов требуют особой обра—

-.__тки при применении в дело, и почти все они могут бьгпь
{*;ргіень быстро установлены на месте и притом без помощи каких—

'ліибо растворов, а кроме того отличаются достаточной степенью
изоляции в отношении тепла и звука. Для более полного уясне-
ния тех путей, коими идет германская промышленность в _делеизготовления легких строительных плит:, и для наглядного со—
поставления отличительных свойств и особенностей последних

фіЬ-нижепомещенных табл. 2—5 приведены основные данные о боль—
"_д]‚‚_‚51`1шнстве применяемых в Германии фабрикатов этого _р0да. В

ф'--т_аблицах указаны главные составные материалы, из коих изгото-
„двляются фабрикаты, их размеры, вес, коэфициент теплопрОВОД`
‚ЦОСтщ назначение, изоляционные свойства, недопоглощаемость‚ при—

?:;- .‚-дт30дность ‚к механической обработке, стоимость и т. п.\ . В табл. 2 приведены данные о плитах, применяемых главным
щ-образом для простенков и изготовляемых в основном из древес— :

‚;и ных ОТХОДОВ, дерева, прессованной соломы и т. и. материалов
«с рдзными вяжущими веществами.

 

 
  
   
  
   

    
   

   

       

, В табл. 3 приведены данные об основной группе стеновых иа—
] териал'ов для изоляции тепла и звука. К этой группе относятся

‚ж.д;';.хматериалы, изготовляемые преимущественно из асбо-цемента, кар—Утена, древесных волокон. волокон сахарного тростника и т. д.
{

В табл. 4 ‚собраны данные о плитах, применяемых в виде про-
;‘*—_.3<Шадок исключительно для изоляции и изготовляемых главным

;‚фразом из пробки, картона, торфа, морской травы и т. п.
‚`.; Наконец в табл. 5 описаны материалы, идущие специально

{дод штукатурку.
__ ‚{ Детальное изложение производства этих материалов не вхо-
57'11151'1‘ в задачу настоящего обзора, тем более, что многие важные
стороны произвомтва, например точные рецептуры каждого вида
продукции—как это и соответствует духу капиталистической про-мышленности, в большинстве случаев составляют секрет произво-
эдителя и в печати не оглашаются. Ввгщу этого в дополнение

Еды}: жи уцотребительных из перечисленных выше видов фабри-куемых в Германии плит.
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Тобдвси :

'“.тор-рдн дд- п'ц_р‚-.-ня-›-стоп ‘ простаива-  
  Стдиприд Мири П'впошібт- Пцш №№

1 2 * -3 * 1

! “…… Тотти @. ФГЪ. Н. Вогіів' Ргіціг. Пашу "“М А. С. .МеіЬш-Ь С. а:. Ь Н
^ Цепйіеа ц. .. ' ' щіезЬабво

2. С… Ценою шт Щ. Ценев : пенза". щебенп Дерево, подощфиі кие—
щюс№ по.” Ддялвс'уш: поварукп-і рпмЬвп-овпм': гсршшп)

'
_ прочли площ. порошок) присваивалишоп в ботов ‹: гравием

3. Тмря‘. … и св. 15—23 сіэізб кг . Блок. 10—‘38сц==80—3тп Норишвввпита 17,5 ги :
Все.… и \и' боди,? „‘ = 60 .. . .Смошвцо № 5—40:- = =- !30 п. Пина Ч, р-

. бош -'—-’- 40—80 кг. перегородки ими 8.75 ш = 80 кг. 83;-
15—12 вв == 40—110 и тв ‘]. форми 4,38 вц =

. .= кг
'4. От.! в ' . 0.33 Х 0.60 . Ш' цв 0.33—0,50—0.65- Любой роэхор: вртуро! до 2.59 : ип 2.50—3‚00$"06шші ис . нг по 7“) и | пише; мп стро“ А ииромивнй ”ЮОЪЗЮО 741 в

3 .' пшик: подеі \: р- НЕврпровшні 850—1 НЮ
Прицеп.. | 6. При вши 1030 и &

отсутствии оговорокот-
носятся вепосредспэв-
по . фабриппи. в и\ я … сип

%
6. Кавфвц-ои тепло— При

д,. исе 0.8=0‚26пр. ПргО°Ц =О.18—0.25 0.060
вводом: . 0‘>

,

‚
7. утиная… носу- Пригоден . птн п.- Прш'одов | адин. блонд: Пригоден… стои : потем-

ря т. бдош … вирши" ‘ :о-
8. Ницца. пуп Но унцоиено- Слабо водяру‘е' ‚пшоофвр- Иводпруи впоефврп.пуп'

› пв звуки
`

и внуки твердых …
9. Огнестойкость Но сгорьвп' ф. № . Не сгорает. при 109913 еще На воспшопет'си; дерево

.
_ еще ее двет повррядв- . во дет човре-цпяі "щена Мойе-"‘ ці Попощвп ищу ‹

10. Водопогмидвеиот Не аогдошмт води Эвдоряпш 504.
Р]. Влить нв сим. "Но щяы Но шлет . Не пышет

›

12. Подписи ди похищ- Поштя. кроне разре—
Поштя, проце рдзревы- ’ Не поддается,:рояо вбива-

чепоі обрцбо-пю: :Ёпвня ппя , … подлой.) .бпишпо гвоздей. ‘
& роспшшию. _. реванша

\3.— ребут: и спец. Но требуется ' Не требуется Не трибуне-
попв под шту— ‚ ‚итп! \Н. Тробут д. штуяв- Не требуется Требуется Требуется

тури 'пр._ поирнтии ›
15. Способ *ущтвп- Авропрет пв ценами. Пыво.“ … шестива- Изяестковтпцшпыі рис-шог ‘ рдствор _ цвчтні штор ` пор `
16. Среди артроз. 7 су==3‚10 ’ .“ Сплошь…" 1.Ю—6‚50|пр. 17,5 .::—7пар.: истцом-

ввя- . "р.„ .. 1 .в 145 „:бдз} _Е'" Быш- в25 ш'6,$0—/‚00 ‚. до 2 про: и 1 из
'

. \ ' 16 с.=‹‚‚65 " пд.… …… 4,2о—ьло ‚
фрипю-стцшяБорщи \ ‹: повинен бег фрахт-     

Плитыиз дерева _и древесных ‚ОТХОДОВ. Дерево.как и в старину, занимает солидное место в современном герман—манс-ком строительстве с той только разницей, что ‚если в преж-нее воремя дерево применяли в, значительной `мере для несущихча'с'теи здания, колонн, стоек, ргаскосовъ и т. и., то в настоящее
время дерево используется главным образом для производстваненесущих строительных плит с бошьшой площадью. Прежние тре-бования в отношении стойкости дерева как органического ма-териала, постр9енн-ото .из живых клеток, остаются при этом но,—

Ёіечно в полном силе. Заботы @ предохранении деревянных стро—ительных элементов в их новой форме от гниения, огг микроорга-нИзмов, для которых дерева является питательной средой, так
же актуальны, как и прежде. Практикуемая окраска поверхностей
‚олифои ил? масляными красками далеко не всегда оказываетсядостаточном, и в настоящее время предпочитают обращатьсяза содеиств'ием к химии (консервирование): В больніои хеду ещедо транспорта или монтажа, ”непосредственно на фабрике покры-тывание древесных плит солями тяжелых металлов, фтори—.стыми соединениями, смолами, горным воском, гидроном (дег—
тяр'ным каменноугощьным маслом), интрофеноаіами и разнымикомбинациями из перечисленных выше материалов; в:

>Нек0юрых16
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Гц и не ' (продолжение) 
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1
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'%ЬЪеКегзіетцЪё 'ЗСНЬ—
сЁоцрім“о \‚у ‚“>?.)

‚_ ‚Доценгный
шлиц, певисо‘ ’

: тийдоишвыі’хшлак ш…
иотмь'ный шмж (ивог.

» Аа песок) „ цемент'

Разин; размеры

6—і’25—сц шта блоки иди
' .бо'юв мя заподпчпнЁ

›
200“! 300

», "
`

д_._а.5о

' ›

_ рйЦодон
.

?_Сдібо :?зоТтЁует ввЦнд
твершзтты `

‘

$». ‚"
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…Огвшоои- .

:__д
т

' ‚› >

Прглещаетео;
‚,

‚д "` Невавлияет"$9 водится, кроне вби—
7 ' '

еаввя гвоздей.`, Но'треёувтся
'
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СТ 0ИТСЛЬСТВЭ,   !. С.] Еіёщпэс:ле Топчегйе,
'ОЬсг—Ьцпябь

Обожженнаяпустотелэягми-
т'а из пористой гмшы,
1‹рыозит ‘‚,

6 он (50 Х 20):- 37 нг-`(50 )( 20_ 42 ‚_^12:‹шх2ы—ш

одзч«щ2пцюхцдцзуоъ
_

ЪСЮ—и‘ці)
т.г/ч-ч (н.э в малые)

0.28 и выше. в зависимости
от ".Ъдт,ппц

Прцгсдсв

„Изомцдует зв_уя

Огиегто'сн

\
Поглотвеет воду
Но ынтт
Не псцыается' кроир м'бцвв—

ния гвоэлей‘
Нв .}.ебдется"
Тробдстсч

`31$д№30ст30Ы°818ыи рес—/ТВЪР
' 6 си= 1,40

марки франко—“вод
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ТпдшюптЬешСсазеПЬсЬвН '

СЬгіьйап!& “5615011 ш, Ь._Н
тЬш'д ш '!епипеЬтЪг.

КЬеіпізсЬ-‘УезііаПз'сЬо Ёеі-
'

інцЬеіопшегйе 6. Щ. Ь. Н.
Погітипд

Цеыет и прнсадцопьйэ вёз
тесты: с щииикадииын (…:-‚
…,.пнобетон)

Любин размеры., печрписр;
18сы 398 кг 0,25
|Зп\1_ 111 \:Од9 '!)бы-мйыь вес плиты …
и.тдицнп:300 кг/из ОБЪ-
г-Мный пос пройъідтерпща600—800 кг/цв _

Любвй размер /

“600—! 2510 ‚лдя строит! цией,
300 —600 ‚мя &абдншш

При уд…ёесе
1,1 =0‚25‚ 09 = 019

Прзгошзя в шинах. вмз бло—
ках

Плиз 8 ТО см ‹: щзіазапиы-
ин швами изолирует ЦЧ—

цосфергщвзвугд
При ЗОО'Ц уменьш. проч-

ность. г.ра НООЦ рирутШы,топ3]дермпаает 203?”
Не ЗАПРАТ
Пэмпатии "

Нпмшсбуетсп
Тройники
ЯЧС„(‹.

ГЫЦ СОТСЧ НЛП НЗВЗСТ'
[_(‚ОЕ

«:>-‚301455?НЫШ РЦЫВОР

10:14“:(›{‘О—7‚576 " _4д0_494 виариа:
8 „ _—_5,

‚!$—“..|.33 “
видортнуъ'де ‚А"’.'’

Х ндс: 40нцроп "'

_Х‘.`„

йпт.‚

‚ъ.

'ч`1Ёя‘п`

..

_

 ш.:

д…,

‚\
„ч;…

кгірболииеумом, ‚ что тоже дает
.Химическаяобработка дерева растворимыми

нием 'Лтдойкост‘и дерева против гниения предохраняет его
-

Ц жарном отношении. ИзВестн-‚о что еще в древнем
„і‘целыЬ прйменялась смесь из уксуса и глияозем’а

› , необх0димо проведить такую операцию с
_оиь осторожностью и по точно выработанным нормам,

емени квеледствие постепенного испаоения пли кри—
„ & Потеряла своей силы, а при напесении на позерх'
'ИЯНИСМ огня или жара не о-тскакивала и препятство—

.
' охвоспламененшо но итлению. Кроме того приме—

ед х_раНительные вещества не должны явиться препят-“ “когтрода последующей обработки, как склеивание,
ОБКа и т. п. Лфбопытно при этом отметить, что
Ким: данным в Германии ежегодно уничтожается

целесооо )аз те нОвшеСТВа в противопожарном деле' стр?итель'ном мире о_собыйинтерес.
'

Каз иных вЫше ‚проблем, связанных ‹:
усилия производителей
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›ПА—Ь‘тн гдвінЪп _фбрацри Гдгдя'і ::
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Таблдцд 2 

Гипсовые шт 17
. [ !Гц…ицштн Гипс“; капитан;- Гшкёпио чпцфёхфмм-    

3 Толщина ли. в
1" ГМ " ‚чс ПМТ

на 1 ч.2

"750
Формат в и

,

‚ма [ „ `о. ;Совфнциевт те-
щоцр'бйодпоети

Ч ‚1. Прйг ц'чики для
` 'вмостояъ

_. П

{ ’б'Ьечний ир

 

‹: про диод

5 см:: ::
Плиты 0 5. 6
17 сн

0.375Х2.00

906'
6,145

Бри10°ц в
сухом видо. не-

"313": сте '

\ ‚ Изоляция ‘}эву
'

Изолирует вт—
- па ‚

' мосфорпио’
к 333!“

_ /
( › 9 Огнестойкость Носгойрн

10 “^ В ‘г ‘
мость видо цеёо тю-
. ’ мощны,воду

1\- Вдияиие на При ‘ “т.;“
стом.» ‚вхдяши'п не—`

скомкцмвя—
_ от

12 ”@двется АИ _ Пониже-
‚ м;:аничсшюй

обработке .
'

…
| ’ Требуется ' АИ Не требует:.

обднцовкч под
.… укатИ Требуется .\и
штукатуркгпод
обои ‚

\5 Способ утшт-
начни швов\

16 Средняяориен-
шров. цена в
парках за \ и?

‚ г\
\| ! "

 
‚

строительных элементав- ма дерева`

\;

Не ц/эббуотся

Раствор „Коко-
дит“ иАй гип-
солый иди ..з-
яесткоао-цв?

Р‘)
58 ОА

 
\

Для простенкба ,

/‚ ‚\
,

[виной19.5 мо- ‚›

Фіюш“? ‚

гипс ‹- золой
и.… ,с._пот-

‘ во! шбовдоі
в тошоиип'
3.1“ ‘

‚_7 …:60 д`
\

0.52 Х 0‘
‘ Полева. шии-
-пв см
850

‘

0.207,ири 0°Ц

Чрпгодии дм
простонаюв‘

Слабо изони-
‚ руеэ втцое ‘

форяыевруіи
Стойки Ао ген?
це пёур'н, в
!

Вщбрьбм'ен—
_ т№дбопоглотит 80?

П . …
'

При пвп…
одевает ве—
скодьио
…; _Подати ,

БАНИ-

'
Не требуете}:

.

!

Требуется
‘

Гипсош‘й’рпс-"'“Р '

0.25 и ФЁшяЁЬ- {
а,:пвшь;6,2} !*
Ь ыо'нтачеи'

  

'—с`‹›в. в- шины "
кхгрпхп'чн с вя-' _

в‘ущ. ищите.,

5%:
содЪрввщ.

гпб’п'п и’ио-
|
ра ‘

\

\

дд 'веруввшэто- !6 ск—
50 кг. ДА! вау?— „
0”!!‘»… СТС!
си—ЗБ кг

0,50 ›‹ Шо’

.’0
`

«‘,'158
\'—

Нрщ'пдцц с пр-
и… ‚ро! в шип

Изолнруе? авг
.кы 'гверднктая

г

Ново.ч жаиснке-
‘ии ‚

‘

Помощниквой
`—
1

При авди-шв
маяёбс'ти вв-_
сколько вм: п-

_

ют ‚
”админс-

. ‚. \ `

:. Нё :робуЪпя

Т„ву….
'Извесі-и'ово - де-

иовтвнй ршэ.
'твор иди гип—
сов. рд'створ

„Юд- 10/ _8 С"

‚

‘86

1›`

6. М-иібсн"` .

Ст ойиетерцал
' ' .. опыт” 5- ‘Зсйвчіеі' ; позы. анти жило '“ ”“'Ё': .Р' ` ' Сосать ріцшд "дитё" “"Р'ЁРШ" “”Щ№° …“ ‚:Нп’цііпърды,

* . ‚. “"”:?“ ___.з “г——-
'

\

у \\
_ ' \.

‚ -\ ‚ с
, ' ‚- .

' / -

. \ Производите)“: $555ті10$56№ Ё…взм& \Х/іги' Овощ Зіиігь, ОеиіэсЬо Сірзівдцпгіо Весы:}… Нега—
'

__
Ь. Н. 8914… ‚_

'

;візепісігф'ец
' Вц& Рг'еіепшві- 'С Ч Агп‘зівсіі 19, А О $іт-

‚
.. \; ' “. а. '

, і && 3.3 & С&ег '
‚ ‘ Вас!… ‘…

2 Состав Гипсовцв _шита Натуральный ,
' Квинт спрес— :) Гидеон» ‘:шгга :: Д р о в е — в :| в

4 фаланги: ш шту-
кат. гипсе. обо:-
ков. до 150". сио-

6) То за с прошлой`
: яв картона

! \
(‘

'
А

„ъыёюд6) 3С сн := 75“
.“ ‚

_0.50‘>`‹ 1.00

75%) '

‚0,142 прй`20°Ц с про—
кёмдкой ‚ из кокосов.
водочки

Пригодна:… простен-
‘цов 40 1 ::

Изомърусгг зв‘ікв

Нвсгодаош

6 васбрвЁбоммові вида
смбд погдощаютарду

' "Прй шпий вдакщо—№спд вщщщ?

Но гробуокя

Не гр‘дбуегся \
Гвпео'пі рёстіюр

Стоят. щита * 7 тч—
—2.00 Ц! Пусштегоц`пд, кт -ц—'.7 м

\ Чотирцірвдьв “\ в

'
 

.й'апраВлены к разрешетшю`3

8 'си_—2‚85 ьн

\
. ]

`

Не аланы

#5 сн—З'ё'ч \!

 

шерсть
(

раст-
воры: ‹тчрмь—
П 6 И о в ‘ п _ с
содерв» ”нем
сущцг сапу
и по 09400 чаш.
& А 0 ‚дни с ‹ а : п
Ю.ВГВНЖ

. ` .
От 23/5,

да» 15 св
($

05655; ‹.“д’проц-
опггуквз—тргцШ. 5 &:&—65 кл
№75щ—7.‘ кг

9.50 ›‹ №9 …
3150 Ч швы

3410

0,066 пр? 051;0,080‘прд жи
_

Приема мя
фростоягх'ШЫФ
по:! `д0 `: ы '

Изширув '

науки м'удых'Тэ'дв,

Навоспдаывнп-
он. Будучиош—

151315123; валер-
ппц ‘;,щвросг'
рад.

(‚:-и:

Погыщщт воду

Помцотся

Но трабуечсп

Требуется
`

'Подумидкни н.в-
нстовс-шиен?
твый раствор
Толщина швов
! см

7,5 см .
` Я

Ю ('в—4.40 ‹

Маты: —— 0,95

марса м2

 

еще 'одной немаловажц-ОЙ'"_продбле'мы;‚особ'егіно
_ `актуштшъюі‘і дЛЯ р[

большефор-матных изделии,` га именно к, и-зЫскаНИЮ "спосооов ‘

умеНЬШЕЩЩ внутренней `работы клетки;; древесины… Как известно,
материал с волокнами,'распоіложенн:шли`цреймущественно`в одном
направлении„ пад влиянием. изменений'ёдв содержании влаги ЕЁ;
атмосфере меняет и

1,8 Ё

Евой _@  бЪ'ем ЁИ-_;св9Ю" Ефарму. ‚Он разбухает
'

"\
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_, ‚ № , ' .'” "' —‹.‘ ‹ Твбдів'ш “„„„-ще) ’-
_

›

_

:ПАЗ'ЕЦЪАЫ-в'цпіобровои дн пррстеняо-
`

.
‘

            ','/"д', ‚.йдппці‘дгрщ". ‚ Содойіъ ' '

.
СрАоиіи Тактов ';

',
.

'_
‘ . | “ … ‘ щ

' ” : ‹
'

' _ ` ‚‘ '
\.

; ‘1- 2 кг` .
, , __з . _4 _д 5 .

"вяза ‘ ‚ . -

,

'
. ‹ ‹ ›

_ :Ноіврісио
' "

501011131С:.
Ы,

Ь. Н. ' МіШэЮбпізсЬо 50!а- Томон -—п. Зёяшегі: . `
‘ _гсььг. БіеЬ/вгц'вбэ— вьгпл ш. 50. н…— …м с …. ь н.. А—СЗідБпщиММ)

`

'

'5 „Мой ‚ &&&-. ‚4 АвсЬогвеЬеп. лад РчяепЬ-яов Ндп- `

1 ‚‹
‘ ' *

'
*

' № '

" Квинке; яз однявр— Строит.
пщтй,

;прас- Спресооввпдвязан—_Древгдшаяшерсть :; ш
,

Г ‹

”
‚: вц: или двойных сонца. по,: висок. дав- наи стшиой арф дошцплвиядюсвлэр-- -

‚_ доровяцыждшщей. левзеи нв раститедь— водипой солома ‚ ыщ'тш штанише-
к вену &оиощью пых вывести (сотка .' ра я ‹: пришлите кв .‚‘ четырех арамидных ‹

деревни!” плавок,
# .

  `огве— в водоупорпо- и симв. стаями. про—
-,

-_го мая с` обеих с-ю- помню.“;
'

\

`      рад .прныеены вс- ` _' ‘

.гботво- цементные
’, '

' _15-1120‘иц _

3:5, \1'0‚«15 см 9 ст —-9‚8 кг ‘ Зси — 11 кг
…“ , , $си—_15|‹г 5:и—Н.2кг 4си—14ш'
\;…Ц . .. —

- бси—Пкг
‘ ‚`*‘ 1.2 Х'ЪЗ 1.50 Х 3,00 короче и ' 1‚50 Х 3.00 короче ‹: ' 0.5_О_Х3‚50

'
-

‘.
' 1,2 Х1‚5 мидии по желанию минное по подав. —

. __ . 300 , _ 300 280
7-—

360
"

_`
" ... 0,0 “0,06 и и 20° 0.056 при 0" , ‘

55
- *

р
.

ц
0.054 пра' ‹

_

Прігоден дд}; про- ы'томвипою в Бем Пригоден мн стей, Плиты юмз. в 3—4 си
'

… оцмубкв кры— пригодны мя пристава.
шп … писака е` опоршв через. 90 ш.

Плитыющмёшпрв- `

`
годны мя весущіх

’

..степков н ивом- прч авы мя простен—
'цвоввых целой ‘ коп до 9 и. При аш-

чйв водочеврашгцми.
ецрузв. фтумтуркв

. "' пригоден в ничестве проставки ".
' ватерлинии.мя “руин. ‘

.,
А

,
' `

_, стен " .

" “№339?“ цпюсферш Ивщруот еі-Д'цосфервые
" НМШ?У°’.°…°°Ф°РБ;

. __;ввуки
„у,… в „У“ ‚вдрш шума и звука тверд. _ .

'
‘ тел ТЕЛ . `

‚Змо'рк'пввотМПРОГ №3138,” ри: _ Зщркшаетраспро- Неоштуватурев.сиу вос—

сірпвевиа павиана стр'авевро отв.. УА? строп. пламени амиевяотся.Оштуяд— __

_.
\/ туры;.) аморпвввы' \чи пропит.цемонои _ рдсдроарш „…в—а

_
‘

ответом: ‚(
ж ' '

... _ Но помощ”? „… Гшгтгдвш вод,
Поглоёдвт воду. стоек

. до 1. ‚‹д еомрк. веды

'На вшичт `
_в, …да,.

\
Не шлет ‚ Но виши— ‘

.

Поищи , Помнится . \

 
,

Придется Ьрожо'ршт. Подается
резвая .

" ` ‘,
`

\    
      

ТРВБУЗ'Х'СЯ}шутовш Не требуется
_ Н° ““У““

обладать
1

.'

° 1Р°6Утжі : Трьбуетсп
" ,

дробится ‚ ‚  
Степы: взюствово- цо-                        

Зёйазк'а Папы трассами. друг
' :., '- штшя штшсовні ; _

‚ _ _
‹: другои : сви'зывают— ‚

‘ ' раствор. Пиши: дву- і

7

' ся проволокой ":
:»

товыопошсвза №
пр;пэрхдиэ одинаря. 5 сяч — 3,50 м' станд цо-

_

,) ,
' З ш _ 3.10 "' "

…

'

Шыоі в ии.— лучевая ‘

4 … _ 3'60 "' ` [‘
_

11 пц при двбівш ‚Монти— 0,60 и. м „в
у

6 е_ _ "7$ "' '
.

:
шем: 12 &; при При леща цюнвии .

'

‹ . №№‘№%3'_Бф'д …
“

,???“ “"““ " №“ ' …%
‚ :

[ ` и 1 :? (рабочиж)

      

щенки ВОДЫ и сжимается при огдаче последней, притом
етвіенно5в направлении поперечном к направлению воло--

*Как Вода цроникает в материале только между волокнами,
1

` тому, ЧТО в деревянных изделиях большого формата,
точна рригнанных друг к другу, подобное движение ВОЛО-_'

ащзётв «проявление жизни» в дереве, ‚влечет за собой
Ёёудоб‘ства и ‚при изменении размера .атм0сферной влаж—
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'_ д П}. 11,6. `гд а_вп нв ‘

оіохр'д'р'цои'дддя;“д-ріс'жв‘віоів'{… " ‚' ’.' : Г псовио щип- Гикона пинг « "" ошо щ… А 6Огроё-птериц "
. . ‚. ‘. __ „ ' ш,

…
`,. ’ ".‚

_ .
‘ ,

.,

С:?вёюічо ‚
6113913153“!

‚, чл— ‚
‹ Т‚С|рёіг:‘оп і А с Ь о с .;'

1 '2 ‘
‚э ‚

: „*о! -

‚‹ ! _ . 5,

`

_
,;

.

,

“_
‚

4

у
‚

д" :\" ’
1- Пржюштмь

_ да!}!!! & Маси: «Виват: Вии МЦопіі'дЬч Офтц-Эоймфыр" ' ' '

ШапсЬ/Нзп ,
‘

цій 5751“; сйцяв .»? -_ .,
_ _д

' ,

_

. „.,9… Состав
‘ Гнпс и ворбсоноедод Гипс, демона. притвор Щтупат “таре. ‚4997. Древесныеструнам, на-, „ Аоки?

“
` ._`

‘

раствор. угольв шды' 'цсидчдрпнпижи- гивззп, бесцсря‘ [:ва—
- ,

. ‘ " ‚ › ‚
_

' ‘ '
‘ в

д _ ‚у “

дочь ‘›“3 Тощие алт ‹; си. 3 см 5327111"; ‚ „“__39 .г №": 2:9 _сиА—‚і'Зіьгд/і'! 2.5 _еи—Н‚5 кг и?А Вес,г! кг 561159 5 ‚‚ —4 „ ` ‘,.Ч-б‘) ',. .'. , 373 „ -—‚23-г _“ - .. ——іо,$‚‚ К 7- „ -—66 _
_

»
_

-7
_-_ ..м ‚ д

\4. Формы в см 7 . '
… ‚' ›

‘-— ›5. Ойъ-жн вес-‘о кг за 880—950 ‚ 990 #930 680 № 500
`

“327
_

‘ ид ‹
‚

’ ' ’ `

‚ .-
`

. ‚_ ‚6 'Крэф. тё—гиювров .'?риЗЗ“Ц@?‚МдЧОДЗ ;Псн ?ты от 0.1?! до О...; Пчёя?Д°Цот0‚_!42,1002?
_ При ИТЦ 0.13 ‹7 ‘

Пригодна АИ Да,я.‚ч са- !ригол'зн'. для став Підгод дм стясд'зъ 6 в” {.л' иги тз приш. Пригоди; 4,831!
створ & ‚щ _паст.` иссугв та в \ си‚_ ‚в 7' е_ье

(‚` : са; ] в;. и... ДАД дев. «Ь! 'опадуёви 6 И’З М, Для. оащуд--'
_ :}‚З и >< 3 —- 5 и и ; '

опаязб % прыгала}! ' прнгодса
’

›. __ чт пригодна5,8 и’х |З}: Дия :\ . .' .}
`

'' , опал,;дёпэ е; враг
_8 Иззлзир'щ _ачукё

,
°

‚

‘ _ — . ' .. „ … _
‚_ \ _.9 Огиестийчас-ть Огнестоёиа —‚°Ё‘°°Т°д!д ‚, .Огнес'юйін › задепвпватртарастр, › ^ '

‚
_

'
‘ " ' ‘ - плане:… -‚'

Ю. Во‘ицц'лощжизпь _—
‚

'

`

— '
3

_

‘ -- Помог;/\ '
. \ ' ".’"` “,

*
 

Иволироаеч‘ные алпіы
 

‚ эх?" Й
‚

` '
вяядобщндоэпи сіев д

 

 
-\‚Гаялиев _. 

Страдают;изд ] . .

_ _ __”_" '
@нгьыдурит :: Марат ' ‚ Строу'тадънуй водокщсггый`

- _ . "
-

_ т а`_ ..   
’,`

.

3. іощзва щит в см. Вес
* в пг/ы’ .
4 Фарши о и

& Обширныйвас в кг ав №3
6 Кизфнз. `тецдопр`оводццб-сш
7. Пригоден ш дат “саде;

стоят ведущих стен* 8. Ъ’Ьомшпя пвуші-
' 9. Огнестсйкбёть
.‘.(1

Водоиштщаемот
Н Влияние па ствдь
12.Пэы'ается {я уехавши-

‚сис?! обработкё: '

6) расаиливанхю.’ @) рш:рсзэзию
13. Требуется г.;; .сцегущдьп

,
доджо“‚

!$“. Способ уплотнения швов

1-2. ‚Требуется М_а штука‘г'дзва

16 Сравни “старшин.
вшэ :; парт: ‚вв ! ы?
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ц

__ност должен вызвать корфде‘циё—‚д _чаях даже ТРСЩИНЫ“ и
значительные‹;рёзр.ь1_дЬ1.-„дг‚.Указенная склонность "

дерева к. ‘ИнтеНсивномудіп

. У . .

Несгпраа- *

п) вбивішию гЬсзлойЦ .

о

_ ”№3935“обмтгдотгз под штукатурку ‹

 

Еістйыіе Ь. \?ипзіогё/Напщы
ЁіёГгэ-яі. Ё.!егпіішегйс Айс…-
_НатЬагд—‚т

, `

Асбест“ и портм'вдпцеыевт,

3, 5—5: "‚”; вес‘ 5..4 ТО нг\ ‚ ‚ .

ода ›‹ 0.30 „ :;іао ;; 2.400
2 ооо ‚„

`

-

‘

НЙ.пригож,”:
_

'

‚
"\

Шмитт; а'ёиосфорш
38 ‘БИ ‚

Во'донепровяциш'

Нд, в.в'мяет" '. . т ’ '

Н'с-помаеш -\,
* .

\

_/‚

На гребуетіш".
_

,

Шэф даретзЫМы. ши»
каши;либо № .
вине…;

‘

' .?)еет

33,63проц в '230ёоттё

пбро _|&_1‚ед‹>10к:'`№- __.._.___ _ ___%—‚___. ‚. ' \
‚

,_______ ‚___...___—___3 'У! Д: 2- - "3 -‘ і ' `.`
'

4
1 Пчовзвщагадь Рці‘д-‚цтіът’ёгіюА. Огіаг'асіб. Вачаорргднзііе.

' :» ріагіаЬгіЕ .д.-паж
_

Охозэ—щш‘хсп, “Кгеіз Загаъ

Прс—птзіша волвд’ыі еще.—
9ёоёъшё кьр'гов‘ё 'ас'дщз-вый в::зр'одрдьпрц“и ‘по—‚
аерд'шен шравдрвщ _

‚ -.

.. ‚'.-" . """. .' ‘

0.701081] . ;' *а}

.; __

Нч пригоден _‘
.

> . \
__ . »

'
‚

‚,
Изощрзечдещосфррпыо вву-

кя. и за”… щердш ты’ ,

Впдовопроницдеи :; "провів;штоп)?! тгаявкп
_.

:пшш' шщпЁп-врету. .
‘;

у ‘ -
“‹, `\:.'

`\

Р, _. а,. г. _\

 

 
“. РСЗЩСЛБЧЫХ;С

На выдет Не вхм'етП№стёя Помести '
„. \тд ‚

‘

Требуфтя
,

‚3#^'т.1‚:ебуисэ

Требует! ‘

Требуется
' `

;

 Содом: '

001715839 Сеіош—Чтпеь
. ш Ь

Н..,
‘Родщішю

(

‚ВЫШРАОЧСПЦЫЕ
нью падшие
тростчиа

стях!»тми-
шырсшд&

”*`—123… оыоХо .› ш
0,91'Х 2,41; 1,2? 3,44
1,22 ›‹ :.‘ш ч.22 >< з.ыэ9,64 кгімд0,042 пра 013

Не_ йркюде'н

Щошрут звуки тверди:
теж

:До 120° несгораемщыт
20$? вешт'го тать?

_Вомяепроаёв'аош

Похоёки материи иш.” {днк
джек: _'

.

Плиты в П ии 2.655: фра»:
ктстезиж: подучеящ :_'._г_ :г
№№: мгьагшз; А'Тшгшт
не жіпсозси' али гучеътеит.

'_'_ риствдре: 0.60 —- [3,30
{>13рп!  …за обрешетка !,; : 

_выпЁиВаниец    
' ‘ ‚..-\

#1?. свч
„‘ _"

‚.. ‚

‚Ду›бцтели„і*'ц др? Химия, и
0.35; :случаедік; ;сожалениюа, „

__едстъ№ «Омертшхенияъ ‘

а в иных слу»

бёглощению вольт
`}усиливается е_:ще наличием"в"древесных…сокахразных `гигроскогш.ческих Веществ», ‚какгидраты углеродадссдействию :

‚ коёй ‚зприбегают. и ",-ТВ' ;дацн
'.покд еще не даст Вполне

 

 

 

  
 

  



  ’Иэ_о_дпропочцнв путин Аня_обл '? "ТабАицл 3

ивовг__стец '
:і

‘, ‚ \
(пропавшие)  

 

 

Бронврев. дс Пярт: Кендо пп"
—Рарпгію ; '

ПрюитВоага Х у| о !| \ Ь .

2 .

’
3 4                              ШектЁкрепЧУвЧеп

С т.
'

`Фп ране плиты. искри—'
об их сторон

-чврвос шт Аушвпой
` диакон.
ие ю; жатупью

Топкое‘ листовое железо
\ с одной Стороны

2 ы— ., кг '

4 ., › —- 5 ‚5 „ .

* и _" г и
С ‚обеих стерев выево

6 иш ——'14‚75 ш' _

- 12 '.: ——16'.855
\

2.000 ›‹ 1,000

Нориадмо2,200 Х 0,91%
_

, до 2.200Х1,2ЁЮ Максн-

0‚094 Ьрн 0°1д1 … фа-
веры

Н_ё'Фрш‘оден

`Изаишруы-
вруквГСостороны фанеры сго-

'

_ раёи.Сииетамич. сто-
роры огиостоек

Со стороны фанеры вдв—
тшвает воду

'

атмосферные

‚‚ .
'

вНе влияютЛошака,
.

Образует готовую 9625$-
повку стен '

_
Не требуется '

'Заи'вёзгд или 60101!
Арыиров. с ! отойдя“:2 ни —-6,26 парт4 . "'707 п

6 „ ——8,$0 '.
Арш'цъ с 2 стороні

. 6 им —14‚75 паров
8 ‚.

——,4015
12 . --16‚35 

\

 

?. М. МііПег
!.ы’риян

Мг. 21` ' ”№А. Реіегзс ш
всшог ‚

Пдиты’вэ древесного во;
‚шкив. 'спрессоиац хи-
мически обработав.м0-
евме нэ амершцш. со-

›СКШ

«
1,22

><
3,66

1,22 )( 4,86 '

559
0,05?

при 10°!0,054 при 30%
'Не пригоден

Изошруе'т ашёоф: звуки‘
и звуки гйвд'м, тез

Тішет \\\
Не шипит допы

\

Не швиПщшся, тише в стро-пшвю кромок
_

.

ОбЬазует гоговую обш—
вовиі '

.

Не требуется

Заневка2,30 парк» ав ! н’ 0 Га:—
бурге

”вощеровочяно пдиты для обвнцовии степ

 

Ооцсё'с-Ьо ХуіоШЪ ‹— типов-
-_

іеЬгП‘ 0. 5епдіпг$і СОС' т..Ь Н. РгеііаіЬеі0ге>4еп -

Магнезнт. древесные опилки
\о качестве вявущего ’.‘"

;цорнсто-иаппю—
щества,
иен щодо!“

1.00 )( 1,00 св' 1,20 Х 1.00 »
122х122 .
1.67 ›‹двз .
1 500
0,062

Пригоден :: шта:
Изолирут втьосферныв

зв

СТСЯ58
_ Не поглощает воды

-_.‚

Пр:: ништяк вши визгиПомести, кроне`обя-аяиц
гвоздей

Не требуется .
, `

Обжим 48110!
Магнезпиьваяаши
3.50 нцргщ эп !и'д фрцявл-

взвод

Таблице 3 Определяет!“

3…
Но воспитанием.при висо—

кой кивера.урв. обугш—  Ивеудит Твн-Тост Троица.!взціііо Топ-Тев! Тгоріо
6 7

'

в             ‹ КЁКЁ”овы

Ава `по. Сопот! Уайт!)

«Х.Р.НМ'1е2850Ьп
Пропвтцвноешиповдро-

‚ песцов вот:по
1211. …. _— 34 „
61“ .. —-1‚З_-.

  

 

Ппиэт. ?_іЬго Вовгб ые.
Мопгеб! (Самба)

Д основ волокно!, си ’- 4 м-

 т". “““““
,

<
\

КЗК КОЭКЗ ЖИВОТНЫХ.

Ре генных ОтмзецЪАіоАС
СБовзепЬвіи

Д весны: цессе . цепям:-

/‚'. _{2‘

__„ь

__

 

Нужно

е имеются(растворы формальдегида) уже в настоя-'
‚ниример для обработки даже такого более чувстви-

-‚‚ одокнттого материала,
2за№ещтьеще следующее: существУющее издавна мне-

№;ам чтовыдеожанное в течение нескольких лет дерево те-

  

 

 

 

 

 

 

 



     
 

___-`" 1

) „’ '‚

\
‚_.,

"‹

341$? ' .
‚‘ _;

‘

' ` ,

`} ‘ Тсбдпдд 3 (проидмвве) › ^

‚ Нцс’д-т ТійдТоЕт Тропла ‚ Г
_) Кс-дотеяе - '1цо01іів Тсп3Тозі 'Тгоріа "‚_...

, ' щ ‘$ 6 `

7 1 в 1

4.9430 Х 1,98 сп 1.22 )( 2,44 и _—120х130 ‚,

12!/‚{|.22>_<2‚65
.1.20Х 3,50

_ ›122Х3.66 `
\1,50 х 3,50

_ ‘ ‘ ' \ ` ,5: 775 ` ' '

279 ' 6606 — 0.0368 при 0,049 ,
\ 0.0857. Но пригоден о приеме " —- _—8. Изошруы' впюеферпш Изолирует звуки тверди: “ —- _

1звукп‘ ‚ тел
›

,
_9. Аназогпчио кциышев. А9 12011 несго а'еи. ‘иа—

_“
«Не ‚апоыем "штукатурке

' \ чиввэс 2…“ венного ' ‘
-

` ›1 дыиится ’
. =10. Не поглощает вот ' Не помощи“ сбт Нд поглощает водя _ \ „'111 Не минет Не пшли

.
' — ' "’ ' '12 Помается Пощеіся —— « ‘13. Не требуется Не требуется —-` "'

‚зашазке Полоски иатррии. инсу— .. —›, ’
.
мп,

Аерев. планки. епа-, '- глнпто
16. 6,118 м. за кг При ваша 2.50— 2.80 парки при .. ' —-пе ыеп'о‘е 5 : '

_ 1212 ип гомдяяы \ '

‚врши 1.45 — 1.70 чарки при
6']. иш толщипыфран-ко -стапция подУчеция \ 

(

  

Та
/Нвояяро'вочвнепдйтв для облицовки стев'

 
бія :: ц и 3 {окончашид 

Пдиты Конно Бррі Фотрни ' Плиты «Едем "
Плиты „СЖ, Ц‘?Сотрц—ВоагдРЬЦец _ ЕМЪ-Ивпег ‘ Гопііпш " ‚“там;

9 10 |. ' 5.11 12 ,
1 Аш; Кгешрі1501іпр5шп—

яцгі . .

4
2. Дёрсвнвныо № с по-

крытием нв пропитанной)
картона. Впущ. деист—вый цей

_

6 ип -— 3.5 кг '
До 2,50 в 3,70 .
1.215 ши ини
595 :г/м0,0898

при_0°0,091 при 10
7 Не пр'пгодеи

»
кп

Щ]!!Я

9%”

8. Изомчрует отиосфериио
звуки ,

9,
Ацадогпчво капишдвбі
’штуммурке ' `

10. Воловепроницат11. Но вшйет
12. Подается
13. -—- ’
14. Не требуется

,
15. Зинаида

16. 3,4Ошвркя за 1 к’Ъ ! Дюс—
9щорфо

‘

`
'

5
“(д)

» \ ‚".. .. .‚ __

’ /

новеншими исследования
Кроме того далеко е_ще
химического вдздеиствий‚_

 

5650,056

_Нв требуется
_

ПМ…
_

‘

ЕндорЬйоп-ішроп0. т. Ь. Н.
Венди ” 9. Эсікіиіпрігі. 9.. _\ ,

.,

Древесная часе. прошив-ная видит- атомов в
спрессовавцп

4—8 ни при 4п.—22 в
1340 Х 3,00

›

1

Не пригрді

Иэолпруот вткесф 'пт‘в
звуви тверди … \

'
—

Тьеет _

. Волопвчрчявпіои "
о вм‘аяы

Подается

' \

1,38 : 1,41 цари ' и 1.3
ст. Берщ_ "_

"
-

`

`
|

.

‚Ропііппп СезаПвсЬдН ‚,
берег-

іеые Ващіотэ ШЬН. ‚Коэ-
Еосі і. .‘

_

. Древесный бти
\.\

4см—33п `0,50Х1,00 до МЮ Х1.2Ов
8301 - `
Около `

0,190
прв'

‘ 0°‚ 0,194
‚при 20"Ц '

Пригоден при ямвч. сгоок
Для иенаГрувч приставная`
без стоек

Изожяруе‘т двум: твердых,тем ,

Нестория

«пошет воду'

о шлет
.Пошыся
Не требует:.

Ретоъ Фотрпи, ш' цві-
пев-‘г раствор ‹

3.20 при я 1-1 фтиз-„вано; ‚

Монин около 0,40 чорп‘ и
‘1и'д` `  

СЬгізіорЬ & Штс&.®1ш—'
5. ` ‘ .

Опытная. дрпаспоезомншэ

2—16 …;

1 3310,105—0,09 ‘

Не пригодэв “

15310

с цементом

Но м.бмм—7гг1,2 Х 1,50 до 3.60
:)

Изодяруот ш№ыа
звуки

Несторзои.Змьрлшвот;,иш- ' '

пространные оша
Помощаст 6043
Но ипяп"шлпс:
Не требует:?!. "Эвита, деньги. ива `
2,50 на’ви за 1012 _Монти: 0,60 проц щ- 1п—' 

\,?

ми ЦОТеРЯЛО' свой непреложный характер,.
не разрешен и вопрос, возможно`

джапр-ИМер при _ помощи _ озонизацищ вы—
ли пути

звать или ускорить „процесс так,’ называемаго Старения дерева‘В связи с ‚этим в. Цел'ях, уничтожения или хотя бы уменьшенииупомянутой выше видігренней рабоТы в дереве Из'-за колебаний;в ссдержании 'в не
„/

‚>22 ,

›` „.

му влаги` прибегают пока ` преимущественно в…

‘1 .

д&&

%

 

 

 



                                                                
‘

. )
‚

\ "—. ' .„' „.а-‚;& , „“что-“.а ‚‚ ‚ .“"””” ‚› М
- ' Тчбпъцв | \1-1 &&&;

д.р.ьіьціцд ід-цти для» ппусдьцпъі вросдъдвв
(

›  
  

 

.г,
!

'_'

А ' ›,
‚

›

: -

_ '

‚‘д ‘Мир“. ‘ , Атфоп . Ат-вбрпт Асов шпорами '
' '

" №№“ .: '
д Алёфа: АпіічіЬгіС АврЫЩопЁ

[

’ "
2- , 3 т - 4' 1

‘ 5

в…. г…; Ака . Еші] гм. А. с. “

‚ Ета :… А. с. Ещіі 20“… А. с.
`іг—‚тВи'іш

’
‚ Вогііп \ . Вогііп Вогіо '

—

'

-
' Проанвяпнікортов Пробка, и всфрмтпыі Ткань, простаивая Асфщт. спрессовв'ввц
… ‚ _,

' фильц исфиьтои пфббп (порвал). Допу-
‚

».

‘ ‘ . пит вцгрузва чп
* ‚н, ' /

_-
, сцвтво 4015 кг

_., ‘1‘2цпп'——7.5 кг‘ ' 2:8—9.“ ‘ 6шп—6‚5 кг бш—СЬшт
* ' '

_
_ 10 . ——-11‚5. 10 _ —-5‚5 ‚,

'
х

,“
. 15 . -—1Ь.0. И „ —-7‚0 ‚,

‘ ‘.По' требований. По громит . По требованию По требованию
650 \

‚_
400—450 1160 550 ‚

_
" ' *: ' 0,035 при 5°Ц \

`

-- * 0,04-‘—0‚05
_

\

_
‚0.016— .

` " ‘

к ' ' („".-фиш. `а6.Мюнхеп) '
‚

“_; ';.Но пригоден. Но пригоден Нд пригоден Но пригоден

Иводпъ’х90°!“ вт-м Аш шодщни’иоюмсв, Изотрует 90—950!“ Изошрувт951—999103ву;
иосфервых звуков указа. вв затирка внуков твердых ты ‘ коя `твврды: те.».

: . .
' * на опора: бвло!

зСгогш —\ ‚ Стрвп' Стрим 'Сгорьёг
Н_е птпощяы‘ врдй Во-‚ювепровидвш Воловвпровицаси Водовейроищшвп
Но пишет Нв ,мивот Не щяст _ ! Не вмтст .

Помнится „ Подается Помвыси Подается ‘

`, .' '
—

‹ ‚ / '
`

Требуется .
'

. — °- _

Требуется
,

' _ —
_
_ ‘. (Ё

›
,

.
.

.— ,

Гуд`ров вм: шве“ Гудров , Гири _ Гуров _

‘

_

‘ ‚‘ .
`

, ‚.‚'.
"_, ` ‘

4 ‚ .. `- ' - "

    ,"
і . Таблица 4 (приёме…)       

 

   

'И'мзч‘ярровочяио"“”””. лдя |Авутреввой “прокладки
… ,

_

' Прочнішврысвро‘бковые
охвата Изошвнопиыі нетер-ц

‘ 'прост'о-прошивка. серий авсквозь пропитана. квиеввэут : __

строит. и помп. иьтер.
‘

[
спцдой черн. изоляц. напр. ‘ "А'.“

7 " | 4 в . … 4

_
9 **

' ъ

\Рцэвые ' Раша . ` СеЬг. !.ещегі
‚

- Вогііп .
'

`

‘Рциожпепаяватурцьнш Ришахьчениая впуришяя Мьты нэ шпиоишюклбыоі ".
*)робп щюс вянущвэ пробки плюс вввущеэ вошо- иорскоітрпы.обшитые мч

вощшпіъ , ? ство фаютовоі‚букв &

‘ 32—8110)
_

'

‚ 2—‘16 … ю ...в—і ‚& ‚‹

2 Ш _Г 5 "'./“я ‹ 2. Ш:“ "!!° ' \3 и 16 . _ 1,5 п "

‚

' '
` ‹ 22 ..

—2,0 .
1,00 Х 0,33

_
!,‘Ю Х 0,50 ` Рулбпн миной 26 п

”"
у

"
‚

‚, шириной 90 св ‚
240—270 220 кг пра 2—4 сп толщин 100. 150 в ЮО ::

_

‚ _
‚ _ 200 нгпри З—ібси тощим '

‹

' ›- ‚&
0,07—0‚0$ '*- 0.038 прп 0°Ц & выпь 0,032 ‚
ОЮЮ при 20%], ' -. .

' ,"

Но пригоден мн пружин шоп, но пригоден ш волком 'Нчрподс-
ром противоп. в №65…“ случаях : ьрквтуроі п: " .`

` _
, .

‘ Аотчцого вами ш ры… __ _. `
‘ › :.

’_ т…оефорн'нв Нимрув'т звуки порви тм ' ‘

_ Шоппи-пуха пор…год
` “, ти ' и“ ‘ ›

' И > „„… ‘ “' '

 
.»! -

.
‚

`., ,
_ ;

` [

‘ Ёни`ческому4 сг‘юсобу, издавна _применя'смому в столярном
ИМЕННО…К изготовлению‚строительных элементовдиз пере—
'

';Сдо‘ев ‚тонкой фанеры. Слои фанеры склеиваются друг
_

т '‚ИМ'абразам, что' волокна одного слоя расцоложены
кулЯРнц' к ВолбТйну другого слоя и таким образом вза—

дают’ друг другу возможнести перемещаться. Такйе
церсхсдеснной фанёр-ы изготовляются самых разнообраз—

- * ` \ ‚‘. ‚/‚
*.._. `

. .

' ’ ‚ А

 

!

 

 

 

 

 

 



            
 

 

       
  

 

  

      

„.,
__ _; `

_ ; : .
‹

. . ‚—- ) … … ^ шива ‹ ч№л°шшг
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торов и печей при условииконечно возможности
'озЧень дешевым током.

’

Же— решаЮщую рольиграет опять-таки химия,так.
“о плиты в значительной мере зависит от способов скле—
пр Мен’ения при этом связывающих вешеств. Помимо

№№ нйя экономическим требованиям
фанерные

плит

(термитами) а таКже и в д'готпошении Жара.
‚и „‚аа'зумеетещ что МероприятИя против воспламенения,

;и ко ‚иной форме, нежели для обыкновенного дерева
В отношении фанерных плит. В последнем случае

, Ёядвесвма благ9дарной‚ так как разрешение ее вое—
станки сосновной операцией изготовления таких

ПРОКЛСИВЗНИЕМ отдельных СЛОЗВ ПРИ ЭТОЙ ОПС—

“ваютывнцмания некоторые новые способы для при-‘
е-‚іъее ным фанернымпдитам красивого “внешнего вида."

вов йсобенноинтересен способ «Маза», при помоши
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Юловоэфиръюю ‚ масла` и _ затем полировкой. ДруГш-за

„СйофбамдявдляетсяХспособ 5<Рапе із», базирующийся
`е";д'п’ечатания_‚в нескёлькоикрасоёк. Его однако нельзя

_"я—Ъизогнутыхи фасонньх поверхностей. Применение
В ‘а:`к‚`;‚металлам не дали хороших результатов.
ТМСТЙТЬ чтю в Германии еще довольно широко прп-
‘1нерные пдитд -в жилищном строительстве, в особен-
едтртебуется материал с определеннымиакустическими

! для Юнцертных' помещений и 115, п.). Кроме ‚тош
е:. время„производятся опытыд имеющие целью путем
цйг;_‚.парафином сделать этот материал пригодным и

` „ЦОМ'еЩений. ‘

итдизготовляемых; исклЮчительно из фаНеры, па гер—

роітеЛЫЮМ рынке имеются ‘еще и плиты комбиъхироващт «е. Изг`0т03ляемые из` фанеры ‚с каким—либо Другим
Ё`Да'нные

() Некоторых из них приведены ниже. _

' ‚«Би-Ска» .(Візсоршісе). Этот материал, именуемый еще
‘

ЗНЁЫМ дереВом (РапиегЬоЩ'отличаетсяот обычных кле—

ф" ‚ерйі'материал'юв тем, что ‚либо и`з одной, либа с обет;
'ы: наружный слой берет'ся` из какого-либо тонкопэ

._ талла— (стали, меди, алюминия) толщшюй в О,4-——О‚б мм,;

_"ад‘метаЛЛические _ слои наглухо скрепляются с накодя-
д,_ни_ми стаями фанеры. Такие плиты нду'г'препмущет

дя;‘_декоратив№1х\Целей и в особенности для изготоё
‚грей. Ониуоченщ стойки в отношении всякого рода

_‚‚;Т‚`@‚ЬНЫХ
факторов, но вместе с тем легко по'ддаются

'

еской обработке, & при незначительной толщине (до ЗММ}
Тддтодчно- осторожном Обращении их можно`даже выгибать

ом крИВИЗНы до 50 см. Нормальный размер плит «Бис;

Мф мм—26'мм). '

. _ „
“› #

" '*„‹<'Фуре›_›.(Б‘опгеірьне). Эти плиты изготовляются из
3.320 облицовкой с обоих сторон из - фанеры. Как
пыт, такие плиты из двух совершенно разных мате—

_‘_ич`г_\ются_высокой степеНЬю’ звуковой изоляции, в связи
{«Фур'е» охотно применяются даже для тонких стенок

 

‚‘
'

06работке‚— и их МОЖНО устанавливать. непесредствешю
„без обрешетки. Они отличаются малой изнашиваемож
костью против сырости, 'огня' и высоких и низкихтем—

`ект \(Ху1оъекъ). Этот материал представляет по спод
… &' _:вления обратное плитам Фуре—в нем “сердцевинует фацерщ & ‚облицовка с обоих сторон состоит ‚из асбоп

`

СЛ'Ь „такой консі‘рукцин—подысить стойкость фанеры
пяти воды, не теряя при этом таких преимуществ, как
Обработки, сравнительно небольшой вес, отсутствие ко—

нёя [Щубодвших поверхностях. Преимуществом этого Мате—
_в,ля`еф‹':я 6350 бальшой формат (до 1‚2><5 М). Благодаря
і М"…ЦШУ' качествам кислотект нашел шйіюкое применение

д "“Догнии.’ Надо еше прибавить, что кислотект благОДаря
бй дёкіі'ропров0дности имеет значение\ и діхщ электрическихіі __а_‚_"‚‚в_ связи с Изготовлением его Из двух совершенно

"`
материалов ‚обладает высокой степенью звуковой 1439.—

можно ШТУКЗТУРИТЬг КРаси'ть И Т'. п.‘ ’Онй стойки.,
{воды, кислот и 'т. п. Их можно просверливать, рас—

- \

‘

ЫХ кабинках.` Плиты «Фуре» легко полцаются меха.—\__

"
цз- киёлотекжа имеют совершенно гладкую поверх?

'‚`__у‚—"_л‚.
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шиливать, ‚разрубать; д

свйнчизать', ских’еиватьд‘чпригрнять тг т. п.
_ Механическийспособ («о'мер'т‘вленияц"дереваіПреДсМВляетОднаколишь частичное разрешение задачи. ’Дажеднаибс'шее“’тщательноПросушенная проклееная .фанерная” плита все же " коробится в‹сыром незаЩищенном' состоянии,.а также*и после. установки при -('незащищенных от влияния сырости кр-омкаі. Предлагаемые до сих

'

пор в [многочисленных *патеытах' методы полного «Омертвления»дер'ева'на практике не дали ожилаемых’изобрет 'елями резуль—татов. Проиводйвшнеся'
н—еодцёфатно п-ОпЫткид_доб 'ться желаемойцеіли путем прфитывания деіеЪа нЁе‘аёпоглбщающ ш веды мате—риалами, ‚как растворы бакелита „и “целлюлозного э ира, оказались,безуспешы-ыми, так как такие вещества весьма _мало ‚проникают'в клетки древесины. Стенки клет0к- 'не `нр0пуск-ают кбллсидныхрастворов _Названных веществ. Не дапкп'о'ложительных резуль-'татов между прочимди метод Рогезтапи’,‘ заключающийся в том,что с поверхности дерева сострагиваюгвесьма тонкий слой, тош——щиной не более ’0,1'——О‚2 мм. .При этом предполагается, чтоблагодаряіуказанной операцИи Почти все“ клеткидревесинывскры-ваются .и при переклеИван-ии тон'ких слоев фанеры задолняютсясклеивающей’жщкостью, °

например. расТв-О'ром 'Целлюлозыого эфира.‘Наблюдения выяснили, что при ‘этом мет0де___‘__обработки погло—Щенне деревом
'

воды _ТОЛЬКО' замедляется, но ‘не устраняется»ОКОНЧЗТЕЛЬНО.
‘

\ -

`_; .
-

..

'

Всвязи с этим для использеванияв стрО-итеельных целях, дре—весины стали _прибега'гЬ' к /другим”' средсТвам, а УиМенНо строи-тельные материалы стали изготовлять не изщерева в натуральномего выде, а из соответственно‚обработанных древесных волокон.'

_ Древесина для этого Дефибрируется,_3'атемволойна педвергаются. “валянию и с применением-связывающих веществ\_под
'

прессом. лформуютсяд' в плиты. Прут" таком методе обработки древесинагомогенизируется, приобретает ОДИНЗКОВУЮ прочйо-сть во всех над"правлениях и благодаря 'расПоЛож’ению, в'олОкон, так сказать, в«идеальном» беспорЯДке теряетінакйонность как `к разбуханию‚`так и- к усадке. '

_ _. ‚_ ^
_

\
_В зазисимости от средств для перейдиетейияВОЛОКОН и их упроч-ненітя можно получить материалы _самых' разнообразных Плотно-стеи. '

` ‹

'

.
›

. . " ‘

А

‘

Наполненные воздухом пустеть? Ёв плитах- обеспечиізают необ-.ходимую степень изоляции как в отношении тепла, так 'и в от—ношении звука. Присущая таким плитам степень пригодности кразным видам механической, Обработки, `к окраске, к Апокрытию—штукатуркой, удобство транспортирования и т. .д. в полной мере ‘

. удовлетворяют требованиям‘-- СОБременного" стрщтельства.
\ К материалам того же 'типа относятся? еще _‘.г"_1'литы Нізс'охуд‘Ггееіех и Др.…а также и…родст-венные им‹_плиі‘ьт' из сахарноготростника (Се10іех), плиты ‚НегаЫіъ из? дреВесной Шерсти‚ пли'гы.ЪіЗПад Тепіезі И ‚наконец ПЛИТЫ _из соломы, прессованной пробки”и торфа. Более'пощр'обные данньіе о некогорЫХ из _н'их приведеныниже. « №

1 _ `“… _

‹

-_ _‚ _Целотекс (Се1оЪе’х). Этот мщериад получивший аспростра—:нение с' 1927 г., изгтовляеТСя ‚ПОД дрессем из волок}; сахарноготростника,
пропитарного васс'ерглазом_ (растворимое с‘текло)’

_из-квасцами. Вь\с_ок_ие изоляциоННЫе качества"` целотеКСа- объясняются
_;пзличием в массе большого’кол’ичества радиомерно р'аспРс-ёделеННЫХ'

Воздушных ячеек., В ысвязи ,с ‚Недостато іой огнестойкостью це-щесооб'разнее всего, как показала -п_ракдгЁгЁ,._приМенять_ Ёэтот мате—
О
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вособенности присущие ему акустические‚(еИз линолеума На педшивке из целотекса (на,

без воздей) представляет, как показалииспы-

днеевремя целотекс стали усиленно применять Ь

>_ут3щего материаЛа для пло’ских крыш (между„) Кроме того Целотекс хорошо держит шту—
…; мбжно и неиссредственно квасить или покры-
„Механическая 99раб9тка его Несмотря на сравни—

51,9. вязьесть всълокон не пред'ставляег никаких за—

…

Мм, & МаксиМалы-хыйформат 1,22>< 427 м. ‚

& 'Ь`НЬ1е ПЛИТЫ. «С. 1199 П..» Перв9начально эт
; лись под названием «лишат», по основному входя—
‚атериалу,дереву (по латыни іізпшп——дерево). Про—"

плиты іпредприятпщ СхізЪЬрЬ шп] Пинхас]: пр
'?и9 _в_н9йобработки удалосЬ разрешить задачу полного

д‘ущего 13 Производство дерева; удалорь добиться
Ь`^іокаменеяия его, б’лаг9даря чему плиты «С. цца Ц»

реждениям крометсго они вполне стоі’491 в отно-
`атм°9сферных влияний. Вместе с тем эти плиты без
`_1тСя мехаНической обрабо-‚тке В нчх'М9ино вбивать
жнораспидйватъ и проСверливать. Главньщ образом
„материал для облицовки бе3_ штукатурки. БлагОДаря

5311: 931915131«_С.
11119 Ц» можно применягЬ без

окраски
и.

„' т материал весЬма приг9ден для сырых помещений
Ё}! ва ных комнат, он' поглощает ВОДЯНОЙ пар, п'е конлен-' водяные капли, а затеи легк9 огдает его обратнэ в

испарении…Впоследнеевремя плиты «С. 11119 П.» стали
меняТЬ: при неготовлении наружных дверей вмест

_альныйформат плиты 1,20><1‚50 м при толщине
“

__нс9» (Епэор1аі’се).3ти плиты возглавЛяют группу
__ ЗГ9товляемых путем прессования из древесной

'акого-либо связывающего вещества, причем дре-
располагаедся шібо определечными слоями, либо

нао’гдёльные'слои. Вяжущим веществом в плитах…
;Ёассерглаз. ПО наружному ВИДу они очень _сх9дны

А едейсший. Благодаря Однако” тому‚ччто они 96.719-`
“…солидн9й тепл9из9ляционной способностЬю, они
блицовкистеп, причем вследствие `возм`9жн9сги

:;без окраски битуминными расками не приго-
з9м его. нельзя п9крывать 9б

ями. Плиты
«Энс9э

сн9 данным заведа стена“, сОстОящая из Пят
ён “обрешетке в 2 Си /и Кирпичнойстены в 12 мм,

'*г9н0м и сравнительно не очень стойки против.

ив; качестве прокладки. Распространеншог'

два- ли не л’у—чшую в лаСт'бящее
‚“время

ком—
' `

"
Н риальяая ТОлщина 9блицовочных пллг из целогенса

„\

\

О'ДНОИ СВСТЛО‘СЕРОИ окраске ПРИ СЛЕГКЗ ВОЛОКНИС’ЦЗЙ ‘
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шо тепШоизоляЦИОННЫМ- ‚свойстваціз 'сощде'іствует массивной кир—-№`чной с'тене толщиной 'в 38 см': при дзніачительнО меньшей стои—
мости. Благодаря'дешевамумонтажу плиты «Энсо» широко при-меняются для` жилЫх помеЩений.

"

#
'

.Очень_ сходны 'с «Энсо» 'по Своим качествам плиты, 'известные
лсд названием «Эссекс» (Е$зехр1аідіе).` Эти ‚ПЛИТЫ также изгото—
вляются из древесной фибры, но имеют'чнескощвко большую тош—‚Щину, в, 5 мм, и выпускаются “длиной до_4‚88 м. Благодарябольшейтощщнне плиты «Эссекс» несёольколрочнее, нежели плиты
«Энсо»; но и эти плиты тоже сравнительно мягки и картин;—

АобЁазны.
Помимо чоблицоёки стен плиты «Эссекс» применяіот ещеи, ля облицовки ‚потолков в жилых помещениях. Следует еще отг—метить, что этот матриа'л- ‚благо»даря чрезвычайной легкости в

отношении обработки и незначительному двесу, весьма облегчаю—
'

щему монтаж; является прекрасным материалом Для построек,
несущих ‚временный характер, ‹как, например Выставочные павиль—оны и т. \п. _

-'

Плиты «Упсои» (Нрвопр1айе).'9тот Материал, судя тю ре-
г—зультатам испытаний, является — наиболее Цролидным из группы“ плит, изготовляемЫх из древесного воЛокна,` что! Объясняется ›тща—д‚дельным подбором основного 'сывья и тщательностью обработки.Даже очень тонКие плиты отличаются чрезвьшайно—й прочностью'на изгиб,’ поверХностЬ же несколько тверже, чем: в других ана-

* логичных фабрикатах, ‘что делает эти плиты несколько менее
чувствительными в отношении с'жатия, Большим преимущес'твомплиты «Упсон» .явля`ет`ся _также их 'большой ' формат (до 122 >;
>< 488 мм), что позволяет получить облицовку с миниМальным
количеством швов. Материал '=огглич`ается также Значительн ‹й те—
ггтоизоляционной способностью и ХоррШими свойствами в пожар-
”ЧМ отношении и в ‚@тношении "вэдшгог'лощаемоСти; он легко
полдается механической обработке,. "его МОЖНО разрезать, он обла-
дает гвоздимостью, & “кромки МОЖНО? строгать. "ПЛИТЫ «Упсон»

‚преимущественно применяются длятоблицовки стен п\гюгголков
‘в жилых пошещени'ях. _

ь ') .

" '

Соломит. ‘ Селомит,‘ получивхіхий: за] последнее десятилетие
широкое распрастранение в целом .рЯДЁдСТран, стал применяться‚в ‹ГерМании сравнительно недавно, но, судя` по некоторым статиистическим данным, ему и_в Германии _цредстоит широкое ‚будущее,

\

и в настоящее вреМя сЪломнт .и/зготовляется уже х—1ескольыими
крупными фиргшамь.` ‘ ›. *

Содомиъ на что указывает ифего заимствованное из русскогонаёменовацие, ИзготОВЛЯется преИМущесЧвенноиз соломы, но длятои же цели приМеняются идругие"аінеі_лоЩчНые материалы, какпаПример,камыш, бамбук, лианы и' т.п. Стебли соломы нарезаются
специальными‚машинами в сухоми очиЩенном состоянии, затем-

. шрессовываютсй' под большим давлением__(д0 7 ат) и опле’таются
оцинкованноистальной Ц'ровОлох‹-Ой‚ В резМътате получаются питкие и (вместе с ‘.’гем очень“ про'чНыё, с обоих сторОн гладкИе плиты ‘

ОЧЗНЬ ПЛОТНОГО. СТРОЕНИЯ, ‚МОГУЩие ›слуЖИть прекрасным строи-телъным материалом к‘_а-.к_ _для ‚наружных?! внутренних стен “в шр-кагсном строитедьстре, так"}: .для облицовки н изоляции степ, по-толков, полов и т. д.
‘

. ; {_ д

' `

При уКазан омсПосОбе пронзводства соломитбвые плиты можноизготовлять ль бою фОрМата‘иТОЛЩИНОЙ от 2,5 до 10 см. Наибюлее
`

ХПО’ГребитеЛЬНЫЬ/Е ядляется формат ВЧ З‚О’>< 1,5 м при толщине в

30.*-' _ .\' ' " -‘
! .

\

_;

а, м. "Соломиту как псказдли М‚НОЁОЧИСЛЁННЬХЁ ‘лаб0ртаЮР-НЫС? ”СПЫЁ
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‚‹, антика? его, Использования, не Педвер-_
гиеничещ делю служит, отличается гибкостью и.

ЧЁНЪАЕмало' весит (15 кг/М2 при тол'щине в 5 см;
: травм…

” '

_

‹

РОИ‘ЗВБДСННОЙ ’в Государственном: испытательном ип—

;
›' _ерлинее—Далеме .пржарной проЁе над соломит‘овей

!* т щиной’ в, 5 ‚см. (8 м><1‚5 м) и `оштукат‘уренной с А

'

н _ слоем ,гИпсоизвестко-вто раствора в" 1,5 см. ока—

:;‘поід'действием огня температурой в 10000 в течение
й“…дстароны Обвалилась штукатурка, самая же стена

[.на гщубину'} в 4 см, один же сантиметр стены ис другой ”стороны остались нетронутыми. Между
авшейсяц одновременной пробе в том; же помещении .

х 4109019 Толщин-ой по 2,4 СМ, с обрешеткой и гип- 7

'уркай 'с обеих сторон ‘телщиной в 1,5: см, штукатурка
'‚іобеих сторон, самая же стена сгорела д0’ тла. При

‚яльной лампой пламя в 7000 через 20 мин. пробивало
“ренней сологмитовой плите отверстие - диаметром в

распространяясь Однако дальше по площади стены.
щетвфрительные резУльтаты были `палучешя также

нии"в"5т0м же ииститу'ге соломитбвых плит на сопр -

, _ ъ'і-Ьго рода нагрузкам. Так напримерцпри пробе ве -

'‚цш'гукЬітуртенъ-юй содомитовой стены на боковой удар
"

М {грузом в 50 кг на расстоянии в 100, 15.0 и 200 см)
КПОТЕрпела нИкаких «серьезных повреждений, только в

" :,;{ВМНОГИХ местах,- главным образом непосредственноу ара, _в штукатурке обнаружены были трещины,

;

 

Ёе. на сопротивление давлению плиты *голщиной в
“Идём в 1_‚5м,прикрепленной ктрем ‚деревяннымдоскам
сположенным на расстоянии друг от друга в 65 см

„рёбраспредёленно-м грузе в 1100 №№2 цементный
1‘7`ся разрушению, самая. же плита в средних частях
ами „прогнулёсь на 4 мм. при повышении нагрузки

увеличиЖ‘я, а при нагрузке 13 2 тыс. кг/м2 плита‚_
на'сюлько, что соскользнула с опор без других какихт
‚деНий. Со'л-омитовые плиты в связи с _их гибкостью
енять как для плоских частей зданий, так`и для за-
.„цричемі они' сохраняют требуемую устойчивость _и_

Ебломит поддается всякого реда механической обра-
‚иржнц’ .расциливать, разрезать, в нем можно сверлить-

;“Н'его можно‘ вбивать гвозди. Наконец он обладает, и
{содой,степеныо изоляции в отношеншгтепла и звукё.‘
‹Т,‘ е.р‚а_кі'1ит». Эти плиты изготовляются .из древес—

ЦреимуЩественно из древесной шерсти и цемента
",готоВЛяемого‘ из каустически обожженного, Магнезита
йа-ГНиевой-дщелочи в качестве связывающего средства…“
‚ртхоДы припитываются этим ”цеметогм, затем пресёу—
_‘Ы ‚‘›‹`‹‘Г‚ераклит» кизготовляются обыкновеннб шириной в

‚лиЁой 'в‘ несколько метров. .

-

_

: ?

*и11ч’е с1ки`е__м'атериалы. Для полноты обзора новых
"строительных. материалов 'с основным заполнителем-

 

‘к‚:,__‘іюторым' “относится «пластическое дерево», («_Ріазісі-д

“3,1.... -
_ ‚ _(.)—{\ '-/'Ё :

"""ИЁЦіюйр-ытой слоем цементного раствора (1:3) в Зал,
__

Ы „слдует Упомянуть `еще о пластической группе-

` ›‘Ц’ЧЫЧШФ №000», «№№»; «ЬіЁПОРіазЁ», Ъізпоіопй» и др.);
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5‚'Материалы _эти" изгоювітящіся;‚_из—агтлтОНЧа'ьйшей'?_древесной'муки,
щатеДЬНО перем'ешзйной ‚в'г'спёциаліьдн‘ых закрытыхдмешалкахвмен

_
сте‘ ;: раствором целлюлозных' 'Эфив‘с'гв д'_оргац14`чесъ‹'щ5 веществам

\ Как [например в смеси. ацетона[_и метанола., Получаемая таким“
_4

образом пластическая" маёёа,‘ы4-сохран;;‘хющая‘*сваю пластичность в “_

плотно закрытых ‚сосудаХдбыстро; Однако Твердеет на воздухес испарением растворяЮщего„вещества.-!'Изтаких пластических
материалов ‘ можно изготовлять раЗн—ые предметы, как _из гштны-‚_‹‚и песле затвердения они. не толькое имеют вид изделий из на—
турального дереВа, —_но могут и ;ожбрабаТЫ'ВёЧъЪя как таковые.,
Кроме того такие массы весьма _гіриюд-Ньгддля _воцонег'хроіншіае—мого ьйпбднения отзерстий и ШВОВ идля ‚исправления Трещиы ‘

их других!поёреждений.„ Неёмотрж однакотнавсе‘ свои преимуще—
- ства все" такие пластичёск'ие матдриаль'х' до ›‚сего - времени осодбенно широкого применения .не полуЧили‘ главным образом, по..

видимому, из—за дово=л5но, высокой стоимости. (4 марки за кн-

! роме перечисленНых _Иекус‘ственных 'СТроител-Ёщэхх материалев‚
которые_все же сохраняшт” химичесшдпочтид полнсіст‘ыо макро»скопически видимую прИроцную" Структуру исхо-дного материала„
на германском ‚рынке строительныц; материаДОВ имеются и искуоственные Материалы в' полном _смы'слевтога слова, Относящиесявсецело к области синтетичёской химии., - ‚… -

Из этих материалов внимаЪ’ия заслуживаютчосббенно интерес-ные для внутренней- отДелки плиты «Тгоііё», изготовляемые 1333—-ных ‚блестящих „цветов & матовОщепко-вистыхйгонов ‚ из ацетил—
целлюдозы.‹Плиты «Тгоііъ».отличаются посЮянством формы, гиб-
костью и 'способностью к" обработке “и их

моджнраклеивать на‘
_

плиты из фанеры игідревесного волокна, . г ; ‚5
'

Интересны также 'целлонироваННые; ёстеклозвидные й‘ неразби—вающиеся- провц-лбчнЬ1е “ткани, кои Можнб применять для осте-
кления. Способность такого чстеклгъ__—(Вексеп`а‚ _В‘гаыдіаз) пропускать
Ультрафиолетовыелучи; возцюжностьфазрёвать его 'и сворачивать’ в рулоны, открывают для›_этото.‘материалаі_.ширфкиеперспективы

Еще до использованид адетил‘Овой целлюлбзь; нашли прцмепечние для оч'делки жильхх"1то‹мещений изделИя ив" фо-рма—льдепщ—
_фех-юлоцых концентратов, как например" баКелити‘и др.. Но если
первоначально эти материалы Шли ідреимущественно дЛЯ, изгото-_
влепия ходовых, применяемыхв :жилищіаъиздейшй электротехни—ческого назначения, Ъаз,-\пепелъниц‚ оконныхи_ дверных приборов,
то в настоящее время, они Идут и на внутреннюю отделку стен. ,

'Такис плиты изгвтовляютмся‘ при, ПОМОЩИ отапливаемых этажных
*ПРСССОВ ИЗ слаженной в 'не‘скольк'б'слоев“затверделой бумаги из
искусственной смолы. ПреСсованием'лод гладко попир-ованьіымш-или орнаментироваъшыми металличеСКИМи “досками можно полу-
чг’хть ‚ плиты с `гладкой или_*;узорчг_1ТОЙ поверхностью любого Р““‘ сунка.'Для ожи'влеНия нардужхютюівида в `т_а›к'ие' пЛиты вирессо-вывают также и древесно-‘бакели'товую пыль"‚[_Изготовляемую раз-

'

 .:
‘…

\/ ‘`,`

"'

"ЫХ цветов. К ЭТОЙГРУППе Материалов отнбсятся›—\также аминоо— .’
›: формальдегида, «РоПорё‘з» и '«ВезрраЬы „

пла‘сты, конденсат "иё мочЁевины:(карба'мида) или тнокарбаМИДги›‹

Преимущество этих„ ‘Но‘вейцди‘х 'ис'кУС'ств‘еншгтх'/_материал`ов за»
ключается в, том, “что?”. из них 'п9яддд прессом можно; получить .

бесцвепкые, пр-озрачные'інма'ссы, “Благодаря" бОЛБШОЙ пр-Очнор'ти на
` изгиб - при ударе, сюйКЦОСТИгВ‘ отн'бше'нии; "Б‘лияния‘ сырости Ш

значительной
_

‚с’теііе’нц ;и '
ОМЦИН 1.3;отн'бщеншг‘электрического тока
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_.чдень пригодны для изготовления из них самых
ых „ предмета для электрических установок в `по-

… угих—сырыхломещениящ как например соединитель-
ЁЪИЬНЫС ‚коробки, выключатели и т. д.; предметы санитар-

;, ; Тач'ения п'для облицовки. стен ванных комнат; умываль-
ЗЩений и т. п. В жилыхдпомещениях они применимы для"'“ 'щлелки стен.

р,;‘ментн‘ые 'изделия. В Германии в настоя-
__ ецяа имеется уже целый ряд предприятий, выпускающих

] льиые материалы, изготовляемые из разных комбинаций
27Це`ме`нта; Особенно интересны изделия акц. о—Ьа ВепсвсЬе

;егшещА. -6г. Вейіп, Вода…. ‚

вое сырье обрабатывают предварительно во въще шерсти,
‘ ‚‘ пережешивают его в специальных мешалках с цементом
’

`д1'е‘шш: '1:6—-1:7‚ с_ добавлением какой-нибудь краски,
долучается масса, аналогичная жидкому бетрьчу. Эта смесь
вается тонким слоем на асбоцементных машинах, после

Упает на бесконечные войлочные ленты, пропускается
для осушки мимо всасывающего отверстия воздушного

Хи затем наматывается на гладкие стальные вальцы: По
' ии необходимой толщины намотанная в несколько слоев

рез’ается и на ножницах нарезаетсщна части требуемой
‚ .` Нар‘езанные куски С‘проложенными между ними сма—

Масл'ом. (:тальными листами складываются в пакеты, ка-
двершіотся сильному давлению на гидравлическом прессе.
и из плиток отжимается вола, и они

_ приобретают` тре-
Плотность. После прессования плитки в особом помеще-
еживаются до .„полного затвердевания. Такне плитки под

“и М?“ «фульгурита», «этерн-ита» Идут на покрытие крыш.
большою размера в 1,2)(25 м нду’т для облицовки стен[ В“ последнее _время стали изготовлять зволнистые

линой в 2,5 м, шириной в 0,93 м. и толщиной в 6 им
намиів каждой плите. Глубина волны 51 мм. Вес такой

его 16 кг/м2‚ &' временное сопротивление на излом при
*…, ии между ’опорами в 1,5 м составляет 1400 кг/м2. Асбо-

т Ые «плиты отличаются весьма ' высокой огнестойкостьщ
„_дльной‘стойкостью против механических воздействий на ы—

‘ст'епенью теплоизоляции. Вместе с тем эти плиты л‘гко
…СЯ “обработке (распилпва'Нию, просверливанию и т. п.)-
тИТЬХ устанавливают обычно на штукатурке, на дюбели,

`і_…_но Прикрыть планками, но можно устанавливать плиты
шток. на болтах. В последнем; случае неос’жшьимО просле-

;ыю__за тем, чтобы в случае больших площадей штука-
:имела'тадкую и вертикальную поверхность. Еслц работа

'Чтукатуркщ можно обойтись набрызгодл, на кого-
.; П‘л тьму` ачавлиВаются вплотную при помощи дюбелей; Ас-

ТЁЫС 'плиты иМеют блестящую поверхность наполобне
№шещіа. Ее можно мыть, и она нечувствительна в от—

{сырости слабыхкислот. Плиты окрашивают в разные

 

тыдиз гипса, магнезита и т. п. Гипсовые плиты
"яют {и‘з штукатурного гипса, ккоему для уменьшения

. 1:0. веса,; ра ›о как для повышения устойчивости и изо—

‘нрх качеств т?;имешиваются такие материалы, как древесина„
"

'рецесные . опилки, древесная шерсть, кокосовые волокна.
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тростник, волос, пробковая мука и__` 17; ‚іі; Объемніяй вес таких…… „составляет 7ОО-'—800 кг/и’. Гипсовые * плиты монтируются
всухую…и‘ таким образам` не требуют времени ‚для просушкщ. ;;}:‘Ё:Их можно легко распиливать, они обладают 17303димостыо‚ не де—
ступны для насекомых и не! представляют подх0дящей среды
для развития грибков. … ;_ _ $ ‚

<

. ‚
_ »

Гипсовые плиты н*зпповляются"гразных.-толщин—тв11/2. 2, 2%,
3“, 4‚- 5, 6, 7, 1.0 см., длиной в 2—25 м и шириной в 0,25 0,50м. 

  
   

Рис. _8. П.піы $с1ш21<а
‹

Гипсовые плиты употребляютсядляоблицовки Стенд для устрой-ства простенков с железным или дер‘еВяНным каркасом или без
такового. Отлельн'ые плиты связываются при помощи гипсс'чвош`
раствора. ГипСовые плиты ,для—специальных целей изготовляютсятакже из гипса и котельных шіхако "(*' _ ` ’

Для достижения лучшей связи жду отдельньіми плитамиих выпускают также` с_кромкамшсоответствующихпрофилей… Та-ковы например плиты -8с1ш31: (рис. 3). Их выпускают с соответ-
ствующими профилями либо с двух сторон, либа со всех четы-
реді сторон.

_
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&цовые гнировые плиты (рис. 4) можно
привіенения раствора, так как они благолддряд

я ОЧень плотно и прочно. Для изоляции
ках таКие плиты снабжаются двойной изоляци—

‚`, Аналотчными явля тся также плиты с фаль—
ш рииы ЗСЬепщршые Ёис. 5)

иш; ‚ изготовляются также строительные материалы
& ‘Как например ВеЬа ЗЪеіпе (рис. 6). Такие камни

я., устройства как наружных стен, так и про-
! "}
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Рис. 5. Плиты с широкими фальцамн

“:рхнооти делаются зубчатыми. Для швов при-
3 гипса. Германскими строительными властями

допускаются и для устройства опорных стен для
„ пр“ тенков применяются камни толщинойв 12 см

'
… ’и эс'трих--ги`г'г'са.

. ‚_ _д для полов. Ксилолит. _Из материалов для
Ёе даных полов, все более заменяющих „деревянные

? служивает ксилолш', изготовляеМый из смесиа
‘ \ 



\
‹

1
' ;. "

древесных опцл0к,"окиси магния и хлористогомагния. Ксилоашт:
укладывается {обыЧно очень большими бесшовными площади…,
ПрактИка покёзада, чтс; слишком даліеко итти в отношении раз—
мера таких площадей нецёлес-ооёразно, так как при Полном от…
сутствии швов изменения в объеме под влиянием колебаний тем-

'

пературы-пом'ещения и 'в особенности "в атмосферном седержании—
'

ВЛЗГИ нередко ВЫЗЫВЗЮ'Г ПОЯВЛСНИС на ПОЛУ ТРВЩИН, ЧТО придает,
ему конечновесьма непривлекательный вил. Поэтому при устрой…стве ксил-олитовых полов в Отноціении размеров ощельных пло.
щадей не следует Все-таки переходить определенных границ‚.’„Ксилолитовые полы ‚рекомендуется устраивать` из двух слоев;,  

 

Г
Т…

   
     __ ‹

Рис. 6... Гипусдвые' камни ВеЬа-Зіеіпе\ ,
' .

Нижний слей изготовляют с большой примесью Древесной мука
пли аналогичного материада, _либо -же выкл-адывают его из плитг
изготовляемых из древесной массьх' с цементом «Сорель». Такие"
плиты отличаются Особенно силь'ной степенью изоляции тепла, .

И_ звука“, так как с`9держат многофдревесшш и знаЧительное ко-_личество пустот. Верхний слой насыпается из ксилолита, либо]
выкладыВдется из ксилолитовых Плит, изготовленных фабричным!путем, и затем окрашивается. Правильно выложенный ксилоли-
твый пол при надлежащем уходе изнашивается сравнительно» '_
очень мало. . ],

\
_В последнее время вместо ксилолита стали применять битуми‘

новые составы, 13 Особенности:; качестВе грунта `п0д лйноле№
“_-

Р36- .

 

  



                                                                 

"‘ 5953510""ЧНОГО .тіаргжтера.‚` Такие составы изго—

:… _щддпаст из эмульсий горной смолы (асфальта)
:. и! каким—либо стабилизатором. При изготовлении

тЩСТ-‘Э' ‹: присадкой древесной муки, опилок, песка
ых_‘_____т_0щающих

‚ материалов получается сплошное
‘

"си стойкости и со значительными изоляционныші

'.1 ЧЩ—7ка‘сается стекла, 'то за последнее время удалось
ановки ЦЗССОВОЮ ПРОИЗВОДСТВ?! стеклянных ПЛИТ

Ц—‹-разнообразн0й окраски. Наиболее известным явля-
;Юе ‘.опаковое стекло стекольного заведа в Фре-

дстеклонепрозрачно. Оно укрепляется на месте
‘щдіспіециальньхх замазок или на дюбелях. Швы либо

'

‚либо перекрываются-- металлическими планками.
цзЁсте'кла применяется главным образом в тех по-

йдеіэтреібуется соблюдение » особо высоких гигиениче—
ний' или же требуется достижение особых эфектов
расцветки.

'

ішц'т‘дддляіоблицовки германская стекольная [__тромьци-
"с'кает на рынок и плиты соответствующей толщины

’
ственного устройства стен в каркасных конструк—

"
ЦЁ’Ш: идет прозрачное зеркальное стекла разной
ату'рой из проволоки или без таковой.

- ___].
'

’еЁШе к приведенному выше обзору германских теплых
@ ё'гких строителЪных плит разного назначения и со-
Хан __имся. еще, хотя бы вкратце, на некоторых из тех

`„‹:эбщасти произведства названных материалов, кои в

время являются предметом дискуссии в специальной
‚ `ечати. … `

‘;ддЕцроблемьъ в произведстве теплых бе-

 “аркасцого строительства в Идеале должны _бы обла-
дндбм таких качеств, кои в должной мере в сущности

.а *Шжимьг в «одном и том .же материале. Так, например,
'вестной степени пр—очносТи материалов вообще и

„__частности сталгсиваются с требованиями возможно
"'рдёстосги & целях достижения наиМеньшего объемного

;ИМалжьной’ ’тепл-овой изоляции. " Требования относительно
__пнр'аются _в необюдимость доведения до минимума

ОЁПОГЛОЩаемолети В- целях достижения максимального
‚объема и т. д.
;:Стороны, теплые бетоны по характеру мет0довк их
*’В готлиііие От других строительных материалов оола-

свойством, что их при желании можно изготовить в

фикациях‚ соответственно тем или иным специальным
““Так например, из ОДНИХ и тех же ко‘мп9нентоів`, н?

‚
"діиху'дозировке, можно получить крейкии, плотным

№:: сопротивлением: сжатию в 150 кг/см2 при объ:
' 1600 кг/м° идвысоко _ пористый теплоизоляционныи

`№Н0Ю:‚веСа 'в 350 кг[мд на с сопротивлением всего
".1 ‘ ’1
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№а‚.ПЛ0Щадью до 8 м2, толщиной от 8 до 30 мм
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указано уже было в начале обзора, стеновые .Ма-‘
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Авалогичных вариаццйлутеи соответствующего‚п0д603_›а зерен
можно добиться при изгоровленИи- пемзовог'о бетона, синтокрвт,
бетонов из термозитаь материалов _из древесныхцопнлок и т. д‚
В связи с изложенным возникаегв‘опрос, которыиэ _из двух прак-
тикуемых в настоящее Время п\іт'ей следует предпочесть при про-
изводстве легких строительных материалов, т. е. следует ли
итти путем компромиссов и изготовлять тавным образом ма;-
териалы, обладающие Возможно большым `к0личеством перечнс-_
ленных выше строительных * к'ачеств, но‘в коих эти качества
взаимно друг друга ограничивают]*...ди60‘жецелесообразнее, поль-
зуясь указанной выше вОзможностью устанавливать свойства ма`
ТСрИЭЛОВ ПО желанию, ИЗГОТОВЛЯТЬ ИХ» С-МЗКСНМЗЛЬН'ОЗЖЕЛЗТЁЛЬНОЙ
степенью одного или нескольких качеств в ущерб другим, тре-
буемым от них качествам для устройства наружной стены или про—
стенк-ов, & затем на самом строительстве пользоваться уже не.
ОДНИМ или немногими видаьш более или менее универсальных.
материалов, а ‚целым рядом. материалов, из коих каждый должен
выполнять определенное назначение.“ -

В известной„мере разрешение, ‚этого вопроса мы имеем уже`
в изготовлении материалов, приг0дных __

исключительно для целей
изоляции (объемный вес ЗООт‘ЗОО’Жг/м" при сопротивлении мет
жду ; и 85 кг/см3)‚ тогда как другие могут применяться для
возведения несущих стен’ (объемный вес между ‚1000 и 1700“
›кг/м° при сопротивлении между 35 и‚90 кг/смЗ). Окончаггелыюго`
ответа в этой плбскости надо, поврщиьюму; ожидать лишь на?

основании опыта. Возможно, что в связи`с местными условиями
в отношении имеющихся стропильных жатериа‚лов` и с эконо-

мическими _ условиями стрОителЬстца Однообразного решения в этомд
вопроСе и не получится.

Нормирование теплых бетонов. Друга/я проблемм,
‘к-оторая возникает в связи с применениеМ‘ теплых бетонов, это
вопрос об их нормировании, т—. е; о выборе оптимальных разме-
ров отдельных строительных единиц. При возможности изгото—
вления таких материалов самого разнообразнот размера и в
связи с“ их небольшим .объемным весом, естественно, возни-

\ кает мысль о целесообразности выбора максимальных допустимых
в деле форматов. Меньше швов, меньше разных материалов, более
скорый монтаж,; следовательно удешевление и ускорение всего
строительства, *все это—тобстоятельства весьма соблазнительные
для всякого строителя. Но если псдобная у'становка—на макси-
мальный формат4—и является вполне це'дтесообргізной и приемле-д
мой для устройства внутренних прастенков и для изоляционных
НЗДОбНОСТЗЙ, ТО для наружных стен“,хп0двергающихся атмосфернымвлияниям, приходится считаться с одним ‚весьма существенным

х "Р‘еПЯТСТВИеМ-Т Дело 3 Тем, ‚что ‚материалов с абсолютно неизме—У`
НЯЮЩИМСЯ объемом в прироле не существует. Всякий ‚материал.
расширяется пол ‘_в„лияни№ тепла и сжимается под влиянием.

‚колом. Помимо этого изменения объема вызываются поглощением
влаги и при высыхании ‘(разбухание и уса‘дка) эти явления имеют
место и в естественных камнях, и в кирпиче, и в особенности:

`

они заметны именно в пористых материалах. Совершенно следо'
вателыю устранить влдяние влажности на строительные мате-
риалы не представляется возможъ'яым, это влияние можно только]в той или иной ме‚рё ослабить, например путем ИЗГОЁОВЛЁШ“
материалов с порами- средней или даже довольно значительной,
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‚винде: ‚капиллярные поры, как известна, - жадно
Из описанных выше теплых. бетонов наименьшей

исстьютютличается бетон из синтопорита И Шла—

ддщ; на* и 13 них размер усадки составляет все же
…на метр, другие бетоны имеют усадку в 0,5—1 мм

'садка материалов из древесной шерсти и древесных
ает_.даж'е 2 мм на метр. Вызываемые в матерйал'е

ми Пвлияниямнг—дщдями, снегом., солнечными луча—
ця ‚разбухания и усадки не могут конечно оставаться
дрощоздействия “и на наружные `стены строения; но,‘ практика, в стенах, сложенных из камн’ей, сравни—

Ё№ШОго формата, трещины наблюдаются очень редко," камни изготовлены из материалов с большим коэфи—
дни: (например из пемзового бетона), и, наоборот,

”мів; ждех'шя часто имеют‘ место ‚ в стенах из крупных
;янце усадки тем, резче, чем стена монолитнее. Объ-
05.1т53м', что в стене, сложенной из камней небольшого
‚еетСядоВОЛьно много швов, поверхность которых и

" ;уСИлия, возникающие при усадке или разбуха-
деление этих. усилий в общем на большойпшощади

Редное влияние изменений объема отдельных кам—

иа крупноформатных блоков с малЫм числом швов
-ог_лощения усилий, вызываемых изменением объема,

„№ ` '
‘

этим при всей возможности; и необхсщимостн отойти
”обьічн'ого сгроительного кирпича в направлении их

:КВсЁеч-Же рекомендуется не' переходить в этом отно-
стык границ. Что касается того,

_ какие нормы сле-
" для теп'лых бетонов оптимальными, то этот во—

дам "далеко еще не разрешен. Принимая во внимание,

“йіизутаких бетонов является материалом в значитель-
‚диЪИДуальным, приходится этот вопрос- разрешатьд 0‘ Материала в отдельности, 'тем более, что

‘і'х’ойвления трещин из-за усадки зависит не т'оль-
‘.„еп ш; ,ведопоглощаемости, дно и от целого ряда дру-

”«Ёгі Материала, как сопротивление сжатию, упру-
” ть,” и пластичность. Так например блоки из синд
"лаковых бетонов можно изготовлять больших раз‹

::.ё ли _из пензовог'о или газового бетона, равным обра-
" из древесныХ Опилок или древесной шерсти блаю=`

__ Угости и пластичности можно изготовлять боль-
ро несмотря на более значительную степень водопо-

ц "‘ '}‘и большого вследствие этого коэфициента усадки.

следовательно вопрос () нормировании размеров от—
” риалрв должен разрешаться в зависимости от ком-

д№фиЦиент усадки—сопртивление сжатию—МОДуль
хрупкость—пластичность». _

-

…“.Иал .для-заполнения швов (теплые рас-
ли однако, как мы видели выше, при" возведении
;:тён‘Из теплых бетоіюв не следует добиваться кладки

“малым- количеством швов, то, с другой стороны,

.дзябывать @ том, что швы являются слабым местом
' смысле прочности и в отношении теплопр0во-дности‚

.

‘ен‘е; так ‚называемые коледные мостики; В особен-
Отйбсится к стенам в каркасном строительстве сравни-
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‚тельно небольшой …толщ-иныЁВ стенах толщиЮй :; 20—25! см ‹швы при ‚запОлнении их обычными растворами очень часто про. {_дуваюя'ся, что спос06ствует появлению сырости внутри томе.. Ёшений. В [связи с этим для придания такой легкой стене из теплых ‚ *

іштериалрв должной надежности требуется и иной более соот-‚ветствуіощий материал для заполнения швов. Идеальным раз- _‚решением этой проблемы было бы создание такого раствора,
‘такой, .по выражению проф.- Гронпиуса, стенной замазки (Манет-.1‹Щ)‚ которая, будучи ’негигроскопичной‚ обладала бы в то жевремя высокой точкой плавления, неизменными плазстичностью и .

’

способностью сцеплеНня '(приЛипания); Подобная замазка была ›бы также пригодна для надежного устройства плотных сопряжен?.ний стены с частями каркаса. В отношении монтажа внутреннихпростенков’м перекрытий в целях его-ускоренин и удеШевленияпроф. ГроПпиус вьтдвигает проблему создания «универсальной за-мазки» (ПпіхгегзаПкііЪ), которая, обладая большой силой сцеплениясо всякого роца Материалами, давала бы возможность получать. ‚

-непродуваемые и не пропускающие пыли швы н стыка- и нетеряла бы- с течением: времени, под влиянием изменений тем-пературы„ ни своей пластичности, ни силы сцеплений. Недоб—‚ная замазка. избавила бы от необх0димости применять разныенакладки и соединениж на болтах, каковые требуют тщатель-ной припасов'ки частей“, просверливания много-числешжых дыр и"делают в' связи с этим конструкцию іяжелой, а работу дличтельной и дорогой.
_Наружная штукатурка. В отношении наружной шту—катурки, страдающей ‚в настоящее время целым рядом более-‚или менее крупных недостатков (образование волосных трещин,‚пешая загрязняемостЬ,` требующее много времени накладываниенесколькими слоями и др.), выдвигается проблема создания та-кой штукатурки, которую можна» было бы нанести сразу закОдин рабочий процесс и каковая,“ обладая стойкостью противнепог0ды, представляла. бы гладкое,'упругоетокрытие, не даю-щее 'трещин ни при каких (температурах и нечувствителыюек химическим влияниям атмосферы. ‚‚Педобное покрытие “значительно упростшш бы и возведе-ние стен/и устройство швов. `Покачеству оно должно быть не '

ниже хорошей обычной штукатурки, покрытой масляной или мы—
неральной краской. Частичное ра-зреШЕние этой задачи мьг имеем Ав настоящее время в "так называемом.торкретированип, заклю—’

_чающемся' в том,_ что раствор при помощи насоса пед давле- "нием набр-ызгивают на здание. ` .Штукатур'ка‘для изоляции звука. Легкие кон—
струкции современного каркасногостроительства и: значитель—ное „КО'ЛИЧЗСТВО Всякого рада трубопровоцов, вводимых в по-строику, усиливают передачу звуков как извне, так и междуотдельными этажами зданиъ-Для устранения этого дефекта, осо-бенно тягостното для жижлей больших городов, существуют‚два основных, по сущесТвуюовершенно разлгічных способа: ли/бокаким-нибудь путем компенсируют вызываемые звуками колеоа=тельные движения вместах Сопртяжения'и в ПО'РЗХ частей _кар-каса ‚подобно тому, как мы например Компенсируем эти вибрациив машинах при помощи прессованНых' пробковыхплит; либо ещелучше стены и потолкигкаждого отдельного помещения, как,
например в телефонных кабинках, обкладыватъ ватой. Пре-'красные ‚практические результаты, полученные американцами П-У',
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неты Облицовки из асбестового фильца с наклеенным
й"? пОлОтном с многоЧисленными маленькими дыро'ч-

_вают мной путь к разрешению задачи. Для изоля-
У ’-‚требуется„повидимому, создание особого вида упру
ЮЩейся мягкой и вместе с тем рыхлой штукатурки

тренних стен и потолков, поверх которой наклеивались
_тые обои и которая в реззультате поглощала бы все

„'ы ‚колебания.Указанная проблема по мнению проф. Грот
а_шда бы сВое разрешение, если бы удалось вместо

'

настоящее времяштукатурки (из
известкового раствора)

[Сеть.и 3 кс и до л и т &. Вследствие свойств входящего

и образованию трещин, ксилолит не является безусловно'
материалом.. Задача заключается _поэтому в псдыска—

__окларнетого магния какого—либо другого связываю-

@ стейкфгь. массы против истирания Такое вещество
Ругих прИСущих ксилолиту свойств—огнеупорности,мо—

ры,с'ообщало бы ему еще стойкость в отношении появле-
щинц сделало бы его приюдным для очень длительной

"ая”ее времяхимия в ‚теле Произведства строительных
Значение кники в этой области возрастает с кажцым

…,[настоянщее время ииеет место не только все углубляю-
Ёук’геНИе химических процессов, возникающих при изго-

Фи применении известных уже издавна материалов, как
--`ц_еме_нт_и разные растворы, но и все растущее приме—

‚‘У овых строительных материалов.“
идели в'ыше, пр‘оизвоцство целого ряда теплых бето-

.
рік, Ценовых) базируется глав'ным образом на исполь-

‚ . ‚тех! или иныххимических реакций. Большую роль играет
Ё-‘ЮбЛаСТИ производства разного реда строительных …илит

_емьтх
из древесных волокон, как цел0текс, инсулит‚ лиг-

› «Энсо»‚«1_`ераклит›>‚ & также различных сортов пла-
»Материалов из древесной муки. За последнее время
„_ении строителей имеется уже кроме тою значитель-

чество вполне искусственных строительньх
материалов?,

емых исключИтельно способами из области синтетиче—
ии (ацетловьте целлюлозы, бакелиты, аминопласты и др)

`?у' Омянуть еще и об искусственномсиликатировапии сла-
нтов при помощи специальных химикал’тий (способ Иостена)

енИе химии в деле производства строительных материа-
удущем, надо думать, возрастет еще больше, И вероятнее
[то именно химия поможет целесообразно разрешить це-

“выдвигаемых в этой области проблем, как напримере выше «омертвлеНие» дерева, создание «универсаль—
@! кп» для швов, или же безукоризненной надежной шту-
для Наружных стен. __

41



Р'ё-‚Ліёгкие ‘ки'рпичи' :: : ‚

 
.

:" .',,
и

‚ Керамическаят Ромышленность в
`

Германии, как впрочем жВ-других странах, но вполне понятным _в капиталистических усло-‚виях,- причинам не пожеЛала канечно без боя уступить издавназанимаемое ею положение в (Деле, снабжения строительства мате-
риалами. Керамическаяапромълщленностъд опирается при этом на

'

таких сильных союзников, [как старинъі'ые навыки и уверенностьв надежности испьп‘анного в течение веков кирпича, & с `тугойсюроны, и на известное недоверие части строителей к новизневоибще, а врданном случае усиленное еще в связи с обычнымв капиталистических условиях секретничанием при изготовлении ›

новых строительных ёатеризлов. .
_Правда, привычным сплошной кирпич, малого формата и: тя—желый в связи с перех0дом строительства на новые техниче—ские рельсыі и с изменившиьшся экономическими условиями мало-

помалу терял издавна принадлежащее ему доминирующее поло-
жение ‚9реди Строительных материалов, , но, с „другой строны,
возникал вопрос, в должной .тщ мере исіюльзованы уже все тевозможности. кои кроЮтся. 'в кирпиче и вообще в глине` как `

исхщном сырье для ‚изготорления ‘ётроительных материалов.
]. Стены из норм‘альногб"силошноъ'гокирпича с

воздуШными прослойками
дд? удовлетворениія назревших потребностей, главным образомв отношении уменьшения веса стены `При сохранении требуемых 

“›

Рис. 7. Стена. Эвертвдв 25-ти
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й-ьій'1'ісцойстщ целым рялом строителей [быдй
альуід‘х'е _МСТОДЫ-кладки пустотелых стен ‚из сбит

-‚ ‘ йтеЛЫГОго кирпича. Одной из известных піс-
_яВляетсж стена Экерта, показанная на рис. 77
;;. .

:т— 
ддт” ‚'зутв‘шд '-////‚_4’д‚и‚‚‹

. т тмииё . таит?' `
` \ \. \            "Рио, 9..1Стенв. Таубера. в 40 см

ой в 25 см) и на]' рис. 8 (стена толщиной в *38 см);._
… рисунков, соединение между “внешнем н внутреннем- `‚'бёуществляется при этой системе попеременна-‹—
”рядов кирпичей, поставленных на ребро! н гюложеъ
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№ плашмя. Стена ‚Экерта обладает хо№№»!!! На “рис; 9 и 10 наказана
рошими изоляционными

№той :; 33 и 40 см. В данном слу
стена системы Тауберачае СВЯЗЬ достигается при

                1. №№№№№№ .;
; ё№`№\х&№"<№№№№№\№№№\№№

№№№№№№№№№ 11; %%‚%%% %%.?Иёй?

и:,
ч/\\\\\\Э\ \

\\ "`. \\}“"_.Ё. \

‹

Рис. 10. Степа Тауберд ‚в 83 ой

№111}! кирпичей,
установленных через определенные промежуткина ребро (через 12.5 или 3 см). Углы армируются железом изашиваются бетоном1

Стена аналогичной сИсгемы Фаута показана на рис. 11 Связью
[_“УЖЕ” /4ные КИРпичи. Стёна Фаута в отношении продувания; …`швов обладает лучшими качествами, нежели стены Экерта ИТаубера3.

1

6 5 Ё,
“

1/4 
/

1 Подробности см. ‚,ТопітіцзЬ—іе 2еішпя“ №2 87, 9926 и № 44,1927.! Подробности см‚‚Топіцащые22еіъцпе‘і № 28,1928.
.

_
4; \

Рис. 11._С/тона‚ Фдути.

 



         

               
«‚_;рисі, 12 стене сисТемы Катона пространство
:гвнутренней стенамн заполняется каким—либб
_ ‘

:.. при общей толщине стен в 27 и 337
'_то_лЩнне в 40 смтишаковым бетонои'.

"\

 
 

    
     ' .

' \ ` :

Рис. 12.
’ Степа Катона

два варианта кладки по системе Кестеля '*`;

из дсплошного кирпича большого формата
_.д- дредставляет кладка по системе Беннингера

_ системе служат кирпичи‚_ положенные платка,
{кпрпичей ‘вместе со швами по толщине равны

_ '
поставленното на ребро. Стена отли—_

устойчивостью. ,
‘

А

‚"ЁпТОЦі‘пдпвЫеЪішпяд № 50, 19241.

_
';‚Топіпёпвігіе 2еііип3“ № 85 1920,
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'
_ _ъ

_‘_‚;вс;_‚/ука„дацные‚выщедт'друриегдрдрбныеим Системы испошью ..№ СМОШНОГЦ{кирпича;вддсвязи .,_с их сравнительной сложно.-`
сгью ид дороговизной…'не …представляди Однако ВПОЛНЕЪ’ удовлетво-

хритель‘нопо `рец`1‘енгш „задачи, тем, более, что большие сквозные
воздухшш‘е волости, … выяснили"*Исследовательскне работы‚ да.,"
щедр не_ двд, должной мере удовлетворяют требованиям в отно.
›щеішц иволя'цццдтрпла п'двука" (сравни' кладку! тю системе совет…  ::   )  
      \

О

', . ' ›

с.."
,

`

:.,
О._ .) :„ а

‹ };

',Рпс. 181 Стенадоиотемы Кес'геля в двух вариантах

‚скот архитектора 'В-утісе с Юлевой Прокладкой). Тогда егалнискать решения В другои ПЛЮ'СКОСЩ, а Именно в создании Из глиныкирпича, с 'менхдшим объемным весом, нежели обычный сплошной?
,шрцич, которыилрнтомо_б'ладад бы необходимыми механическими.и изоляционными сдОйстващ «*и в Связи с’меньп‘шм весом мог бы

/’- '
`

. ‚
. .' .
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59%большею формата. Путь к созданию
зеркала. из глины был в сущности ОДИН
абытем или иным способом пошучнть в

1.80 время последнего внуТренние “пустоты
…грды и был широко использован кера—
_ыо во всех промышленных Странах Евро
сле и в Гепманин

'

ыё& настоящее время метоцы изготовле—
браз-утдве основные группы. К Первойвсете способы, при помощи коих полу,;юрцстый кирпич, т. е_ кирпич, в коем по

»; не по какой-либо определенной заранее
иноГОчисленные очень маленькие по объ—

ные воздухом или газом. Вторая группа,ннческие способы, при помощи коих изго
?‘НФСЯЩИе название пустотелых. Пустоты в Кир
долучаютсяблагодаря применению специальных

‘Облений причем конструкцией последних в
УЧЁае предопределяется заранее как коли—

р‘ы “и расположение пустоа` ‚в кирпиче.

    
    

     
   

  
      

 

 
  

     
Луйет'о'теддя стена системы Вепипнгера.

детвопориетых кирпичей!
производятся в настоящее время в Германии
мн способами. Прежде всего для этого в

пользуются имеющимися там специальными
‚РОДЫ‚содержащими органические вещества.

& цыгорают, и таким образом кирпич
„структуру без ка'ких-лИбо специальных до—

кирпичи дают и диатомные пореды из кого-
“чназываемые инфузорные, кизельгуровые кир

це глины,содержащие полые чашеобразные": кислоты и потому, так сказать, самой
ныедля’ произведства легкого кирпича..

*ребнтельныи способ заключается в том„ что
д- ‚различные вещества коп при сушке

летучив'аются или выгорают, благ0даря
„акции; примесями служат снег или „лед,

 



разные твердые органическле вещества, как— дерево‚ "уголь, кара
бонаты и т. п., разрушающиеся и улетучивающиеся при высокой
температуре. «:

* ' :; / ^ -. >

_

Та же цель достнГаетс'я и способами, делающими “глину порно
стой еще до формовки. Для этого‘прибавляютвещества, образую-
щие в юмъеси с глиной и золой газы и вязкую пену. Надо заметить,
что попытки получить пенистую и пористую кирпичную массу:
путем введения в нее вступающих в реакцию метаплическнх ве-
ществ до сих пор, В противоположность газобетону, не дали еще
вполне удовлетворительных практических результатов.

Можно упомянуть еще и способ ПОЛУчения легкой массы цутем
оющания глины примесью веществ, пористых от природвъ как
например инфузорная земля, пемзова—ящебенка и т. и,

Выбор способа для производства пористого ‘ кирпича Зависит
прежде всего конечно от имеЮщегося псд рукой сырья и затем
от условий да'нно'ю производства. .. .

Производство пористых кирпичей путем выжигаНия при 06-
жиге сырца содержащихся в нем органических вещесщ несложно
лишь в том случае, если горючие вещества содержатся в глине
в незначительном количестве. Прибавка к глине 5—2100/0 уголвной. “7
мелочи в целях получения несколько более легкого кирпича не
создает еще значительных трудностей при обжиге. Настоящие
трудности возникают в Том случае, если присадка горючих ве-
ществ значительна и достигает 50—т600/о, как например при из-
гоговлении многопоритого кирпича. В этом сЛучае обычные сорта
глины,. принимаЮщие пр'и обжиге красный цвет и `спекаюшмеся
при конусе Зегера 0,6а—О,5а (950—10000) и_

ниже, оказываются
непригодными. Для производствамноюпористогокирпича требу-
ются сорта глины, обладающие не только больцюй пластичностью?

"

лю и большой огнеупорностью. `

Большая пластичность необходима для того, чтобы масса сохра-
няла свою форму; несмотря на чрезвычайно значительное солер'жа—
нне угля. Большая огнеупорнбсть. необх0ди_ма потому, что значи—
тельная присадка горючих веществ для" получения многопористого
кирпича ставит особенно высокие требования в отношениистой-
кости кирпича' при обжиге. Таким образом `сырец, Из которого.
обжигается мпогопористый кирпич, в известной мере представляет
смесь, основное ссдержание коей роставляет уголь или другой
вид органических примесей, а глина является лишь вяжущим
веществом. Благодаря обжипу вяжущее вещество в сырце, т:. е,

глина, становится несущей час'тью кирпича. Этим объясняются.
труд?:ости обжига пористого кирпИча, особенно в кольцевой печи,.

в котором, в ‘связи‘ с. _своеобразпьш характером ее работы‚ не всегда
"

удается поддержать необходимым режим при процессе обжига,
_:

Поэтому для обжига“многопор—истых кирпичей & Германии ча-
сто употребляются еще старЫе германские и кэссельные печщ

;

работа коих более надежна. Примешиваемое в массу горючее“.
служит кат для образования пор, так вместе с тем и для получен
ния необхоцимбй при обжиге температуры (образующаяся золе…`
вместе с тем является плавнем)‚ . тиши образом этог:` спосоо
получения пористого кирпича являегся довольно экономичным;

’

Количество и величина пор зависЯт от пластичности глины и рода. .

примешиваемого горючего (торфяная пыль, древесные опилки, ме
лочь бурого угля), и при соответствующих комбинациях при хо“
рошеи пластиЧности 1глины и тщатедьной' подготовке. лвес кирд-
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_‚-*'б'1›'1__*гьддовед`ен_до 500/0 веса ”нормальноге— сплошного

дастижейия {максимальной пористости со; сравнителыю не—
имиі добавками. применяют обычно низкосортное горючее,
акое; которое при болльпЮМ объеме Малокалорийно. Но и в
случае. не при всех сортах глины можно дабиться жела—’

"с:...іумеъшения веса. Поэтому передка порисТым кирпичам
"тыщдновременно и какую-либо пустотелую конструкцию.,
к Ёмбйншия `в некоторы’х случаях позволяет понизить весботе; чем вдвое, “против нормального кирпича; "

билеегбдагоприятные ‚условия для произвоцства пористогр
… а` имеются налицо в том случае,` когда пластичная глина

_;тем’есте с бурым углем, так,что оба материала можно до-
7ь‘і` ИЭ 'одно—гоъ и того же места. Обычно & таких'случаях

‚'догбразует .піо'крышу залежей угля. Такие залежи имеются
ъеге-рманских' района;, а также и Лаузитце, поэтому эти
""абчл-асти являются основными пунктами производства как

();-*
тоак и других видов легкого кирпича.

`
'

‚т,;д ,щвеигская типа с незначительным содержанием извести
… ___1с легким бурым углем (величина зерен 2 ММ) в отноше-

‚.`:‚35 уже прийодбжиге да- конуса Зегер'а О1Оам08а дает
ий продукт с объемным весом в 0,8. Вследствие доволым‚го седержания'угля пористый кирпич обжигается вместе‹ шным кирпичом из той же глины, который пелучается с
‚ным весом в среднем в 1,8. Пористый кирпич из той же, но с примесью инфузорной земли и угля, получается с}; ім весом в О,75———О‚8‚ & при пр-исадке только инфузорноіі

.с объемным весом в 0,8—О,9.›
р'лине обычным Въ продаже является пористый кирпичного формата весом от 2 до 2,2 кг. Некоторые фирмыдят многопористыіі. нормальный кирпич весом от 1,8 до 1,9'

гие области принуждены довольствоваться более тяжелымими. Сопротивление имеющихся в продаже пористых кир-‘з‘к'атию колеблется Между 60 и 120 кием??гоизоляционная спосо-бно'ств хорошего порн—
’т'Елого кирпИча пои германским данным приблизительно. в: 1,6
„„ ваше, чем обычното- — сплошного кирпича 1. ‚'

діочение отметим еще, что применение какого-либо сырья
‚‚_ Тёъвления пористого; Кирпича допустим.;о лишь после, тща—
@дд/лаборато'рных изысканий и что не всегда хорошие ре-

}; полученные в лаборатории; являются дастижпмъти на

__З; Пустотелые кирпичи`
.“ лые кирпичи, т. е. те сорта легкого кирпича, в ком

ИМеют правильную форму, обычно круглую или прямо—* и- расположил?! & кирпиче по заранее устано-аенысйов-ляютсяобычно: на ленточном прессе, причем .дляя сплошной ленты в; ленту ‹: пустотами служат дере-металлические стержни (керны)‚ вставленные &' мунд—
д_{а. Эти керны прикрепляются ботами к в'ьпнутойбугелю, который в свою с›чередь привинчивается к
тво. порпстого кирпича, как известно, получает «у нас все боль—
53…39“ сплошного кирпича и по этому поводу ипоются специаль—партии и правительства.
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задней стенке мундштука „ внутри пресса. Консистенция глины]
позволяет проделыватью ленте пустоты различной формы. Можно
по желанию произведи'яъ кирпич с/больщим илщ меньшим числомдыр, сделать их, бошьшимги или маленькими, круглыми или даю…. ;
угольными… Таким образом как форму, так и количество пустот
в кирпине Можно варьировать. -

`

. (
;

.
,

` ‚\ . .
,   

‚ Рйс. _15. Пустотеаый кирпич Рис. Пг. Дырчатый кирпич

Пустотелые кирпичи изготовляются `в Германии двух типов:?
с продольными пустотами (рир. 15) и поперечными пустомьш'і' ‚(рис. 16). Кирпичи первою типа называются в Германпи/ нро-:; '

.
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Рис. 17. Ьладва. вв пуст-ттелоцр кирпича‚ \ .

дольно-дырчатыми (Ьапд
дичи ‘второго типа но
[юсЬшевеп или ’дростошчей' показан на риС.

50``
! ,

> \]

тЬосЬ2іеде1^)_ или.. полыми(Но1112іе3е1)‚ ““Р'
ся? название поперечно—дырчатых (0110г

дырчатых. Образец кладки из полых кири
17; а ‚только из дырчатых кирпичей.‘шт

Я

!

 

 



             
`т^г -` я " ›

'),

_
’ЧічребуеТся Однако смешаная

- `увеличивается обычно и раз-
"*>Ткиріпичн изготовляются в Германии
"‘-‚"чем сплошной строительным кирпич
12 >< 6,5 "см). .

'

;?время пустотелые кирпичи имеются на
м и размеров. Х0довым размером

„гсм, но им-Теются кирпичи и большего

            
    _. ‚( диз

"‚_пз дырчатого кирпича
`

. `
_

_

‚_ ›‘Ё’Ё

"

, „КйрпЁичомбольшого формата является
14,2), ‚в‚ теле которого имеются Одна

195—21) продольных или попереч-
__чения... «

_

` __
_

в дЮжной Германии.. в качестве
_ для "восходящей кладки стен. Число'

превышает уже 30 тыс. Для,
й по объему более чем в 4 разаформата, применяются особые
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приспосрбления, во-перлвых чтобы удобнее было управлйтъся @

кирпичами указанного разьтера и, х_то-вторых,` чтобы можна было
ввести в каналы лишь столько раствора, сколькоэ нужно для за-
купоривания отверстий. Объемный вес кирпича «Аристос»—1500     

       
_— 2х1/№іп .
 

        :Ъ
' ‘

‘ Лт/оа-Діи/ег

Рис. 19. Кирпич „Аристос“ .   
Рис. 20…Укладкв. кирпича „Аристос“

КГ/М°‚ на 1 М? СТЕНЫ ТОЛЩигней в 25 см требуется кирпича 348 кг.;
а для стены В"'88\1_3МТ——554кг. Кіогэфициент теплопроводностимодо.

Из кирпичей большого формата аналогичную конструкцию имеет
И КИРПИЧ «Шима», но его поперечный разрез имеет несколько ином

ВИД (рис. 22). Для укладки кирпича «Шима» также требуется (:о-‚і

ответствующее приспособление.
‘ ’ ‚:.

В, связи с изложенным заслуживает внимания нцвый спосоо
кирпичной кладки инж. Ьйёи. Рационализация и удешевление стр0-__
ительства втданном случае обусловлиізается не только: применением!
пустотелых кирпичей, но главным образом применением особого;

. 52
" '

7
!  



 
-----  

        гт'  
     

  

ЁЁ: т
'

.. „ НВ,?)‹ „“С.—.:
ВЫШЕ

»”? і @ те?,
\

"‘—30,— ' ”Тиаг— ’3   '
!      Рис. 22. Кирпич „Шпиа“

› баючный кирпич «Вгісо» изготовляется размером
см (рис. 24), что позволяет укладывать его таким

‘

…как и кирпич государственного формата
‚Видов пустотелого кирпича заслуживают внимания

№, Френена, Вельштейна, Гартмана («Импера-
(Чофшй), кирпич архитектора Галленслебена и др.

большеобьемные блоки Ф'ейфеля (Ееііе1НоЫЫосЬ
именяются в Южной Германии (рис. 25). -

-М‚ю№ различных размеров. Основной размерХ-г"

 



 
КИрП‘ИЧ Фревена (Ргешеп-Нотьпиіедеі) большого форшіта;Размеры

его 25Х2БХ12 см.- Его уКладывают так же, как # кирпич —'

«Аристор» при помощи рукоятки (рис. 26). " ’
.
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„жди,

_—
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%: 
_
Рис.: 24. Цирпич.„Вгіео“

/ '
.

-`

. Отлиштельным признакам кирпича Фревена является его устрой-
ство в йюперечном разрезе со шпунюм и гребнем. Гребень верх-У
него кирпича вхолит в паз нижнего, Блаюдаря этоиу нагрузка
передается непосредственно от ребра к ребру. Кладка из №19“
шта Фревена требует только тонких швов из извесгкОВО-цеиент—
ного раствора $1 : 2 :6).\_Г10стройки из кирпича“ Фрсвена допу-
скаются выстаи- до 41/2 этажей. Для угловых перевязок необч ‹
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ходимы специалы—тые угловые кирпичи. .В отношении изобшшш

` тепла стена Фревена толщино'й в'25 см?" превосхолит стену тол-
щиной в 38 см из сплошного нэрмальн‘о'го кирпича.

`

В основу конструкции кирпича Вельтштейна, (\'Уеііэсеіп-НоЫиіедг].)
легла идея использования его в стенах двойк—ю—й пустотелой клад-ки (рИс. 27). ’

»

/\   
    

  &&& „\ д— '
- *РЩ

‹

г,»

Рис. 27. Стена из кирпича` В'еліьтштейдаг,’

Отличительным признаком зто—гоі'кирпича является его босы,-
шая поверхность при сравнительно незначитеЛьной толщине. Эт…
кирпич был применен между_‚прочим в каркасном доме № 1 на
Лст‘ігщигской строительной ярмарке в _‚1931 г.‹- ‘

‚‚.! `*‘Ы __ А д.. ^^“/ _“ ›‘

\ 7 " /'//'   
  

// их - //’//2›
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    › \.

Рцс. гв. Плоскийдкиръич ЗонеіЬе’п—НоЫЫотзіаіеяеі
' к '

.

Аналогичным является и плоский кирпИч'‚(ЭсЬеіЬе1_1 Ноыиіодсі)
(рис. 28) размером 24,5><24‚5><1О см. ;

'

Интересным по,..„конструкции ‚является недавно выпущенный
на рынок фирьюй Йошег Шіпісегшегке большеформатный кирпич

56 <}

 



                   

              

наі‘вммцератор») размером в 25х14>< 12 см. Кирпич Гарт-щ, 9ет37 дисперечных щелей:_ 4 вертикальных ;! З горизонталь-
’

т;..- 29). Такое расположение воздушных“ каналов очень

\

Рис, 29. Кирпич „Имперщор“

›-19_-в…:сті‹'іТИческом отношении. Кроме тога» такая. система рас—“? =ж_в‚оЗдушнЫх каналов позволяет обрубать кирпичи Р_і/С.' '

;;Х'ЁЁДЁЖНО'СТЬЮЪи без бошьшого боя. В отношении тепло-
дяди»! _стена'из кирпича Гартмана превосходит стену из

.— №0 Кирпича. По изоляции звука они равноценны.
'в ч \Гоёъіаші (рис. 30 и 31)_ изготовляется размером 12,5%

2,0 см»` или же двойгюго `ф0рматгіы—ширинотй в 24,5 см.
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Рис. 31. Стена из кирпича. \іоз'ыапсі

, ИчЁ`Галленслебена (рис. 32) представляет кирпич сверх—
“»Чё раё‘мера своеобразной формы. Он имеет форму буквы П,

»В.“ .'чёму при кладке, помимо имеющихся в канщом кир-
щим» целостей', в стене образуются еще давильне

15» _рдамероз пустоты между цтдельными кирпичами."

друппуя пустотелых кирпичей образуют получившие
распространение так называемые одноріучные кир—
хддёі или' Енг); ‚Образцамищля них послужили прп-
А'мергиію кирпичи Різйіоск ‚(рис. 33) и [Щегіокіпз Ше

  



(рис. 34). В этих кирпичах впёр'вые' практически осуществлена
идея придания большеформатному кирпичу такой формы, _кртооая
делала бы удобным обращение & ним при кладке. Другое круп- _

7

Оное преимущество таких кирпичёи заключается в“ том, что онщ }

      

  

иакшамтярлв.;елныдв “
`Ь›- 13 ___." А.илг—дстёнт‘ем -

  

8.5  " `

35, 9:12? ’  
Пак:окк— & лгкзгг/м[;шмат. 

Риг. 32. Кирпич НаПеп51еЬсп Рис. 33. Американский кирпич РізЫосК

  
   

  
‚ Рис. 84. Кирйич інтегіоси'іпг Ще

шри кладке не дают сквозных швов. Благодаря “этому в значъ
тельной мере повыШгжется не только средний` коаэфициент тепло-
вой изоляции стезы, но ее свойства в этом отношении, равно ›

как., и стойщсть против атмосферных влияний повышается в лю-
бом ее сечении. "В связи'с этим устраняется возможность таких ;;

Неприятных явлений,- как отсырение и продувка в плоскостях швов,…
г_
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часто имеет место в стенах, выложенных из пусттшых''ей, со ск№зньк№ швами. Для иллюстрации пршюдии здесь
(рис. 35) внутренней поверхности наружной стены, вы‹  

Ат
    

Ст? 

  
  

   
  

 

  п.с.

РШ). 85. Снимок внутренней поверхности Рис. зв, Стена. 113 пу—
\ *отевы со сквозной сыростью в швах стотелогокврпвчааме-

,

;рикапского типа.

{иной из йирпичей с четырьмя воздушными каналами (рис. 36)
ати стене, как показало иссчедование, коэфициент теплоизолт

   а…;“ .2/_.оШо'
& 0@0-°  

 

 
Рис. 37. Пустотелнй кирпич Раульсэ.

чениях А—В по толще кирпича; в зависимости от кали- 
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ным 0,79 до 1,56 (считая за единицу"теплогизяляціюцнуюспособ!
ность такой же стены из сплошн0го ›

кирпича). ‚Между тем этот _а:-

же козфициент в сквозном шве (сечение С—П) оказался рав-
ным только О,42—'-—0,51 (в зависимости От рода раствора). такая
низкая теплоизоляционнаяспособность в этих местах при неблаго—
`приятной погоце’ послужила причиной указанного выше явлении,
т. е. сквозного ‹отсырения стены в_ швах.

П у с тот ел ый ки р и и ч фД Рау л ь с1(Р‘. 331113)» Кирпич.
аналогичный по форме Р‘ізЫоск‚_ изготорляется зав0дом' Б‘. Ваніь'
‚под названием На/шдегііі-Ноыяіедеі. - \

Его ‚конструкция такова, что ,он в самом себе имеет как бы
/ рукоятку для удобного с ним обращения (рис. 37). ,

Кирпич Еаульса изготовляется двух_форматТов—_-—в 22,7Х22‚7;<
22,7 СМі (: "двумя параллельными углублениями на двух противо-

д' .
>

  
 

  
    

.
“ 'Рис. 39. Стенд из кирпича ЫЗ-Ро-Т

долойных наружных сторонах и в 30х25><14‚5 см с такими №
углублениями__на всех четырех сторбнах. И тогг и ’др-угои по фор—
мату равны 6 нормальным кирпичам.

'
—

'
'

Кирпичи Раульса, имеющие кубическую форму, укладываюжя
попеременно, ОДНИ _каНалами в вертикальном направлении, ‚дру-
гие каналами .В-'г0рйзонтальном направлении„ благодаря чему по—

„лые камеры получаются замкнутыми со всех сторон. Кирпичи
Раульса можно делить на части. -

°

Одним из Тлучших германских .одно-ручных кирпичёй являеуся
Хо—РшЪЗЪеіп (МійоКо), имеющий 8 продольных… вОздушн‘ых' кана—
лов, и тени “из коего не имеет ни горизонтальных, ни вертикаль-
ных сквозных швов. - \

Изготовляемый' заводом МіиеШеи’взсЬе Топ-иш1 КоЫепшегКо (і.
‚ш. Ь. Н., Вгапаз кирпич представляет пустотелый ,и вместе с тем ‘

‚нтористыйжирпич Тюбразцой „формы ‚(рис. 38). Кирпич этот изго-
товдяеКн'двхх форМато'Ва—равных гю объемуг и 4 нормальным ___;

\гю.‹ ‚

\  



                 
‚ .чьцйі‘киццщ (255625Х12- ст в зависимосж

,

тёти *! характера оснанйогох сырья вешт
‚№ пич-МС’НЁШЕГО. форМата' 32—45 “кг._ ВЬтложенна-Я
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              3.9. Кирпич Ыо-Р‘о-Т для облицовки каркаё‘а

' ‚27 см весит 250—340 'кг/мэ. Для' такой стены
'либод29 шт. кирпича большого формата и 40 л

50 _;“щ'т; кирпича малого формата и 60 л раствора
› й
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бивае—тся легкими ударами молотка, Для облегчения работы Пред-
назначаеиые для обшивки каркаса кирпичи формуются с раздеалтельныии весьма узкими промежутками (рис." 39). „Специальных
приспособлений“ для кладки из этих кирпішей не требуется. Изо—
ляционные своиства их очень высоки. '

'

 

  
Рис. 40. Однору’чные кирпичи

К группе Одноручных кирпичей относятся также и кирпичи
желобчатой формы (рис. 40 и 41). Главным произвощитедем их
является Щвабский завоц в Менингейме. Они изготовляются на 

    »! `_”_}$3 {„
/ сэ

.
:* .И” О

   
     "’/11:77:37!!!

   ’0(   
_Рис. 41. Одноручвые кирпичи

’
№6Ь1КНОВЕЁННЬ1Х ленточных прессах. К прессу приделіявается спе-
циальный аппарат, образующий з\пенте пустоты и разр—езающий
ее потом на отрезки двойной длины, после чего каждый кирпич
особым приспособлениемзамыкается со всех сторон и затем снова
разреза’ется- на две части (падробности см. ниже).

За последнее время кроме пустотелых кирпичей, в коих умень-
шение веса достигается при помощи больших предольных кача-
„л“ов‚ на рынке появилось много сортов легкого кирпича, в коих
та же цель достигается при помоши более шШ менее значитель-
ного количества сквозных отверстий, расгЮложенных по высоте _

кирпича. Указанный выше ‚нормальный 4/4-ной угловой кирпич с 12 ‹

62" …
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4. МЙОГОДЫРЧА’ГЫИ кирпич

 



                                     

‚ речными дырами (рис. 16) представляет собой перехсщ к этой
…

`
. дырчатой форме, и в насюящее время имеются! такие кир—

: ‹: 30—7100 и даже большим количеством—отверстий. Такие
“›: тиши “применяются_для кладки стен совершенно так же, как
‚ армадьный сплошной кирпич. Большое количество воздушных№ малого диаметра значительно повышает теплоизоляци—
ую способность стены. Подсчет показал, ‘ что например при
… ирак в- кирпиче. с диаметром на 0,5 см изоляционная спо-

, ь- сТены в сечении ее по кирпичу приблизительно в 2,8

„больше ‚сравнительно с такой же стеной из сплошного кир-
,‘ «*а ‚если- даже учесть ‚соответственное уменьшение и’золяции

ениц рядом с отверстиями, 'то все же средняя степень изо-
№по'луччится в 2 раза больше, что; же касается швов, то их

_ионн'ые свойства так же, как и при кладке кирпичей с про-
`ыми _поглбстями, значительно ниже, что и необходимоіучи-

‹ ь'дпр'и характеристике свойств стены в целом, в особенности
Малых толщинах стены в 30 см и ниже. Из германских сортов
‚__дырчдго кирпича и способов их изготовления заслуживают
‚ния `(:.ледующиеі'
ж- Ыісоіа, (завоц в ЕЦгзЪепіеШЬшсЬ} сконструировал так на-
жЬ1й, бечзбугельный мундштук для изготовления кир—
„большего формата '(25Х10Х12 см) с _38 дырами (рис. 42).

‘!  
 

: гой 'внд кирпича Ыісоіа—большеформатный кирпич (225х25х
см) со ‚102 отверстиями, равный йо объему четырем нор

{Ьш кирпичам. .

’

.пигшый заВОД \\ТеіЬеі в ОЬегЬш—з прииеняет; муъщштук, обра-" 105 дыр в .кирпиче нормального формата и 144 дыры
\ ` _
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в кирпиче большого формата (рис. 43 и 44). Размерддыр 10х10]:
мм: Сравнительно с нормальным кирпичом кирпичи- Вейбелядают *

экономию в ' 27—300/0 . 
›Рис. 43. Формовка дыёчатых кирпичей Вейбеля со 105 дырами.

‘ Автоматическийрезцтенъпый аппарат системы \Х/Шу

Кирпич нормального форматгг весит 1,9—2 кг в,_ ЗЗВИСИМОС'ПЁ'
от удельного веса массы, кирпич большого формата? весит 5,3 кг.
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многоідырчатого кирпича, улоЖенного на растворе, вследствие „;

пробкообразною закупоривания большою? числа дыр. раствором;„   
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Рис. 44.- Кирпич Вейделя „

и

образуется при зтоім'зубчатая поверхность, служіщая хорошей
СВ'ЯЗЬЮ между ОПО'РНЫМИ' ПОВЕРХНОСТЯМИ.
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{Упомянем также МНОГОДЫРЧЭ’ГЫЙКИРПИЧ <<Тп110>> фирмы' Неіпетапп
Ріё‘ Неізе размером 25х12><<14‚2——10‚4) и 25х25><10‚4 см с
.;8’51! 42 дырами. ЭтОт кирпич можно делить на 4 О'гдельных части.
=»}3…у.ирпи.ч «типо» при высоте в 104 мм весит стошько же, сколько
_;3Н0рмальный сплошной кирпич, поэтому каменщик за рабочий

№№ выкладывает из него стену почти Вдвое большегообъема, чем
№,:нормальн-0го ‚кирпича. Кирпич «Типо» изготовляется из очень
щастичпюй глины. Сопротивление сжатию, отнесенное ко всей
@Верхности, составляет 260 кг/смій по отношению & поперечному
сёчеНИющ135 кг/смЭ.

  
Рис. ‚15. Кирпич „ТиЬо“

В отношении тепловой изсъляции стена из кирпичей ‹Тціш» толп
шиной & 25 см соответствует стене из нормальногО кирпича тол—
щиной“ В 60 см.

'Рис. 46. Кирпич „Националь“_

ВЮрцебургском районе широко применяется многолдырчатыі’і
ШРИ заВОДа КогЬасЬег. ’

Из новейших заводов Многошлрчатот кирпича следуе упомя-
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` нуть еще выпущенный недавно заводом К. ЛЮДОВИЧИ (К. Ьшіотісід
" ЗосЬуетіш ВЬеіпрігЦи) кирпич «НЭЦИ0наль>›.'

'
‘ ,

‚По своему формату он. _равен как бы тремслолженным и: по-
ставленнымз на р'еёро кирпичам, из коих ср'едний'выступае’т на

половину высоты, что образует рукоятку для удобной кладки
цельного кирпича. В каждой ‚из ‚баковых частей кирпиЧа имеется”
тю 10 круглых отверстий диаметром в 1 см ., каждое. Наличие
многих пустот значительно повышает качество кирпича в отно?`
шении изоляции тепла. произведенными опытами установлено,
что по термоизоляцио‘нным свойствам стена из кирпи'" ”Националь» :;

"‹   
  

//А\\ '/////і\\і‹
№ Ё

№‘7/Й/А‘&\\М/м  

"‘7///!_\\\\"-"?
/!/ … 

\ Рис; 47. Кладка. из кирпича'зсъбіъёеіёег’

толщиной в 19,5 см равна стене ‚Из обыкновенного кирпИЧа тельцич
ной в 64 см (рис. 46). ^

.
- _ ›

Сопротивление материала равно`200 кг/см2‚ статическое -с@пр0ш-—
вление 25—90 КГ/СМ2.'-

`

.
‘ '‹ ’

_
'

Благодаря соединению кирпичей Людовши при помощи имею-

ЩИХся в них гребней и шпунтов устраняются недостатки‚_`связан‹
ные с щадкой стены со сквознымишвами. В вертикальном напра—

влении части кирпича с’вязаны при помощи швов, позволяющих в

‚случае надобности разделить его на три отдельных части нормалЪ>
пого формата. Эта особенность делает кирпич «Националь» весьма

приг0днымдля заполйенйтстен в каркасныд; строениях‚’_ так как

устраняетс/я надобность в специальных угловых кирпичах.
ДрУГИМ’ преимуществом кирпича «Националь» является еще та

обстоятельство, что 'в случае какой-либо неожицанной ‚Односто-
ренней нагрузкинажромки кирпича поломка произойдет по линиям

г/ .
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'

_
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икс „ в.:нем внутренних швов, играющих в данном` случае

‚1: докранительных клапанов и предупреждающих следова—
… 0-1 {появление нежелательных сквозных ‘трещИн при осадке

  
                    
 

Рис. 48. Кладка. из кирпичей Фейфеля

# ‚Применение кирпича «Националь» повышает рабочую про—
‘шпельность & час втрое против нотрмаЛЬНОго кирпича, так какй может применять в, анном случае все привычные приемы'

Несмотря на тройной размер кирпича,! не прих0дится при
че выпускать из рук кельмы, что обычно имеет место при прИг
ии— кирпичей крупного форма’га. Общая экономия при этом

@ляет 25—30%.

     
      
 

№….
/

\ “‘"/171 »!
№№”-           ,Рис. 49. Облпцбвка. колонн. киріичом Фейфеля

,
`

,

;; вю ‚Пустотелььх кирпичей для получения кладок с_ пу-
"применяются еще разные сорта уголковых кирпичей."
едних' можно Отметить, \ например, к'ирпич ЗсЬбпіеШег

С__ левой стороны на рисунке показаны способы примене-
кирпичей при кладке стен, справа—прш' устройстве вы-

".



%
сяупов для дверей и окон. иё других кирпичей эюгодтипа пред»
ьтавляет интерес кирпич Феифеля (рис. 48). Кирпичи _Фей ›еля

‚изготовляются равной велчины. с' ребрами высотою & 6,5 {м, '1 см.
и 18 см. Их применяют главным образом для облицовки металли.
ческих опор (рис. 49). Преимущества кирпичей Фейфеля‘ затю—
чаются в том, что они дают облицовку колонны без каКих-либо
сквозных швов и паэтаму не пропускают внутрь сырости, а кроме
того кладка‘из них обхощгтся без большого боя и потому выгодъш.
в экономическом отношении. ‘

. „

'

‚5. П от о л 0 ч н ы е к и р-‚п и ч`и.

Полая коц-пструкция имеет важное зна`чение и в' потолочных кир—

ямах, потому чіо‘ для больших переЁрытий от кирпичей тро-
оуется наряцу с определенной механичеёкой прочностью главным.

‹ъбр-азом легкий вес. Поэтому часто гюятолочыые` кирпичи делаются
не только пустотелыми, но Одновременно и пористыми для дост-
жения наименьшего веса, при все же достаточной механической

прочности. В готовом перекрытии `такие кйрпичи образуют, так
СКЗЗЗТЬ, ‚две ТОНКИХ`П'0'ТОЛОЧНЫХ поверхности, соединенные МЕЖДУ ‚

0

собой посредством поперечных перегоршюк с воздушнрл прыг
слойкой.

Преимущества подобных массивных `кир-пичных перекрытий за- .

’ключаются в их несгор-аемости, в значительной изоляционной спо—
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сббно-сти по отношению ‘к теплу и. звукам. Далее ‹немало'важя-юс

преимущество перекрытий из пустотелых кирпичей, устроенных“
надлежащим образом, заключается в том„ что в них с течением

времени не может вовк-хикнуть изменений, ослабляющих прочность
потолка, как это бывает в деревянных накатах! `где иноща обра-

зуются вредные грибки, даже если в ДЕЛОі Было употреблено со—

вершенно здор-бвое де ево.
Первые [потолочные ‚кирпичи были запатентованы в 1892 г..

изобретателем Клейне (рис. 50…32). Они изготовляютсяразмером
в 25 >< 25 >< 1012 см ИЛИ в ‘25 >< (18—— ?.0\ >< 10/12 см.         
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Рис. 61. Перекрытие ив потолоч-›‹

Рпс. Ы). Потолочный Кирпич ного кирпича _Клейне. Попереч—
Клойне ный разрез      А 3/0  

Рис. 52. Перекрытйе из потолочного кирпича, КлейнеюПроЪхольвый разрез
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ерцоначадьно из ‚этих кирпичей устраивалисв перекрытия на
убив, без железной арматуры. Такие перекрытия можно было
нять лить при небольших пролетах. Спустя-2 гола несущую
{ность кирпичных перекрытий Клейне стали усиливать же—й арматурой, что дало возможность применять такие пере-
ия и для больших ‚пролетов. ‚

‚елстяз‘енно, что не было недостатка. в‘ гюпытках усовершен-
гіть исирпич Клейне в ксркструктивном отношении, чтобы при
мйке перекрытий по ' вбзможности обойтись без железной
туры. Из многочисленных—не менее 80——-решений этой за—

“мы приведем лишь некоторые для уяснения тех путей, коими
в Германии во дайв усовер'шенствования пустбтелых. потолоч-
кирп'ичей.

' ’

Т'ремясь получить замкнутое в себе перекрытие большой устой-;и, стали конструировать потолочные кирпичи таким образом,
15! они могли зацепляться друг за друга (рис. 53).

‘ 
»

Рис. 53. Потолочный приич ' Рис. 64. Потолочныйкирпч
. "Раисы с боковымивыступами Огеззеі со шпуптшш ц гребнями

и кирпичи размером в ъ25><15>< 10 см и 25><15>< 15 см при
…“ на цементном растворе допускают нагрузку в 30 кг/сці' и
‘

му в большинстве случаев вполне отвечают всем требованиям
_

. .

) ‘ ›т.-..“               
.! [
пройти ‚несущих поверхностей. Тот же результат пол —

при приискеии, показанных на рис. 54 кирпичей [)геззе-е.
ндс тичаются от указанных выше лишь тем, что боковые

4

[нрсти вместо острых высту‘пов' снабжены закругленными

*; __
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Из потолочъ'лых кирпичей дру\гих конструкций заслуживают вни…
мания кирпичи: «Хурди»‚ получившие шир9ко'е распространение вг-

кач-естве заполнителей в перекрытиях на двуйавровых байтах..
Как ВИДНО из рис: 55, некоторые из ‚них изготовляются в вище:
контролер, чтобы дат'ь остальным соответствующей формы кир‚
пичам достаточную опорную площадь. '

.
,

Кирпичи "«Хурди» изготовляются _длиной- в 50—100 су, шириной.;
в 20 см и высотой от 6

`

до
’

10 сц. Такдой кирпич при вы'соте
в 6 см весит 42 кг/см2‚ при 7_ см—50`кг/м2‚ при, 10 см—62 {(г/мг..

Перекрытия из кирпичей «Хурди» отличаются хорошими изоля-
ционными ‚свойствами в Отношении тепла и звука. ‚При незначи-

_тельном собственном весе все ‚они все же Ъбладают значитеэдьной; 
! ` ‚

. {Рис.‘зб. Треугольные кирпичи Вегга ›

прочностью. В перекрЫтиях Хурди не приходится? опасаться ском -‚-'

пления на них влаги, так как эти кирпичи благоларя своей порнс- ‘

тости. впитывают влагу и затем отдают ее через полые каналы..
Кирпичи «Хурди» изготовляются только из жирных глин…Для их.
установки опалубки не требуется. .

Равноеторонние треугольные потолочные кирпичи Ветка, пока--
занные на рис. 56, приюоответствующей кладке могут применяться
без железной арматуры в поперечном направлении. Такие перекры-
тия] укрепляются железной арматурой только в продольном на--›

правлении. _

.   
  ‹'
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Рис. 57. Потолочные кирпичи АсКегшапп’ .

"

Потолочные “кирпичи оіказалИсь НЗОбХ'ОДИМТЫМИ в качестве утег
пляющего материала .при ‚устройстве, перекрытий и иных _типов. .

Так, потолочный кирпич АсКегшапп, показанный на. рис. 575 нашелл
себе применени? при устройстве железобетонных

ЕЁИС’ГЫХ
пере-- ‚.;

кр—Ытий. _
у

‘
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' Кирпич, показанный на рис. 58, „отличается ‚тем,. что дает пере—

`КРЫТИЯ без СКВОЗНЫХ ШВО'Вр Т.] 6. без ТЗК .НЭЗЫВаеМЫХ ХОЛОДНЫХъ
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‘. авгдблвгодаря дчему такое перекрьтіе отличается лучшими \

* „яциэнньт№“свойствами„ '

_

'

‚новейших видов пустотелого потолочногс)‘ кирпича Можно .
_ат'Ь-дк'ИрЩИЧИ'Брёгіе \’Уепйо, Йбшег, Реііеі, Віаі, ‚Перов; Тгареи-тевірЬаі, М_оЬгіпБ и др. -

*
_ '

'рйцчіи В естчфалдяд изготовляются двух форматов (рис.“
Они удадываются н'а Опалубке. В промежутках] между ними
'адыва’ется круглое жёйезо. '

д‘

' [р .
'

рпичиР е_т тги—га. ‚(рис. 60)„;_<;`1‘_т‚ро`а‹ладываются„ попеременно, .с то даёрными трубами, все “Перекрытия заливаются цемент-
;а—‚растворрм. _ .

-

_ _
_‘

-; .

идр'пщ'діиБлага (рис.'61)\обраЗУЮт перекрытие ‚со сплош-
“поверхюстью, что позволяет покрывать ее ' вполне ‚равномер-

/
„ли ,: 1/11/1/„1/і/ " [«
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Рис,?[585' Потолочшш перекрытйе' Рис. 60. Кирпич Реттпга
` `, 6508 сквозных шв в . .
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Рис. 59. Кирпич Бег;,тфаля 
  

{кн— 3334
` Рис. 61. Кирпич Блатта.

и ‚'ЁштУКатурки. Кирпйчи—Влата- изготовляются высотой в
и 22 см,°- в зависимсісти от величины пролета. \

;: :аичи' Ш перле получили в последнее время очень…ши—
распространение.; Главное преимущество их заключается в

{$1 „.„блаюдаря удачно выбранной форме их не требуется
Ь— а-дестаточно только залить бешеном и,— таким образом

№ Надобношь _в; ‚забетониро'вании сверху. БлаГОДаря тесной
"



связи меЖду бетоном и материалом кирпича, возникаю ие напряі"
жения на сжатие передаются через один материал друге у‚'и оба : 3

материала при нагрузке получают таким образом Одинаковую
деформацию (рис. 62 и 628)? ' ‘ 

    
Рис. 623. Кирпцч' Шпора.

Перекрытие'Шперле отличается солидными изоляционными свай-
' ст'вами.

Перекрытие из кирпичей Резелера (рис. 63) относится к группе
железа-кнрпичных, перекрытий с нижней поверхностью без швов.
Особенность этого перекрытия заключается в том. что (уно со-
стоит из укладываемых попеременно кирпичей разной ‚высоты,

блаюдаря чему получается хорошая перевязка и пояс, безукортв-
менно работающий на сжатие. Замыкающие кирпичи имеют такую
форму сечения, чго полностью прикрывают внутренние каналы
главных кирпичей, причем верхние их поверхности и часть лобо-
вых п-оВерхн’остей остаются свободныМи. Перекрытие из кирпичей
Резелер-а устраивается следующим образом. По изготовлении опа-

лубки главные и замыкающие кирпичи укладываются плотно друг
‚ к другу на растворе, затем обЫчным порядком укладывается же-
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лезная арматура. Получающиеся при___этом промежутки, равно как,
и продольные швы, заливаются. густым цементным раствором (рис.

63). Расход раствора, а :виестеі' с теми содержание влаги в пере-
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ытиях настолько малы; что эту ‚систему можносчитать монти-
‘Мой почт насухо.ирпи чи В е н кс (рис. 64) изготовляются двух видов: 1) для
езо-кирпичныхперекрытий со слоем бетона топщиъюй не менее 

91” Рис. 63. Кирпич Ревелера.

‚ либо без такого слоя и 2) для железобеюнных ребристых …

_.екрытий‹:
Мчтус

отелыми частями и со слоем бетона по крайней
Це ' в 5с В перекрытиях первого типа кирпичи являются
”ущими чаёдтями конструкции, в перекрытиях Второго типа 0}…
'‚жат только для заполнения. Железо--кирпич‚ные перекрытия из
" ичей Венко в зависимости от полезной нагрузки могут устра-   

  133/Ш/П/5/“ГПШП“'/……”

…],..!/тили/////д‚...
Рис. 64. Кирпич Вовка

__ЬСЯ шириной до 6,50 м без промежуточных балок, железобе-
"`не перекрытия указанной выше конструкции могут устраи-

я без промежуточных балок для пролетов любой ширины
ределах, конечно соотвегствующих экономическим требовдъ

№№»! Венко как в продольном, так и в пОперечном напра-"
иукладываются на опалубке вплотную друг к другу, затем

кирпичами прокладывается круглое железо и промежутки
„раю'яся густым раствором бетона (1: 4). В железо-кирпичном

ытии без бетона верхние поперечные швы густо смазыва-
детвора… В перекрытии со слоем бетона верхние поперечные

покрываются этим бетоном. ‚
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Квадратный метр перекрытия Венко, включая Железную арматуру-

и бетонные ребра, весит—привысогге в 10 см—ЧЗО кг, в. 15 см—
180 ‚кг, в 18 дсм—22О кг, 3120 си—2БО кг. ‹

Кирпи’чи Ф сйфеля, Перекрытие сис'Темы Фейфеля устра-
ивается в виде балок из плотно уложенных на ’п0дкладе друг за
другожкирпичей (рис. 65). Черезддсреднцй _

канал прокладывают
круглое железо, & затем швы ул-оженнЫЁТаким образом балок 

  №

Рис. 65. Кирпич Фейфеля _
Рис. 66. Кирпичщыорнпг

заливаюгся жилким раствором. Для] 'укладки арматуры на ‚опре‹
деленн-ои высоте _в верхней части среднего канала уегроено от—

верстие, через которое ‘вв0дятся крючки: ооогтветсцвующей формы°
В тех случаях,_ когда изготовленные таким образом балки прихо-
дится транспортировать, йелесообразно прокладывать круглое же—

лезо и поверху в‘бето-не; Балки Фейф-еляз Можнътукладывать без

опалубки и без бетонирования поверху. / „_
Кирп ичи Меринг. Размеры этих кирпичей показаны на

рис. 66. В перекрытии кирпичи связываются друг _с другом при, “

помощи уложенной в “бетоне железной арматуры,. вкладываежой ‘

снаружи. Форма кирпичей обеспечивает в данном случае впол'ше

плотную заливку арматуры. Перед укладкой кирпичи замуровыва—
ются'при помоши железного шаблона, благ0даря чему вертикаль-
ные швы получаются полными без потери раствора, & пустоты
сохраняют свойиперВоначальныйобъем. По укладке кирпичей за-

—по.лняются бетоном промежутки (в 2 см) между кирпичами, и в

случае надобности: накладывается. еще и сверху слой: бетона‹› тре- .

буемой толщины. Перекрытие системы Мор‘инр отличается тем
преимуществом, {что части его можно заготовлять в мастерской.

/ К и рпичи Вер н е р &. Форма и наиболее употребительныераз—
Меры кирПича ;Вернера показаны на рис. 67._

'  
Форму кирпича .Тгареиз’сеіп - (трапециевидные) и"'1‘1ер05 см.'_ рис,

На конкурсе массивных перекрытий, имевшем мё‘с'то в Германии
весной 1931 г., были премированы ‘пёрекр'ъ‘дтия, запроектированные
из 'кирпичей .Венко, Резелера и ‚Шперле. ‹

. ‚'
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             ‚& изготовления пустотелых кирпичей требуется конечно &
етотвующая глина, и далеко не всякая глина приюдна для
_Чения какого-либо определенного типа. Во избежание непо-

драных ошибок в каждом отдельном случае требуются тщатель- ‘

_пр‘едварителЬные опыты в специальных лабораториях, & в—

_и производстве в’ыбранНую и проверенную глину необхошпю
'ергаагь основательной пощоговке к тщательному гомогенизи-

, ищо. ^

                                                

Г""5"’Т\
` Рн'с. 67.1{ирпич— Вернера _

Рис. 69. Кирпич Ыероз

я правильной харайтеристики отдельных типов таких карина
*д-ибольшое значение имеет не только их непосредственная сто—
ть щ; и Стоимосгь кладки в целом, каковая зависит от фор-кирпича, от степени удобства обращения с ним и т. п…

‘

ЁеДНее обстоятельство играет существенную роль при кладке
из кирпичей крупного формата. В известной мере работа

якими кирпичаМИ облегчаегся блаюдаря применению указан-
;выше специальных приспособлений, но только в том случае,
*имеются приученные к работе с ними рабочие.

выяснения физических и механических свойств пустоте-
й'кирпичей й- эк—чопомической стороны их применения Германским
дарственный обществбм исследования строительных материа-
Веіфзіо'гзсъппзззезеЦзсЬаЕ’с) в последние юды быллредпринят

шэпйряд иСследовательсъё/іх работ.
так, в `›Опытном поселке в Мюнхене былы! произведены делаль-

изыскания относительно свойств стен, выложенных Из кирпи—
разных систем (нормального, дырчатою системы Ыісоій и ну—
'лого кирпича. З’сбЬг). Результаты этих исследований приве—

ТЫ в помещенной ниже таблице 6.
ИЗ таблицы видио, в какой мере влияет` на стоимость стены
‘!строительного материала и его вес, ВИДНО гакже, что дыр

‚кирпич по сТепени тепловой изоляции значительно пре—
д дит как сплошной кирпич (на 50%), так и пустотелый с про

ыми пустотами (на 30%). Дырча'тый кирпич отличается кроме
прекрасными свойствами и в отношении изоляции звука
е превосходсгво дырчатого кирпича следует объясниТь тем,

ногОчисденные Маленькие пустоты изолируют тепло и звук…
"‘ыітей мере, нежели один или два. воздушных Канала того
\щего объема.
_а’нные на3ванн0го общества по исследованию некоторых!

видов полых кирпичей приведены в табл. 7.
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„ здругих исследовательских работ, произнеденных разными

. `_алиста;ии порі’поручению названного общества, упомянем еще
і‘ования проф. айера и инж. Бельштедта и работу архш

Пора Бангерта, исследовавшего целый ряд построек из пусто-”х кирпичей равных с’истем. По данным Бангерта, последние‘
следующую экономию по сравнению с нормальным сплош-
кирпичом (в процентах) ;

_годырчатый кирп. двойн. формата (стена в 25 см)._ . .. . . 2,0
ручныи кирпич ‚. ‚, : ‚ . . . . 2,7
йч Фр'евена “' ‚. „ ‚‚ - . . . . 2,3

ч ,Аристос“ ‚. ‚„
" „ . . . . 2,5

ич Фейфеё .
_ ‚‚ , ‘ ‚‚ . . . . 1,7

‚’В `связи с „появлением на рынке все но-вЁхх видов пустотелогоича, одновременно ‹: исследовательскими работами идег и ра—по разработке соответствующих инструкций и гребований
;стороны строительной практики. Так например строителемином по отношению к пустотелым кирпичам предложены.

Щие положения:,
Вес кирпича большого формата 25;< 12/ 14,2;для наружных
не должен превышать 4,5 кг.

2. Необходимо; чтобы из подобного кирпича можно было
овлять угловые части стен, выступы и перемычки для окон
рей и: дымовые коробки.

Прочность кирпича должна быть настолько велика, чтобы
Можно было применять для кладки пед балки.

’Т'Профессором Эндлером основные требования, кои должны.
предъявлены к стене из пустотелых кирпичей, формулиро-

—- следующим образом:
Стена соответствующей статическим требованиям толщины„ каких—либо специальных новых конструктивных мероприятии“ на удовлетворять установленным требованиям в тношении

‚
' ии типа и звука и защиТы от непогоды.

„25. Кладка стены не должна длиться дольше, нежели при
" и другом способе строительства.

. Предолжительносгьпериода схватывания должна быть га-
чтбы она ни в коей мера не задерживала строительство и

дачу здания в зксплоатацию.
‚Стоимость стены не должна превосходить сгоимости рав-

иной по качествам стены всякой другой системы, причем в
стоШюсТь должны быть включены гакже и расх0ды но под
‚_
нию здания_в порядке во время его службы.

‚, р'оизводство пустотелых кирпичей, замкну—
" тых со всех сторон и полузамкнутых

!

Детальное издожение методов произвомтва пустотелых кир-'

ве вюдит в задачи настоящего обзора, и мы ограничимся; только описанием тех спосрбов и приспособлений. кои в
свой кирпичной промышленности применяются для изго-
*ш пусттелых кирпичей, замкнутых со всех сторон или
бы с 5 сторон (полузамкнутые), поскольку; получение таких
`“ й является ОДНОЙ из актуальнейших проблем в этой областиг.№

77



,"! `

_

Исследовательская и констрУктивная работа в этом напра-
влении не прекращается, особенно с того времени, как Пустота—
…лые клрпичи стали широко прииенят'ъся и для устройства пере- *

‹крытии. Применение пустотелых ‚кирпичей, открытых, с двух" сто?
рон, не дает еще оконнательного решения задачи,. Проникнове-
ние раствора в пустоты в известной мере снижает выг0ды‚ до`
.стигаемые благоцаря наличию пустот, большую легкость кладки
и лучшие изоляционные свойства; кроме того `

добавочная ра‹
бота, требующаяся при такой кладке, безусловно, значительно по-
вышает стоимость строительства. _

Наконец весьма существенным является и то обстоятель-
ство, что согласно Исследованиям, как мы указывали уже вЫше,

при наличии небольших замкнутых пустот стена… обладает луч-
шими изоляционными свойствами, нежели при на ичии ббльших
сквозных воздушных каналбв. ПоиЯтно поэтому, что указанной
проблеме было уделено исключительное внимание. Чисто тех—

ннчесКое разрешение задачи само по себе не представляет осо—

бых затруднений, хотя необходИмо учитывать—разнообразие сым
рых матеіоиалов. Не так легко Однако добиться_такого_ способа,

который был бы вполне приемлем в экономическом .отношении.
‚Предложений в этом направлении имеется очень большое ко-

личество. Распространяться о каждом в отдельности не пред—
ставляет интереса, и мы отметим здесь лишь самые существенные.

В общем все существующиеспособызамыкания пустотелого
кирпича можно разбить на 3 группы. К‹ йервой из них относятся
все те способы, при коих замыкание производится до прессовки
сырца, либо после его прессовки. Ко второй группе—все те
сГюсобы, при коих замыкание пустот произвоцится во 'время’са-
чой `прессовки приспособлениями, находящимися вне ленты, и на—

конец к третьей * группе относятся те способы, Кри работают
приспособлениями для замыкания кирпича, помещенными в самом
мундштуке, т. е. где кирпич ВЫХОДИТ полузамкнутым или/замкну—
тым- со всех сторон непосредственнбъиз самого пресса.

Наиболее примитивный \из способов первой группы заклю-
чается В следующем: ПУСТОТ6ЛЫЙ КИРПИЧ ИЗГОТОВЛЯВТСЯ на лен- ‚

точном прессе обычным способом, отверстия-же на лобовых сто—

ронах замыкаются либо перед обжигом при мощи" глины, либо
после обжига посредством соответственно` ук епляемых пласти—
нок, металлическИХ, картонных или иных. Этот способ разрешает
Однако задачу не вполне удовлетворительно. Замыкание метал-
лическими или, какими-либо ‚иными пластинками после обжига
без сомнения создает в кладке места, обладающие меньшей`ст`с-
ленью прочности. Раствор плохо пристает к металлу, не говоря
уже о том, что металл, как хороший Проводник тепла, пбнижает
изолирующую способность кладки. Так как установка пластинок,

как правило, должна ПР'ОИЗВО'ДИТЬСЯ на месте работы, то она

требует труда сравнительно высоко оплачиваемых рабочих. За-

мыкание пустотелого кирпичшперед обжигом также невыгошю.
вэкономическомотношении; Необходимость _в добавочной работе,

при которои кроме того неизбежен бой, очены удорожает произ-
ВОДСТВО. -

Из патентованных способов этой группы упомянем способ„ '

[зарегистрирОВанныи под №225253 и уже д0лг0е время применив,

мый на практике (рис. 60). '
‘

, В свежезаформованный пустотелый киргшч впрессовывается '.

формовочная `плита,‚ благодаря чему`глина 'в некоторых “местах
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ж март :; Внутрь и :; канале'образуются выстуды. После обжига
статы вставляются соответствующей величины плитки. Эти
65," ПФВИДИМОМЪ очень прост, добавочная работа при пронз—

дс‘тве Кир—пича незначительна, и установка плиток на: месте ра—
4 „_‚ты‘5также- _не требует большсій затраты труда. Кирпичи, замкну-

„‚_… .“ ‹ ‚ 
. [ "`- .

Рис. 69. Замыкание плитками
' '!“ 3 `

п/ри ‘помощи плиток, плохо переносят транспо'ртирование тем
" ее, что поверхность` кирпича никогда не может _ быть совер-
цно гладкой, поэтому металлиЧеские плитки леГко \ могут вы—

;Очть. >

‚
› *'

у ‚
`

Брлее прочное__укргепление плиток составляет ссдержание па-
ПВР" 928/963" (рис. 70). Согласно этому способу плитки

  
Рис. 70. Замыкание плитками

ны быть ,связаны и укреплены в своем положении посредд
и .,

натяжного приспособления, помещенного в канале 'кир—
В середине плиток. имеются одна или две дырки. В них

пускается проволока, резинка и т. д. Закрепление плиток на
в и прижимание их к кирпичу произведятся последующим
чи‘ванием двух проволок. Поставленная цель—возможностъ
кания кирпича непосредственно _ после его изгОтовления—
‚до'стигается, но стоимость производства, ‚экономичность этот

`-ба ночлежат сомнению. Решение задачи при помощи бумаж—
>Карт`о ных и т. п. плиток (ПВР 316395) и укрепления их на

".‚вых поверхностях \кирпиЧа посредством жидкого или полу-
Ого сКлеивающего вещества также не вполне рационально.
Во—первых, трудно найти такое вещество, которое кр—ешю

шеивало бы картонные плитки к кирпичу, &, во—вторых‚ также
этом способе неизбежным следствием является сравнительно
чи'тельная прочность клалки в целом.

'

_ ‚*Здтем представляет интерес патент Иошаск ПВР 450601, 00-
чёкоторому замыкание отверстий должно происходить перед
“мд Сырец,

_
как обычно; фо-рмуется на ленточном прессе
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и разрезается. Затем в торЦо‘вые пбверхности . свеЖего' _сырца
‘впрессовываются своими изогнутыми концами проволочные-
сетки или ‚плитки из `прошз'о—лочнт'і

ткани, После чего торцы
сырца, образующие с проволочными сетками спдошную поверх—
ность„ замазыв-аются глиной (рис.` 71). Затем следует сушка -' "

и обжиг сырца.’ Проволочные сетки изготовляются,таким обран-

? ‚ `. …;
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Рщь 11. Звнывцпиесечвъмц’п.› сдрзобу ‚__шыд „
‚ 'У .

'

зом, что могут сво-бОДНО следовать за усадкой при сушке ии”

обжиге. Такое устройство предохраняет кирпич от разрывов.? Пом

лученный пуСтотелый ‚кирпич, замкнутый со всех сторон, вьтносит

длительное пребывание на “воздухе, так как металлические‘провоп
лочные сетки заЩИЩены от атмосферных влИяний. В Общем ука—

занноездесь решение задачи надо считать вполне удовлетвори-
тельным—достигается \ полное замыкание пустот, замыкающие
ПЛИТКИ крепко соединены С КИРПИЧ’ОМ], И С&МЩ СТЕНКИ. МОГУТ бЫТЬ ‚
(‚'П'НОСИ‘ТС'ЗЛЬНО слабее} НО все же И ЭТОТ СПОСО'б ОТЛИЧЗЗТСЯ СЛОЖ”

ПОСТЬЮ. ‘. .

’ 
\ '. ‘ .

Рис; 72. Замыкание плитками по способу МюЬаеЬз’а
‘ /

В патенте Сгасоапп уже намечалась возможность произведитъ
замыкаНИе глиняными плиткаМи. Лучшее: р'ещение в этом смысле"

_ предлагается в патенте №. МісЬае1і$‚ Бейт, Рпедепаа (ПВР 216645).
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" @ Юй стенКе, близи открытых концов, проделываютсж'щели
[_ просовывания плиток (рис. 72). -

‚

“Естественно, ›что на внутренней стороне Степки противно—
`_

той, в которой процела‘ны щели, можно устроить опор-
}п'у’нкты (ср. БНР 225253), хотя в. патентной заявке это прямо
е'і азано. Дальнейшая разработка этой Идеи имеется в Ла-

_ те} ВР 218296. Имеются еще и другие! патенты, предусматри-
ющие резные варианты способа замыкания кирпичей глиняныши

‘ ’
‚ани. Но все эти решения оказались на практике не совсем

“чинит, во-первых, щели настолько ослабляют стенку, что заих случаях неизбежны ее повреждения, затем глиняные ‚пла-
нхи лежат так неплотно, что речь опять-таки может итти лишь
установке их на месте стройки.
‚В общем основным недостатком всех кирпичей этого рода())-считать то обстоятельство, что несмотря на наличие замы-
_их ` пластИнок, на лобовой поверхности кирпича все _же
аются пустоты, которые заполняются раствором. Вставленныс
(‚пки являются небольшой защитой, и за'гряаченная работа слиш-

веЛИКа по сравнению ‹: полученным эфектом.
№“,Более старый способ (ПВР 147190) в некоторых отношениях
;;цпочтиуельнее. В нем предписывается устанавливать с двух
Трон отк'рытЫй пустотелый кирпич одной открытой стороной

гформовочную плиту, снабженную шипом, и затем через про-
олежащее отверстие лить раствор (гипсовый или цементный),

& незаполнится нижнее отверстие вокруг шипа. Затем кир—
": Надо перевернуть и лить раствор через оставшуюся образо—

дуго ШИПОМ дыру до заполнения второй стороны, после чего
дует закрыть отверстия, через которые вливался раствор, проб-“иэ оостзетствующей массы. Таким образом в сущности до—

_'_ется тот же эфект, что ив патенте Михаэлиса, только уста-
а отдельных гЛиняных плиток делается излишней. Затем по
йению со способом Михаэлиса старый способ имеет то пре—ество, что в нем замыкание пустот Может производиться не—

едствеН`но после изготовления кирпича. Но и в этом случае
нител'ьная дороговйзна выполнения пощвергает сомнению эко—
чность спос06а.
'?патентах ВешЬага, Вам; (ПВР 210159, 212249) также предла—

ся замыкать пустотелые кирпичи глиняпыми плитками. В дан-
іслучае мы имеем перед собой попытку более совершенного
`ания пустот. На лобовой стороне пустотелой кирпичной

Хы, ‚выдодящей' из мундштука, делаются выемки, в которые
‘ »адываются соответствующие по форме и величине плитки.
"епление на месте замыкающих плиток может быть произве-

до или; пос’ле обжига, но целесообразнее производить эту
ёцию до обжим. В патенте настоятельно рекомендуется снабв

‚Бдтзамьткающие ‚плитки отверсттиЯми, чтобы дать ВЫХОД веде
*для сушки и обжига. Такимг образом после установки ГЛИНЯ‹
литок мы имеем перед собою кирпич,; который может быть

пустотелым кирпичом, замкнутым со всех сторон.
_в других патентов., относящихся к первой группе, следует
“Т'ь ПВР 172 047 (\ЧезЬрЬад Резец), где предложено интересное

, пе задачи. Полый кирпич образуется из двух корытообраз-
‘ частей, которые вставляются друг в друга таким образом,

‚' ен'ки «одной из них закрывают отверстия дРУгой (рис 73).
том в первую голову этот способ предназначается для него-

'нпя пустотелых кирпичей с квадратным поперечным сече-
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нием; в этом случае обе- части могут быть почти одинаковых
размеров; стенки ОДНОЙ Из них должны быть_ Укар-очен-ы 'на тол-
шину стенки др'уюй. При изготовлении таких кирпичей пусто- ‚

телая глиняная четырехугольная лента перед выходом из мущ—
"

штука пресса должна' быть разделена, на две противолежащие
части таким образом, чтобы получились две вложенные Одна в

другую кор‘ыто'бразные ленты, разрезаемые затем на отрезки,
„_

соответствующие внутренней ширине внешней ленты. Этими в
известной ‚степени разрешается задача экономического производ—
ства кирпичей и использования ленточного пресса. Безусловным
недостатком этого способа является недостаточная прочность связи
отдельных составных частей. Практически едва ли можно до-

’

стигнуть изготовления отдельных частей постоянных совершенно
точных размеров, напротив, в самом кирпиче будет оставаться
большее или меньшее количество пазов, поэтому удовлетвори-
тельное скрепление ОДНОЙ половины кирпича с ДРУГОЙ оченьеа—
труднительно, если вообще везможно практически. Статическая  

//

4

\\\\\2\\\\

"
Ё\\\\\
$\\\.`

%\Ё№\\\\\  \
Ё\\\\ \\\\\\\\\\`\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\`\\\к )

Рис. 73. Замыкание по способу шевъръаі‚
прочность стены, возведенной Из таких пустотелыхкирпичей,; ‚бу—

дет очень незначительна. Изобретатель, повидимому, сам учел
это обстоятельство‚—он прямо говорит, что его кирпич предна-
значается для перекрытий.

`

Сущность разрешения задачи в способах второй группы со-
стоит в том, что при разрезании пустОтелой кирпичной ленты
Одновременно происх0дит замыкание тыльной стороны идущего _,

впереди кирпича и передней стороны кирпича, следующего за

ним. В этом случае получается таким образом пустотелый кир- _
пич в настоящем смысле этого слова, т. е. все сторсшы его
сделаны из прессуемой глины, без 'помощи сторонних материалов.
В Первую голову, здесь надо указать патенты ЗоЬашъевшашт
(ВКР 275382) (рис. 74). `

По этому способу разрезание и замыкание пустотелой: ленты {:

производится посредством вращающегося _диска, края которого
›с обеих сторон усажены замыкающими шипами. Диск, при- 11

ведимый в быстрое вращение _КаКИМгНИбУДЬ двигателецд, на-._‚
пример посредством электромотора, устанавливается между по-

дающими валиками резателыюго Асгола, причем он может полу-
чать и колебательное движение, и снизу по‘дв0дится к линии раз-
резания ленты.` Размеры_ диска должны в каждом случае соответ-
ствовать размерам изго`товляемого сырца. Число оборотов, имею-
щее очень бОльшее зНачение _для конечного рез льтата, `зависит
ог рода сырого материала. Ориентировочно в атентной з‘аявке
для материала средней Жесткости потребное число оборотов; ‚ука—д
зано- в 1200—1300 в минуту.
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:'Высокоцластичная глина требует меньшего числа оборотов
_ оберег. Затем 'неОбхошшо еще учитывать величину отвер-
‚[ ‚поллежащих замыканию. Таким образом для успешного,

ведения этого способа надогэ принять во внимание столько
терра ;! строго выполнять столько требований, .что этот спо-
.‘применим' далеко не везде и лишь при условии тщательной

едварительной обработкии вымачива'ния ‚глины. Особенныетруд-   
 №:.

Рис. 74. Замыкание по способу _]оЬаппезтапп

* должно представлять замыкание больших пустот; напротив,
бодьшсш количестве мелких отверстий работа облегчается.

остается открытым вопрос, обладают ли при применении этого
оба торцовые поверхности достаточной прочностью и при.
и ли этот способ для всякого сырья.
На: том же принципе базируются патенты Озкаг ЗасЬзе (ПШ?) ‚и Е. ЫасЬв ЫаоЫоіЗег, Каііотіш (ПВР 279575).

Аналоёичный способ представляют и патенты ПВР 297518
2442, хотя в конст уктивном отношении они существенно
_аются от предыду го.

По этому способу в пустотелую ленту на лобовых ее сто—

впресс’овывается глина при помощи двух замыкающих при-
… ‚ений, вращающихся в пртивоположныс стороны. Изго-

мый таким способом сырец поддерживается в это время
.ным' опорным приспособлением, благодаря чему он, на-
еще частично в мундштуке ленточного пресса, получает

дикую стойкость. Кроша того. в непосредствеш-юй близости
;с‹ разреза ленты устроены еще специальные опорные ПО-
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Ъ  
‘верхнос'ти. Вовремя операции замыкания сырца они крепко приь ‚

жимаются к ленте. Эти опорные поверхности снабжены псдвиж-
ными “или неполвижными прИспособлениями для пробивки сквоз-
ных отверстий в ленте в целйх облегчения последующего вы-г

сушивания сырца. Надо избегать повреждения ленты от очень
быстрого действия этих приспособлений. 'Описанное решение за- ‚5—1

дачи также заслуживает внимания. В данном случае можно почти` 1;
не питать опасений относительно прочности лобовых сторон кир-

"
пича, но нельзя ожицать большой произведительности ленточм,
ного пресса (рис. 75).

"
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Рис. '75. Замыкание вращающимся приспособлением __

Сущность ‚способов третьей группы заключается в том, что
готовые всесторонне замкнутые пустотелые кирпичи получаются - »

непосредственно в прессе при изготовлении ленты. Лента Идет ‹'

при этом попеременно, Ю сплошной, то (больше]?ц частью) пусто—
телой. Этот способ произведства является наиболее совершенным
при условии удовлетворительного технического разрешения его;

Кирпич 'произвощится, так сказать, «непрерывным потоком» и
является как _бы монолитным. :

Первый и в то же время старейший способ этого роле :

предложен патентом РВР 194185. Согласно этому способу в свеы дд

жесформованный пустотелый кирпич одновременно с обеих сто—

рон впрессо-вываются короткие глиняные ленты в пластичном
состоянии, затемг поверхность сглаживается резательными прово-
локами, сыр'ец высушивается и обжигается. Потребная в данном.

случае аппаратура отличается простотой, и практическое прие ‘

менение этого способа, повидимому,“ не‚_ представляет значитель-
ных затруднений, но качество предукции и экономичгюсть про-
изведства в данном случае нахоцятся под сомнением. Свежесфор—

мованный кирпич обладает сравнительно незначительной чтроч- _.

ностью, давление обеих глиняных лент при замыкании лобовых :;

сторон слишком велико, чтобы вообще могло получитдься. №035
**

ное соединение между самим кирпичом и замыкающеи стенкои.

При этом почти неизбежны дефор'ма№‚ разрывы и т. д. В то же
.`

время надо ‚принять в ‚соображение, что сырец состоит из двух !

различных масс, и возможность правильной их‚ сушки п'обжигш
-'

}
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„тически едВа ли возможна, вследствие чего опять-таки не-
ежны “деформации, разрывы, смещения и “пр. Если бы __уда—
‘ь {правдолеть эти з‘ад'руднения, описанный спосОб мог бы по-
чить большое практическое значение.

_.Из дру’гихіспособощ основанных на этом принципе, следует
имешть способ $0Ъ1еипіп3 (ПВР 286940), представленный на

`

76. На; движущейся вверх и вниз скобе укреплена задвижа    
   

 
  

   
Рис. 76. Замыкьнне по способу ЗсЫецпіпя

@ заиыкающая при опускании отверстие полого железного
енного “конуса Ь. Этот конус полдерживается скобой 0. За—

] ка вставлена в пазы & в верхней части мунлштука. Если
атки нахвдятся в положении, указанном на рис. 76, то пресс
„абатывает сплошную ленту, так как глина прохолит через
дс и спреесорывается в мундштуке. Если: же задвижка опу-" ’внпз, то она закрывает конус, и получается пустотелая лента.  

       `д`ре№е Мундштука (рис. 77) укрепляется стержень, ко-
несет ›иасвоеи переднем конце два недвижных железных

` Потыпвом проволок эти ножи: связаны с кривошипом,
 



при помощи которого можно ножи сдвигать или раздвигать…
Когда ножи раздвинуты, получается п'устотелая лента. Наоборот,
когда они сложены, получается сплошная лента с отверстием по-
середине. Этот способ также, повилимому, очень прост. Тот факт,
что на лобовых сторонах остаются: отверстия, ни в коей мере
не является недостатком. „‚

‹
-

Из новых способов след, ет” отметить способ Нипесйе. По
этому способу работает завод ішшід в Падер'сборне. Завод этот‘
выпускает замкнутые полые кирпичи государ'ственноф формата,.
такие ‘‚же кирпичи двойной Вышины, а также и замкнутый пото—
лочныи кирпич. Особенностью этого способа производства явля—
ются нахсшящиеся внутри мунщцтука металлические червяки, ко-
торые время от времени начинают работать скорее," чемдвижетсяг
лента, и благоцаря этому в определенные моменты превращают
пустотелую ленту в сплошную (рис. 78). ‘ 

Рис. 78. Всестороннее замыкание кирпича по способу н…;‚есье ;

На аналогичном принципе … основан способ братьев \\Таппег
в Вангене (Апдап); : ,

В муНДштуке ‘нахощятся керны, вырезанные в форме ”зёезд.
Выемки каждого керна перекрываются ,соответствующёмичастями
других также Звездообразных кернов, мегущимн вращаться (рис.
79 и 7921). При повороте этих вторых кернов на 1/6 их окруж-
ности вырезы в первых кернах открываются, благоцаря чему
сейчас же в каналы ленты попадает 4 призмообразных куска
глины. Затем в определенный момент сегменты начинают вра-
щаться, и кирпич закупоривается. Таким способом изготовляются
например пустотелые блоки Фейфеля.

Кирпич «Воіащі» фирмы 101131111 Н. Иапзе (завода 'БеішепЬогзі ‚‹ _

п. Нани) является замкнутым со всех сторон кирпичом двойного
формата. Замыкание „отверстий * в данном случае ;произвошдтсяц .

плоскими деревянными штампами соответствующей формы 'и 'ве- ;,

личины (рис.: 80)‚: коп" в определенный момент и- проникают*в *

1
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сшитую ленту, "опускаясЬ сверху. Блаюдаря некоторым вве-
„ ецщш в-шоследнее время усовершенствованиям замыкающие сто-
шны'получаются ровными и гладкими. \

\

\ 
Рис. 79. Замыкание по способу \Х/аппег

Замыкание происхощит Одновременно с разрезанием ленты
—11›от‚цельНые кирпичи и'таким образом не уменьшает произведи—

‘ьн-ости пресса. Приспособление для замыкания можно при-
'и'И’ГЬО к любому обыкновенному ручному резательному аппа—

‘гу иди Полуавтомату. _

‘

', В/“Сгюсобе Мапві (\Пі1шегзёогі)
‹ для заМыкания применяются

на чашеобразные штампы, которые подводятся к обеим открыг

  
         Рис. 7%. Еерйы открыты ,

‘ Керни викрыты

Сторонам свежесформованноге пустотелого кирпича. Особен—
,]„ьюдатогопатента является то что горючее вещество вводится
рпичзавттомат'иъхески при формовке. ‹

,

.
-

Из 'г'дРУГИХ. способов - изготовления замкнутых со всех СТОЧ.

_пустоте‘лых кирпичей упомянем _еще способ акционерного
ества_«А\гап»———СЬпг в Вене (способ «Неха»). Замыкание пу—

‚_` _

-

`

_

‹

`
.

: $7,
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етот …по этому способу производится специальным приспособле-нием, прикрепляемым на резательном аппарате—ручнои или по-
луавтомате. Замыкание отверстий ‚произведится в данном случае
при помощи быстро вращающихся метадлИческих цилиндров, Снаб- 

  
Рио. 80. Замыкающее приспособление компа

женньщ шлифовальными головками (рис. 81). Последние видятся
в отверстия заформованных на ленточном прессе полых кщшичей,
причем каждая такая головка выбИрает с вертикальных стенок
воздушных каналов кирпича столько глины, сколько необходимо
для куполообразного закупоривания отверстий: Затем на лобо-
вых сторонах кирпича делают вырезы с тем; чтобы с обеих сто—
рон кирпича можно было получить паз для раствора. Все опе—
дации с кирпичем производятся автоматически.

8. Изго-т/о'вление полузамкнутых кирпичей
‹Полузаикнутьіми ‚изготовляются обычно описанные выше кир—

пичн ‚одноручного/ типа. Для их изготовления в`_насгоящее время
существует целый ряд, металлов, из коих наибалее употребитель—
ными являются четыре способа, применяемые Всеобщим герман—
ским кирпичным аки. о—вом в Берлине (Апдетеіпе ВеисзсЬе Шевы
А. Ст.), & именно способы Ачап‘ РігЮ, ЭсЬё’ъш, Ва…пвсЬ—Вапшвйппет
и ВпбШ-Вгапп. '

При произведет полузамкнутого Одноручного кирпича по
способу «Ачап» лента изготовляется на обыкновенном ленточном
прессе, где разрезается на Куски, равные по длине двум! кирпи-

‘ч-аи Ачап. Нарезанные куски ленты подаются на стол специаль-
ной формовочной машины, где два сверла цилиндрическойформы
с обеих сторон врезаются в сырец. Червякиа, вращающиеся внутри
этих цитндроц выбрасывают _ наружу высверливаещую - “глину.

‚ 88.

 
 

 

  



‘ЦИЛИНдр'Ы, установленные на салазках, приводятся в движениегири помощи установленного над столом привода кулисного‘ типа,
шричеи поступательное движение обоих ‹ішлиндров рассчитано 

     
Рис. 81. Замыкание по способу Ачап

таким образом, что они могут проникать Вэ сырец лишь на “опре-д“.деленную глубйну, и между обоими углублениями остается; :опре-
`‚…деленппй толщины простенощ П0и__дальнейшем перемещении про-

 

  
‘

‹ Рис. 82. Машина Рігіо

'№щенн№ с обеихсторон изделия проволока перерезает: остав—'

уюся стенку и получаются 2 готовых сьцэца, из коих каждый
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та..„

,

}

замкнут с 5 сторон. Затем Сырец обычным, порядком поступает
на сушку и обжиг, *; °

‚

' '

Машина , «Рігіо» (рис. 82) представляет собою машину”, рабо-'`
тающую выскабливанием. Она выбирает глину в сплошноп ленте
с помощью вилок, гОдобных тем, кои применяются для очистки

.
‚О:,

Й?!-!/ {4/0} .

‚ ,
;./'//':‘ ‚‘ 

Рис. 83. Способ ЗсЬё’си   



   
   
      

    
     
     

в произвоцстве черепицы. Вилки снизу постепенно входят в сплошгную 'глину. Последняя вилка проникает в сырец глубже других.Таким способом получается кирпич «Рігіо».В способе/«ЗсЬёш» (рис. 83; применяется пустотелая лента,
в поперечном разрезе которой имеется 7 или 8 щелей. На резаъ'тельном аппарате приделана откидная в вертикальном направледнии гипсовая плита с правильно расположенными многогранными  

 
 

 

Рис. 85. Спб’сЬ-Вгаип
&=:

_

'
, '

‘

\: бьями. ‘ЛЕнта движется по направлению к плите. _В тот момент,
огдалента касаетсятлиты, последней сообщается некоторый раз-ах. ;ЗУбья разрезают стенки щелей сырца и Вдавливают глину,а‘право' и налево в дыры, причем последние зайупориваются.

При работе по способу ВаижЬВжтфгіцег формуются ОДНО—
в`еменно‘ две ленты, движущиеся одна в другой: внутренняя'ошная, " наружная “пустотелая и тонкая. Внутренняя лента, так
”_ЗЫваемая «кошб‘асная», проходит сквозь керны мунцштука и

‚. 91`



«образует массу, необхошімую для закупоривания пустотелого
кирпича с одной стороны. Лента разрезается обычным поряшсом
:: сырец поступает на роликовый турникет, который автоматически

‘ тднииает его отверстиями кверху. В определенный момент гипсо—
вые штемпеля (рис. 84), которые 1:0 своим размерам точно со—

ответствуют отверстиям .пустотелСтго кирпича, опускаются книзу.
Они сжимают нахоцящуюся в пустотах глиняную кодбасу в пробки
‚и закупоривают таким образом нижнюю сторону пу‘стотелого кир-
‚пича. ‹

Наиболее употребительным на практике является способ вишь-
Вгапц. При этом способе лентОчный пресс выпускает пустотелую‚ленту, внутри которой при“ помощи мундштука соответствую—
щей‘ конструкции образуется 4 утолщения. Отрезанный затем
.сырец (двойной длины) посредством турникета `устанавливается
в вертикальном положении. С каждой стороны 3 каналы вводится
по 3 ‚штампа, которые снимают имеющиеся на внутренних стенках
утолщения и спр-ессовывают снятую глину в середине сырца.
При следующем повороте турникета большой сырец разрезается
проволокой на две равные Части и получается два полузамкну-
тых «Одноручных пустотелых кирпича.- ‚(рис. 85).

Новый способ, предложенный инж. О. Вегепз в Дюссельдорфе
для формовки полузамкнутых пустотелых кирпичей из тощей
сланцевой глины, аналогичен способу изготовления” пустотелых
прессованных силикатных кирпичей.

Сущность действия машины заключается в том, что уложен-
ные в „ряд стальные формьд заполняются комьями глины, кото-
рые затем спрессовываются в полузамкнутые пустотелые блоки
при помощи штампов. Пресс ‚приведится в действие посредством
›эксцентрика. ›

9. Заключение
В заключение надо отметить широкую тенденцию германской

_шромышленности строительной керамики к передюду от сплош-
ного кирпича на пустотелый и пористый разных видов и форм.
Тенденция эта, положительная сама по себе, в условиях капита-
диетического хозяйствования принимает ‚свойственные ежу урод-
ливые _формы. Сотни_форм и видов, сотни. патентов, крайнее раз-
нообразие требуемого оборудовапия—все это конечно удорожает
продукцию и ложится в результате бременем на трудящихсядю касается иссдед-овательской работы‚ то она носит специфи—
ческие черты секретничества. Германские ' данные об экономи-
ческой стороне применения эфективных видов глиняных изделиі
требуют весьма осторожного подхода. Тем не менее мы считали
целесообразным дать обзор ноёейших вицов Производства глиня-
ных `строительных материалов в такой технической передовой
стране, как Германия. Глины являются у нас в СССР весьма
рашространенными вндами сырья, и проблемы правильного их
использования по выработке эфективных строительных материа-
лов являются весьма ‚актуальными, тем более, что на данный
`ошреэок времени нам прих0дится разрешать _вопросы реконструк-
ции существующих' предприятий глиняного кирпича. В наших
условиях кшлективною творчества (в противоположность капита—
листическому 'секретннчанию) взаимный обмен опытом может дать
‚весьма положительные результаты, к сожалению надо отметить,
№110, наши. исследователъские институты в отношении ‘ эфектвных
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:ЩЁЁЙНЫЁ ИздеЛИЙ, получаемых обжигом, в поёледнее время „даж:
*Очёньунемног'о. Пуст0'1т‚ел__1_›1е Изделия внедряются в нашу промыш—
__ЛСННОСТБ офкиддемьдх; глиняных с__р›ойматер11алов весьма медленно;"е_жду тем; несмотря на "наши успехи на других участках произ-392419133 цов'ых строительных материалов, не должен быть забыти: Участок ? пустотелых И пористых глиняных изделий обжига.
‚ОДНИМ из серьезных затруднений на этом участке является во-

-_дпрчос—0 создании глинянои массы высокой пластичности.„С этой стороны заслуживает внимания предложение сектора иа—‘щериалов Академии коммунального хозяйства—проверить в завод—ских утсловиях` вопрос о влиянии искусственных известковых.{добавок при “выработке глиняного кирпича и дру-дгих‘издели'й обжига. -"
Из практики ‚давно известно, что даже сравнительно небОлв-

шие. известковые включения в глине («дутики») могут вызвать
разруШеНия.кирпича хотя бы и хорошо обожженного. Зерна этого«ду,?шка» (углекислого кальция) при обжиге обращаются в известь,когёртая, пОплощая влагу, гасится и при этом увеличивается в‚объеме и разрывает кирпич. С дР'Угой стороны, присутств еДовестковых примесей в глине в виде мелкого порошка, равно:мернорашределенного в глиняной массе и играющего роль _плавш;‚придает" надлежаще приготовленным изделиям весьма ценные ка-етв'а` а - именно плотность, большую механическую 'прочность

»;‘и морозоустойчивость. Примером такой глины является киевская."ссдержащая окись кальция до 30% _и выше и дающая высокой
прочнОсти глиняные изделия—кирпич и т. д.; образцом кирпича‘ысокойлрочн-ости при большом содержании окиси кальция '(или
иликатов. кальция) Являются древние кирпичи (кладки 1485——

._ 95 гг.) Из раскопок на месте мавзолея В. И. Ленина (5. Шве—
_

_в, «Древние строительные материалы») с солержаниём окиси..кальция до 10%, которые ‚до сего времени оказались вполне
устойчивыми. Впрочем на .этот счет существуют двоякие пред—оложения: 1) окись кальция была занесена в кирпич впослед—„твии действием псдземных вод или выщелачиванием вяжущихдастворов и 2) наличие окиси кальция & кирпиче следует отнести*за счет самих глин тем более, что московский район изобилуетинами, “содержащими известь (Гюлубоярин'ов «Влияние известко-

‘т‘вЬіх вклЮчений ‚на качество кирпича»); вероятнее всего, что здесьИмели Место 70968. вышеуказанные обстоятельства. То обстоятель—тво," что примесь к глине окиси кальция, сама по себе полез—ая, при наличии ее в виде зерен является, наоборот, очень вред—
“”!:‚ЫМ явлением путем соо‘тветствхющей обр'а60тки глиняной массыдаление ‚известковых включении отмучиванием, измельчание этих

›‘лючений растиранием глины на вальцах, бегунах и т„ д.), либопе'циалЬным режИмом обжига (для перевоца окиси *кальция в
`Юмсиликаты кальция, которые не гасятся), либо наконец спе—альной обработкой готового кирпича (оставление на год накрытом воздухе, обработка кирпича по выгрузке 1431 печи водой

из выщелачивания овоболной окиси кальция…и т. д.). Следуето метить, что все _зти способы ‚уже достаточно проверены в ино-
‚анном- и советском произведстве и в исследовательских ра—ах; но все же они значительно удорожают' стоимость предук—„,и,`ыус7ложняют` произведство и наХОДят поэтому сравнительно“ничен‘ное применение. '

› `

предложение Академии коммунального хозяйства базируется„фвершенно ином принципе: использовать ценные ка—
,
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о_гчества, которые прИДает глиняным изделиям при-
__сутствие [окиси кальция в мелкоразд-робленномсостоянии и равномерно рапределенной в Массе,
путем искусственных добавок к шихте.

Прежде/ всего добавка извести может сыграть во многих слу-
_чаях весьма полезную роль при формовании изделий, как
связывающий материал. Примером может служить изготовление
‚динаса в огнеупорной промышленности; он состоит почти исклю-
чительно из совершенно тощего материала—кварцита‚ связанного
‚известью в ВИДе известкового Молока в количестве лишь 2%;
характерно, что при применении глины, как связывающего веще—
ства вместо извести, нельзя обойтись такими же ма—
лыми добавками, и едва‘ли удастся получить кирпич до—,статочной прочности при добавке глины в количестве менее
10% (Кепелер').

`

Таким образом добавка извести в выде известкового молока
даже в крайне незначительных количествах уже придает

` пла-
стичность массе и большую связанность, допускающую вве-
дение большого количества отощителей. Следует отметить, что
при этом масса легко размокает и перемешивается, так что для
приготовления формовочной тестообразной равномерно увлажнен—
ной массы требуется достаточно примитивное перемешивание и
оборудование. Между тем высокопластичная глина обычно бывает _

.очень вязкой, и для превращения в смеси с отощателямиг в Одно-
родную массу требует весьма усложненного произ30дственного
оборудования из машин, разрывающих крупные куски намелкие
(рифленые вальцы), растирающих вязкий материал (бегуны) и т. д.›
Таким образом небольшие добавки известкового молока прицают
массе вьісокие качества, особенно ценные в пластичных глинах
для производства пористых и пустотелых изделий—способность
восцринимать большое количество отощителей и способность легко
формоваться, в связи с чем требуется более простое производ-
ственное оборудование, чемт для пластичной глины. `

Для проверки была взята глина из Ленинградского района,
которая хотя и формовалась на ленточных прессах, но легко
рассыпалась при съемке с пресса и не выдерживала транспор-
тировки к сушилкам; . это обстоятельство делало совершенно не-
возможным изготовление из этой глины кирпича на .ленточных
прессах; глина эта представляет по существу очень мелкий пы-
левищный песок с весьма небольшим содержанием собственно
глины. При затворении этой глины не на чистой воще, & на извест-
чковом молоке или даже на известковой воде получалась хорошая
связанность, и сфотр'мованный на лент0чном _прессе кирпич сво-
60дно мог сниматься, и траНСпортироваться в сушилку. Таким
образом многие виды глины, которые до сих пор
к употреблению в производстве противопоказа-
ны, при применении затворения на известковом
молоке и даже на известковой воде смогут быть
использованы. \

.При формировании большеОбъемных глино-сфагнумовых бло-
ков (по предложению Костырка) выяснилось, что введение боль—

шого количества торфа-сфагнума может быть осуществлено лишь
при очень пластичной глине; при затворении же на издвестковом
молоке эти блоки легко формовались и из. глин среднеи пластич-
ности. ‘
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Вообще затворение на известковом растворе (молоке или воле)дает возможность при прочих равных ус _овиях вводить большоеколичество отощителей как неоргганическъі; (песок, тощую глину,’ ' у обожженную, глину обезвоженную при температуре 5004——_
'

трепел и т. д.), так и органиЧеских (опилки, торф, торф—.‚ _с@гнум‚. угольный штыб и т. п.). Это последнее обстоятельсто'«щае’т возмбжность изготовлять более пористый, т. е. более.-эфективный материал. '
Резкое увеличение пластичности массы пр'и 'затворении на’

… Известковомт растворе дает предпосылки к производству эфектив-ного кирпича не только в виде пористого, но и пустотелого,многоцырчатого и т. д.. которые требуют особой пластич-ности массы. Наконец характерно отметить, что при затворенин„на .известковом молоке или известковой воде наблюдается во

           
   
   
    
           
      
   
     
   

няную массу в, значительно большем размере, чем произведит‘_чистая ВОДа; объясняетсямото, повидимому, химической реакциейизвестггс некоторыми компонентами глиняного теста; разжижаю—щее же' действие присадки облегчает формовку изделия.
_. Что касается условий сушки глиняных изделий на известко-
ъдвом растворе,` ‚то Отрицательных явлений не наблюдалось; наобо—2рот, во “многих случаях имел место ряду преимуществ, сравни-зд-тельно с условиями а_сушки глиняных изделий, затворенных на@ ‚Чистой воде. При более тощих изделиях (а; изделия на известко-вых растворах дают возможность изготовления более тощих изде-лий) сушка, как известно, идет быстрее и может ускоряться, осо-ібенно в искусственных сушилках, без опасности появления тре—"щин. Например кирпичи, изготовленные! из песчанцстой глины& извесдковом молоке, были высушены в сушильнбм шкафу за„3 часа без всяких деформаций и трещин следующим образом::'ч'в нижнюю часть сушильного шкафа были поставлены сосуды седой, которая, испаряясь, подогревала горячим паром кирпичи,
помещавшиеся в верхней части шкафа; через 1 ч. 20 м. сосудыВОДОЙ "убирались; температура в сушильном шкафу п'онижалась“уменьшен'йем огня до 50—600, но нагретые раньше кирпичи__акт’ивно выделяли влагу. Через час кирпичи были почти сухие,паднятием температуры в сушильном шкафу кирпичи окончательновдіхсушивались,` затем охлаждались и вь__нимались из шкафа. Весьроцесс сушки потребовал около 3 час., причем; кирпич не давалри трещин, ни деформации.
_` Обжиг изделий, затворенпых на известковом молоке, ха-рактеризуется теми же преимуществами, что и обжиг глиняныхзделий, содержащих известь природной примесью в виде оченьМелкого порошка, равномерно распределенного в массе, т. е. ха—
рактеризуется большей механич‘еской прочностью придной и той же температуре обжига. Здесь играет роль еще на-личие в глине окислов железа, с которыми известь образует со—динения железоалюмового кальция (чему способствует восста—_овительная среда обжига). В остальном, учитывая незначитель—ость количества добавок окиси кальция, изделия Идентичны с

делиями‚_ формовавшимися на чистой воде:
, ВЫВОДЫ. Из сказанного видно, что изготовление глиняных_зделий затворением на известковом молоке или известковой воде?'0 20/О окиси кальция на сухую массу) дает во Многих случаяхЁ'сьма значительный эфект Как в отношении облегчения произвол—ітвенного процесса и расширения возможности использования раз-
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ных видов сырья, так"}: в Чтвошенъщ получения более рентабель—
иры; цадтгриалов ‹;

болЁцей
теплоизоляционъіой способностью и Ме—

ханизеской црочность . Сказанное относится не только :: глид
няным Изделиящ но и к глинотоепельным и чисто тоепельНЫм.
Что касается `экономическ0й—сторсны, то само собой ‚разумеется„
что затворение на известковои молоке или известковой `воце- вы-
зывает добавочные расх0ды, КОТОРЫС В ЗЗВИСИМОС'ГИ от местных
условий могут составить “до 100/0 “от стоимости предукции
(2_——3 руб. на 1 тыс. шт. кирпича), но, с другой стороны, дает
значительную экономию в ряде технологических процессов и улучь
шение качества, что во многих случаях весьма выгсдно отра-
жается на общей стоимости прОДукта.

'

[Цзи Брайнем разнообразии минералогического и химического-
состава и механических ‘свойств исх0дного сырья в ьглиняной
промьшіленности и введимых органических и неорганических ото—

щителеи и цри чрезвычайно разнообразных произведственных
услзовияё не представляется возможным дать течную «рецеп'туру
деиствии» по применению добавок окиси кальция в произведстве
щиняных и трепельных изделий. Каждому произведству в своих
условиях надо это установить опытом тем более‚’что это опытни—
чество достаточно примитивно, не требует почти никакого обо—

рудования или приспособления; следует отметить что во 'мноа
цих случаях введение окислов кальция может быть удрощено и
вместо известкового молока или известковой в0ды можно. употре—
блять просто меловую веду или Меловое молоко (в случаях, когда
значительного увеличения пластичности не требуется).

`

[Опытная работа на местах, широко поставленная и правильно
учтенная, Может дать весьма полезные вывоцы] 1.

'
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‘ Прэф.` с. л. АЛМАЗОВ

Новые стеклом-асссы как материал для..
_тріо’ительс/тваи коммунального хозяйства ‚

.!/‚/
 

1;_'дс]твклом;\ссы из ПОВСЕМЕСТНОРАСПРОСТРАНЕННОГО
СЫРЬЯ и РАСШИРЕНИЕ ПРИМЕНЕНИЯ СТЕКЛОМАССОВЫХ

… „ ›_ ‚ 'ИЗДЕЛИИ ‚ *

‚ “»Производства строительных материалов вообще и силикатных
, тельных материалов и изделий (в которые вход;… и істекло-аеровьіе) в- частности являются самыми древними и наиболее
еохбх'одимыми; еще на заре своего существования человечествороило жидье для себя, изготовляло посуду, устраивало по-

_;гщения для гскотан и т. д. Сырье для этих произвоцств—глав-
_“ хм образом кремнезем—как

`

в свободном, так и в Связанном-

*достоянии (силикаты), как известно, является наиболее распро—раненуіым соедиНен'ием в земной коре и наиболее доступным(разработке вследствие поверхностного залегания. «Объективныесповия» таким образом таковы, что» эти виды промышленности
_д олжны были быть наиболее теоретически изучены и индустри—’

Изированы. Между 'тем промышленность силикатных строитель-‘и;“…материалов во всем мире является наиболее отсталой. «Еслц,
смотря- на о'чеВИДный интерес соединенийжремнеземд, химики
'_-' _сих 'пор мало ими интересовались, то это без сомненияедует объяснить теми трудностями, которые представляет ихучени'е»,—говор-ит знаменитый французский химик Н, ‹1е СЬа—
і2ег в сВОемклассическом труде «Ьа $і1ісе еі; 1ез зіііса’сез». МЫ’

разделяем ссылок ‚фраНцузсюго академика на «объективные»дноёти, изучения. Правда, трудности здесь имелись и имеются.„созершенно другого порядка: они заключались из заключаются
характере_развития промышленности в капитал'истических_усло—ях: Капиталх; гораздо менее выгодно было итти в такие ВИДЫромыщленности, сырье для.к0торых имеется повсеместно, с о_дноитороньд и в которых ‚народные массы вследствие давностиШодьзования имели познаниж 2 с ДрУгой—_раз крупный капи-ал мало ‚шел в промышленность стройматериалов, то и разви'е техники этой'промышленно'сти отставало, отставала и наука.-
31-913 области ‘в кдпИталистических условиях. Только в послед-_тды в силжатной промышленности наблюдается значитель—

ь `сдвиг, но все же резко уступающий другим .вщам цро—щенности. В царской России—наиболее отсталой капиталки„ческой. : стране—ьпромышленпость силикатных стройматериаловизделий была почти и;:ключительно кустарной, и мьз получилиаьма жалкое наследие как в отношении предприятии, так и в
__ЬШении исслеі'бвательских организаций 1»; кадров. Нашей за-

Чей’ является'не только догнать ‚и \ПЭР'ЕГНЭЯ'Ь‘ капиталистическую

.

‘ '
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промышленяость стройматериалов, но- и пОднять ее на уроВень.
оовременнои техники и— науки и вообще для: удовлетворения под
требностия страны ефоящегося сойиализма. _Сказанное ‚о сили—
катных ‚строительных материалах воообще/ относится и к одному

._ из ВИДОВ его—стекломтассовым материалам. \ _

А ‘

Стекломаеоовьхе стрбйггельные материалы до сих ›пор непо—

средственно как строительный материал„ (черепицы, кирпича, ка‘мь
неи, плиток и т. и.) почти не применяются; в строительстве
стекло имеет применение в массовом масштабе как остеклйтель—
ный материал (оконное стекло), камни сиСтемы * Фальконье, ' а в.

последнее время стеклобетон системы Ротация, & в порядке роско—
ши—как материал украшений ‚церквей, дворцов и т.` и. (цвет-
ные ‚стекла, стеклянная мозаика); наконец иногда употребШяются
для специального строительства“ соответствующие технИческие
стекла: (сигнальные, «триплекс» и др.). \

В настоящей статье мы не останавливаемся на 'стекдомасп _'

сах, уже имеющих свое приМененне, и делаем понытку в по-
рядке постановки проблем ‚перед стекольной Промышлен'ностьюм
и и-сследовательскими'организациями установить вехи стеклома'‘
совых материалов, непосредственно как строительных изделии,.
и. дать Некоторые результаты в этом направлении наших иссле—
‚щовательских работ. .

, ‚ №
'

Стекломассы строительные; как и вообще стекло, предста'о
вляют собой «неор-га ческие вещества, затвердевшие из р'ас-
плавленного .состояни и оставшиеся во всех отношениях аморфо
ными (Стекловидное состояние)». Но по возможности] изготовле-
ния в цромтдішленном масштабе и по. условиям применения они
должны обладать рядом отличных свойств от дринятых в обыч-
ном стеклоделии. .

` / 1
Вопрос о ]применении в строительстве материалов на стекло—

массы в виде плавленых камней сплошных и полых, стеклянной`
черепицы, половых плиток,. облицовочных плиток, фасонных изде-
лий, кислотоупорных труб, котлов-баллбнов, выдерживающих ВЬЕ—

сокие давления, и т. д., а также в виде разных конструтщии,
в последние годы стал проблемой, над которой работает иссле-
довательскёя мысль как в Союзе, так и за границей. Метод; плавки
дает возможность придать материалу любую форму и получить
в конечном счете более простым способом— изделия для испольо
зования их в строительстве. \

_.

`

' "Применение например стеклянной’че'репицы должно явиться‘
весьма практическим материалом, избавляющим строительство от
дорого стоящих конструкций по устройству’ всякого роца фо—
нарей, которые требуются …в большом количестве в прОМЬ1Шлен—
ном Строительстве. В'ыцелка из стекл'омассы ОбЛИЦОВОЧНЫХ пли-
.ток дает гигиеническИй стрбительный материал и избавляет…от
СЛОЖНЫХ работ ПО ПОКР'ЬЁТИЮА черепка ‚ГЛЗЗУРЬіО, ДВО'йНОГО Об".

‚ { |

`

жига'и т. д.. -

_ _ ` _ ;
' Работа— над ЖИДКОЙ

'

расплавленной стекломассой дает @на—

чительно большие возможности механизации и выработки про-
дукции с более разнообразными формами, чем работа с искус-
ственными камнями, керамическими изделиями; в частности эфек—.

тивные пустотеЛые Изделия могут быть,мвыполнены С’ более тон-
юоСтенными переророцками и большим количеством пусгот и т, д:
Некоторые‚_ затруднения встречает использование изделий из

' стекломасс вследстВие`дороговизны и малои распространенности
вяжущих веществ для стеклянных :изделии,` но имеется]`огромная 

Дешіёмыжьщьы№

"::
ж\д.

5,1.
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__;ъаёда'стд‚применения изделиіи; стекломасс без применения вя$ку-„Щіх‘Шерепицъ „а:, также там, где прицанием; той или иной формы“изделиямможнОі-ограничиться использованием обычных вяжущих ‘
вузь’Шжтв` (трубы, половые длитки).‚ Вопрос о дешевых вяжущих
Чатеркалах для ›стекломасс также нахощт свое разрешение в иссле-

„Довательском порядке и в ближайшие годы, надо полагать, бу—‚
’а-детаразрешен и'в промышленном. -

'

‚“Проблема! Изготбвленад стекломассовых строительных мате—
риалов по экономиЧеским (Юображениям должна опираться на изу-

“іёчеъ'ще' вопроса самого широкого применения в этом специальном
_, Астеклэбделиш ме стного сырья как естественного (поверхност—

‹ {Згіднвхе залегания земли), так и искусственного ‚(маёсовые отбросы' "“ ' промышленности, шлаки).
_

'

Если'для _’хрусталя и оптического стекла, а также и для ли-
;-'__‹›Стового и. рювого ставится задача достижения возможно бес-
4Ц‘ветного > прозрачного @екла, и потому здесь предъявляются{требования особо тщательного выбора сырых материадов, то для
гастеклостроительных изделий вопрос о прозрачности их играет,;‚незнзчительНую роль (полупрозрачная черепица) или совершенно

 

'-‚='ін'рщкакой=-;‚(г‘.лухая черепица, трубы, половые плитки, облицовочные„Плитки, пустотелые камни, плавленые камни и т. д.). Требования"
качеству самых стеклостроительных материалов в отношении

ядэі «Цороков» ‚(свилы пузырь и „т. д.) допускают’ гораздо боль—
„3411136, колеёацид, чем в обычном стекле, или не играют никакой
роли. Все, эти обстоятельства дают возможность базировать дро—

„д.:;гмышленность стекломассовых строительных материалов почти
исключительно на. местном сырье. 'Хотя и в—обычном стеклении масса нерудоископаемых (пе—‚чсок, {Извесняк и др.) является пребладающей в сырых материалах,
…но“ к ним предъявляются особые требования в отношении хими-
‘днеіского; ‘ёостаіза, что значительно ограничивает выбор месторо-:;кдений для стеклолелия. В ‚производстве же строительного стекла
"используются все“ компоненты широко распространенных залега- \:ний нерудоископаемых. ;

‚Кроме того особое значение по экономическим соображениямимеет вопрос о `вл'зедении в стекломассы дорогих и пока дефк-и'тных щелОчей. В обычные стекла они ввоцятся или в выде
‚искусственных щелачей! или. ‚в виде горных перед, содержащихщелочка; но,… для строительного стекла, для которого требуетсячс'ырьё местно е,” дешевое и легко обрабатываемое, они не—
рентабельныдИссшедовательские работы'и заведские опыты пока—Вали, что -в строительном «стекле нет надобности в добавкахщелочей, ‚так как можно ограничиться тем количеством, котороеимеется например в шинах, 3 особенности при наличии 'не ввощи- ‚“мом сырье весьма распространенных окислов железа.
‚

" Основныьйш вилами сырья для строительного стекла являются
разные глины, в том числе железистые, известняки, доломиты,
отбросы фосфоритов, пески, отбдосы промышленности, содержа—Щ'не окислы ‚железа, самые разнообразные шлаки ‚и т. д.

, „«Таким? образом ‘в производцстве стекломассовых материалов1 нахоцим одно из разрешений, соответствующих СОЦиалисти-
э ‚пешим устанОвкам промышленной техники—использоватьвсе виды: 'щерхнос'Тны-х залеганий (неорганические, нерудоископаемые) _и„‚ “е 'в'гщыкеорганическихотбросов для обслуживания разных нуждестною .

Хозяйства, в частности в виде разнообразных строитель-
ьіхэ ‚‘ материалов В отношении свойств получаемых стекломас—
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совых материалов приводим некоторые даНнЫе о плаізленных издеъдлинк, получаемыхиз глины, доломитов, Шлаюо'в‚ отбросов ‚фосчг
фортов. . \

'
'

ддельный' веС’. . . . . . . . . . 238—26
»Коэфициент расШирения' . . ._ . . . 200 . 103—300 . 10:7

х\дехёнцческая прочность ‚ _

‘

Ьопротивление на разрыв . . . . ._ . ; . . ., 9— 11 кг/мм‚, на сжатие . . . . . . . _. . . .80—100 кг/мм
Термическая цроЧность _при испытаниипри разности 80 и 500"

вполне удовлетворитсльная. В отношении химической устойчи—вост эти: стекломассы не только выше обычных извсс'тково-ще—ло-чпых, но даже и химических стекол. !
'

Химический состав характеризуется следуюЩими данными:…

8і02—З4,0——50‚2;
'

1305—05—93; ‘А1203—1‚7—12‚4
РеЗОЗ——2‚1—3‚1; ОаО—14‚О———3 ‚7; М80—5,з——14‚2
Н20_0‚8|_‚—1‚5; ЫЗО%2‚О_5‚ . ‹ /

/

Экономщескую ст9р0ну характеризуют возмо ность. пепель-зозания повсеместного сырья, сравнительно_.низкая температураплавления (1200—12500), высокие _

механические, термичёскйс и
химические свойства получаемых материалов'и возможность изго-
трщедпт‘я полых‚` пистотелыъ мн'оголдырчатых и тому 'подобных
эфективных теплоизоляционных изделий и целых конструкций.
Метоцически начатая работа в исследовательских институтах долж“
на найти отражение в развитии промышленности строительнога`
стекла. ' ‚

` ‚

2. СТРОИТЕЛЬНЫЕ МАТЕРИАЛЫ кристАлличвскоЮ ’

СТРОЕНИЯ, ПОЛУЧАЕМЫЕиз 'СТЕЁЛОМАСС
„Неправо о вещдхте думаіот, Шувалов…
которые стекло чтут ниже минералов“.

Ломоносов
`,

Если для строительства и нужд коммунального хозяйства."
имеют большое значение'дриролные строительные камни йли гора ‚,

ные породыв вице гранитов, базальтов‚ песчаников и т. д., ‘то '

не меньший, но все более возрастающий интерес представляют
собой искусственные заводские каменные образования, таюназы-
ваемые технические камни в вила шлаков, стекла, искусственной
пемзы (Керамзит‚’ пемзит) и т. д., а в особенности кристаллиЗог
ванные стекломассы.

Было много попыток получать кристаллические строитель-
ные материалы ‚из стёкла путем полного расстекловывания. Кри°
сгаллические издалия обладают по сравнению со стекловицными

‘ большей твердОстью и ничтожной хрупкастью (кроме того стекло— .

видные массы обладают серьезным, недостатком—текучестью).
Само явление расстекловывания было открыто Реомюром (около
1727 г.) при поисках спбсоба приготовления фарфора (Реомюров
фарфор). В ‚последнее время в Германии изготовлядхись путем.
кристаллизации плиты для облицовки ‚стен; полов, фасадов тут. п.
(следует отметиЁть в этом направлении работы Агду дареьеу и ‚др.),
Но все этт, ‚попытки широкого промышленного _приМенения `не:
нашли. Дел‘б 3 Том, что кристаллы получались

_

крупные, легко
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ьыкрашивались _и оказывались недолговечными. В 1929—1930 гг.
нами были проведены в этом направлении исследовательские ра—
боты в Институте сооружений и в Институте силикатов и стрий-
материалов. Работы эти были проведены не на обычных стеклахд
г'де количество компонентов незначительно и круг их ограничен,

‚ а' на строительных стекдюмассах, где благОДаря введению в шихту
разных нерудоискомаемы); в стекломассу вх0дят разноюбразные
компоненты: 5і02, ТЮЗ, А1203, Б‘еО; МЗО, СаО, №120, КОО,

13205, а' также, повидимому, некоторые элементы в °столь малых
количествах, что не выявляются при современных 'меТОДах ана— 

.=;

Рис. 1. Миирошлиф искусственного @дзшьта
. . ‚ ,

лиза. Кристаллическое строение этих стекломасс получается схе-л

матически следующим образом. Соответственно пОдобранная и

пер-емешанная шихта плавится в обычной стекольной печи; рас—

шавденная сгекломасса льется 3 формы (песочные, стальные);
после облтжи изделия, освобожденные от формы (в горячем со—

стоянии), переносятся в специальную печь, педобпую обычным
стекольным закалечным, печь замазывается и медленно охлач
ждается (огг несіюльких часов _до нескольких дней, в большин-
стве около 12—24 часов). Начальная температура кристаллиза-
ции около 7000, во время кристалЛИЗации она самопроизвольнп
повышается, а затем медленно охлаждается. Ряд. полученных та—.

… ким образом материалов из глин, доломитев, отбросов фосфори—
тов совершенно идентичны по химическому составу, по кристал—

лическому строению и всем,свойствам плавленным базальтшл,
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индезитам и т. и. Эти материалы отличаются подобно' плавлеп‘
' ным базальтам огромной механической Прочностью, кислотоупор-
ностью и высокими электроизоляционными свойствами (даже при
юоъответствующем педборе шихты 'и кристаллизаъши превышаютбазальты) и могут найти себе Самое широкое применение в ка—
честве строительного материала (мостового клинкера, облицовоч-
ного и т. ит.), & “также в электроте‘хнической_

(изоляторы) и хими-
ческой промышленности (кислогоупорный материал).

Экономическую сторону характеризует то обстоятельство, что
в „произвсгдстве этих исхщсственных силикатов отпадают расходы
на доставКу матевиалов (что в б'азальтах является: главным расхо—дом, если его привозить с Кавказа или; из Сибири), так как про—
„изводство Идет`-на местном сырье и отпадают такие расходы на 

*.

Рис. 4. Микрошлиф искусственного базальтц

   

   
    

дробление, какие_имеют место в базальтах, так как в основном
Идут материалы мягких пород.

` .По определению академика Ферсмана производство этих сили-
, ‚катов имеет за собой огромные технические и экономические пре-

_.имущест‘іза в частности в Московском районе и в Уральской
`„области. Акад. Ферсман пишет: «Возможность произведства ма-
Ц_тер›йа‚1юв с высокими достоинствами типа’ плавленного базальта

' без привозите сырья на основе широко распространенных не-
"

‘руц0ископаемых открывает перспективы почти повсеместного раз—
;Внтия данного вила промышленности»;

,

„Производство этих силикатов, повидимому, может быть орга-
1 Газета. „Техника“ от 19 декабря і981 г.

'ім
‘
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низовано приі металлургических заВодах и‘ на базе расплавлена
ных шлаков; или путем введения соответствующихрасплавлен-
ных добавок, или путем соответствующего режима кристаллиза—
ции; или обоими путями; при этих условиях в значительной
степени: сокращаются расходы на ллавлеНие, '

На' свойства изделий-‘ъи вид: свойства кристаллов влияет не-
тОлько терМИЧеСКая обработка, но ‚и механическая. Академией
комМунального' хозяйства ставятся в этом направлении опыты по
получении: листов, шпал, проволоки Из этих силикатов мет0дами'
обработки металлов. ‘

3. СТЕКЛОМАССЫ КАК ВЯЖУЩИЕ ВЕЩЕСТВА И СТЕКЛО
БЕТОНЬ: ‚

Разрешение вопросов получения стекломассы из повсеместно
распространенното сырья и при более низких температурах вы-
двинуло в последнее время новую проблему использования и:
других свойств- стекломасё для производствастроительных мате-
риалов. Стекломассы можно еще рассматрйвать как особогоіірща'цементы, которые приводятся в плаетическое состояние путем
нагревания и быстро твердеют ог охлаждения, причем они мо-
гут затвердевать как в виде ст‘екломасс, так и в кристалличе-
ском виде. Если подходить к Стекломассам с точки зрения це-
ментов, то здесь представляется широкое поле для промышлен—
ности строительных материалов и `,конструкций‘ подобных издем \
лиям на обычных цементах; можно производить стеклобе-
тоны самого разнообразного характера с технологическим прод `

цессом, п0добным отчасти асфальТобетонамт. е. перемешивая
при высоких температурах вязКое стекломассовое вяжущее ве-
щество с силикатными заполнителями (гравием, песком и т. д.,)
с медленным охлаждением отжигом стеклобетона, чтобы не созда-
валось закалочных напряжений; С`текля`нные пластинки, армиров-
ванные металлическими стеклами, по существу и есть стекло—
железобетон: имеются попытки производства""стекложелезобетон-
ных столбов. Стеклобетон ‘по своим: сВойствам является наиболее
стойким в отношении воздействия атмосферных влияний, ведьг :
и т. п. Одним из серьезных недостатков стекломассовых изделий
является их хрупкость; введение заполнителей эту хрупкость_
уменьшает.

Если в техническом оТношении пока может еще встретить
затруднение изготовитеъіие воздухо--стек.тобет0гна_іподобных цемент- ' „д‘

_нымп газо- и пенобетонам); то Произвштство эфективных пустоте—-
-

“_;

лых, мноюдырчатых изделий может уже и в настоящее время „

найти значительное место в поойзводсд‘ве строительных материа— .

лов. Весьма эфеКтиВным теплоизоляционным должен стать ма- ‚
териал, сделанный из стекломассы с крупными пузырями, но не '

' в вище отдельных камней типа Фальконье, & большими бетонами
или целыми конструкциями, скрепленными самой стекломассой
_При применениистекломасс как вяжущих затвердение их может.
быть не только& стеклоВидном виде, но в зависимости от со-
ответ и термических условий может и закристаллизоваться. За—

кгристаллизировённая стекломасса типа несусственных базальтов'
дает особопрочное схв'атыванне с етадлом, которое объ- .

ясняется образованием между сгекломассами и силикатами ме-
таллакаких-то соединений. Это явилось основанием для проекти-
рования материалов мет'алло—силикатных, названных в авторской
заявке «аделит». =>

106.   



   . состоящий из частищюилигЮлнестью кристаллизованной стекло-‚Массы армированной иеа
‚___… „“; [таллбщИли ВМ е сплавленных хорошо схватывающихся силика-

'*'-{;дддтовтметаллов громная прОчность аделита делает его приюд—“нымне_;только в строительстве, но и во многих случаях в машиноп
“строении (длястанин), давая большую экономию Металла.

 
                                                 

4… СИЁТИКАТИЗАЦИЯ РАСПЬЩЕНИЕМ ‚

Способ еиликатизации распЫлениеМ заключается в том, что
Внутреннюю трубку прибора, педобног-о тому, который слу—' металлизации распыле:шем, пр0х0дит стеклянная прово-такого состава стенда, которое должно быть распылено;'

райНюю Щель проходит смешанный газ, плавящий даннуюкл нуюцдпроволоку, & через отверстие между средней труб—“ *
_‚ дней проходит свежий воздух, который пульверизует
нее стекло на любую поверхность. Для силикатизацин

'.„ „ м служит стекло, которое в расплавленномсостоянии
вдзіеэ 1'1СЦ'особ сйликатизации распылением имеет много пре-

_Це-ред_спосОбаМИ горячего гюкрытия (глазурования н
Шпадает надобность в дорогом оборудовании;

'*“Мод'кно произведить НЕЗЗЗВИСИМО от разМера и формыедой силиката может быть желаемой толщины; рас—[ныисидикат“, распыляясь, охлаждается сжатым воздухом," ячеМу Могут быть силщсатированы не только! бетон, ке=
ич’Ёіметаллы, но даже дерево, картон. При силикатизации

ениеМ покрываемый предмет иногда предварительно обра—„ся, например ›кидкиМ стеклом, бурой. Силикатизация рас-
131 еМЗэМоЖет служить дл'я облицовки изделий в строительстве;длиж ИЗгЩИЯ распылением может быть применена на покрытие

\ А котораяв таком ВИДе является хорошим; кровельным ма-
М;ВопрОС заклюігается В ТОМ что, аппараты для металлй-

5 СТЕКЛОМАССЫ КАК' ТЕПЛОИЗОЛЯЦИОННЫЕ
‹

МАТЁРИАЛЫ

еркал, дающие хорошую теплоизоляцию. Если еще совсем
о изоляция не

представляла самостоятельной области тех—

ой саМостоятельнойтчсрической проблемой. Из влияНия от—
:: фауторОВ передачи тепла в воздухе следует отмегить
'е влияние коэфициента излучения; тепла на общую тепло--

_ нижеследующей ?аблице, вэтой из ст. 6. эсыи «Про—
Ц'ИЭОМЯЦИИ» («Русско-герМанский вестник науки и техники»
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Классы идущие:
Плащанице силикаты

_\
О А

,
.

ГГ

. ^ , ` ‚ / .
ОПЫТ Схематическпі'иклассификации

;; с п п а р и тел ь н ы е з а м с ч а и и я:’ изделия спстоят “эп вяжущегб и
«ретиропниеи (иабрызгиванием).‹.. хема дана & кратком и шожснии‚ ' \\ ' \

стеклриагсовых матери,.1

диполиитедей. Изделия могут 
С`О [) гп. 

 

а) Изделия без наполнители сид
› одного нянинцеч'п—гтекломшг)" Ы ‹?иаиклты,п иропчыч

.! искусстве иш-
\

Ж
9) Металлы не ‹:рми

руюшис  
г Кристаллизоваиные

_ про- '

»шапн. разных
цвет7в.. `

_ :: ТСМОЦЗССЫ. С

2. Стекловидные цвет-
` ‚тдс стеиоиассы. Про-

гзамши. разные цвета.

3. Стекловинне бес:
,

‘ стеиоиёссы.
, Прозрачиы.4. Сцешннь'е стекло-

Кшиые и крпсплпизо-„щин: шклоиассы.

!

‚ ’ / !`
Изделия р.цнт` форцнристпллиз

с-скломдсс типа переплавяениык бэ-
зальтои андсзитов. лиабазов. мате-
риал огромной механическаяпрочионсги и'а сжатие кислотупрринй; ше
лочно-устіэпчирыя.недроцшіасмый.не ' ›

подасргаюшийср‚ коррозии электри—
изоляципщшй `

`

‚‚ „‚ _—

формп имений трубы. плит:}с, бал:
‚ки. столбы шпалы. блоки. кирпичи.
брусчатка станины (для машин),

рих-ние сосуды ‘ -
‚ ` _ .`
Применение`& строительстве Фупд

лапемтц столбы дорожный! материал.
метрополитен ›‹ т. . футеровки ::

"……есколгрпмншленногти._разные
ванны бак

лид? родной. жидкости.- '
шпалы в .п.-ц. цели.
разных продуктов.
электротехнике и ‹

`

::

Ми
"

|:

кара
изоптооы

Разноцвети'не'нивы могут служить _

облицовкой. удовлетворяющей ебо-
еаииямаркитектурно-живописого т:.
куссгва и месте с тем саиитарио-пи-гиекическим требованиям. ‹ тгакже
для специальных изделий искусства '

(пдиятники. колонньь сркп и |_ п.)
_

›
Нитевидные сгеклпциссы ішот си-

ликаты типа шла‘ковойваты типа псд
_ кус‘ственипги асбеста. / ,

..Пои ;геіьаоаицицмщостМнии из-
делия прозрачиі О'ии бываю'т н ие-прозрачкю'(1ипа иарбр'июв, но это
_лрнисхоиит от тогодчтов стекломассе
находится и крайне раздробленнеи *'

состоянии какой-либо ‘наполинтель
или иас`са оченьцелко кристалтво-

‘вапа. Здесь имеецца
переход, рюши

степенейпрбзрачиостя
Изделия 'За аналогичны изделиям !а._

по отличаютсяцеиьшей-нехайинебкойпрочностью, цемьшей ‹“ химической
устойчивостью и мтьшиии элеіфо-изоляционнгяж

ответственных местах. 8 мест:. где
требуется прозрачность. ›‚шерт 'пре
ииушсстяо прозрачные 'ишы сти::
стеклрпсс В местах,служит; для
украшения. дппускать болмце варизшйт цвет " нвшрачиость > .  

 

/"

сочетаниемВЯЖУЩИ] шжко получать материалы наиболее рдшч

/

Сгек'лпбстоин разных
Форм изделий Разные
видн керамическихизле-
лии `

То же чтп м. нп более
со слабыми свойствами
в зависимости от напол—
нителем Арм$ронииное
асбспом (асбогтекло)
имеет большую чекани—
ческуюпрбчиоотьна раз—
рив '

-

д' _.

:` '."

:. {"
‚, 1"

,

.)

'
3:3)

Щлы’тны 16.10 не-
иее устойчивы и механи—
чески црочий' Прозрач-
ность `вяжущего ’не имеет
значения. так как ‘заглу-
шашка наполнителем

\

\

 

Метцлюктиликиты (адо-
лИты). е опытом перил.ке получены материл…
большом
прочности „ осталыидл'
ЗНЗШОГИЧНЫ материалам
|::. по Мсиьшед крут…
СТИ. 8 ЗШРИС“МНГТИ ОТ Ь’0›
ЛИЧСС‘ПВ] :'воічгтц
поднитсли шчалла

" п.!

ИМСНРНИС `ми-
талл. нано тнтель разныхкрупношей,песка пыли
колаоидных' размеров

 

Аналогичны из г мень—
шей устоачиввутью и

прочностью зависи-
мости от раздробленно-
сти.-и свойств нлпилнч-_№ вает цветные афер
ты.

механичтдши
&

 

 

ЛСЁВООЯВЩПМ,‘'СШ №11 ШП!"
{

'.'“ А ‚' `

,

-

дэ П р и и е ч а и и с. ЦистиЫн стекловаты прозрачные…непрозрачные аъшяогичкц пи своим свойств" “'
› "

__ \
1

‚№ 4 за 1931 г.), ‘показа'нЫ значения ‚кбнэфициентов' излучения дЛЯ
разных материалов при‘ извесТных“— температурах (табл. 1):

' Инж. @=. ЗсЬіШ по этому ‚повешу пишет: «Кло'эфициент излу-_
чбйия всею неметаллических “до сих 1_юр употреблявшшосся дЛЯ
изоляций йатериалов “характернауется' большой величишои, близ-

юкой к той,
*ксим-уму.

‘
.

›‹  которую имеет; абсолютно черное“ \ !

ТСЛО, Т. 8. К ИЯ'

Аидаогичиы и'шел'ияч г—т класёз Имоггт применятьсясверх юп- в изделиях и конт„питт
‹

' .

 

 

 



                                   
    
          

 
  

 

_ !   
{.
.

"31
_л) Газ или ‚воздухА‘,

‚

,

_ дог"
,

‚ . ,

СИзделия потуг: производитьсяотливкой. прессование‚ \
.

'ён'ф
‹

каш'ш: строительных материалов)

!
‚.е) Смешанныемполнители
. "‚ &. вылуваниен цнтцгиввииеи "__Ч'эр.

Г`"`_ ;
:)

Органика арпнруощм
   

Газо—„или пено-стекло-бето—
цы. Отлично от !а. меНЬшая(„` механическаяпрочность.бо-

‹
` тее легкий(меньший обыча-'›ный вес).

больще теплоизо—
"яяцин теме;» геплопровол—

‹. ' *нн)
‘

‚"‘ Приченепигстсновой
материал для теплоияолнцип(“рп же относится пустоте—‚лые цзцелиг ‹ закрытыми' '

__ ‚ген киян иным спОсобон п\п‹тбтами

 
 

&’

Авалотно Пп. Прозрач—

` пустотами ‘ '

‚’ Применение напоит гаи
‚ 'же. где и и. кофе преиму-‘

ш’ествомтекотор‘ойпрозращкости и большеймногоие!
› ности. ‘

 
«

‚:
А

пос`ть тагіпушается частично ›-

' В цветности {] В некоторых

 
Сочетанием `иаполицтелейможно получать материалы.наиболее удовлетворяющие.геи ми иным цслевып по-

требности Например |адг(стекло- газо- иеталломуви)
дви изделия хорошей теп—

› лоизоляцни и йехаиичесхоі
прочно;ги

/!
Аятцчив‘ ;;. П:;еииуще-ство—большее'разиообразие
СЗТПВ“ .. "90303ЧЦОС’ГИ. .

Так как стеклоызссакап м—`
жушее для приведения иипластическоесптпкеи19:-буе-х высоки теиперауур'то п‘ряпо связнрагься ‹- оргаиицойне может. Силина"!-зацией расписаны- подо6- ‘‚ио петцпзации органики! 1тлазируеття гтек.1оцаг‹о."`
ве стр". \

@ ("'

Апмогнин | ›.
Путе- силеиынпя целлю-зондо- (органически

990-зрачиын клети) получает"стекло гриплекг— бывшем
ССП прозрачное стек. ‹; _

 

     "5
`

биагоцриятным является коэфициент Излучения `‹:вет—-'

 
'

Фвикя
\

__е“_ их поверхностей. Наименьши
` алюминий." При этои!
‚Не.; геря'ет этого "Свойства-‘

?’О'киси. На основании"
{материалов находится в‘ ` '

'. возможным созда
.

4

й коэфициент излу-весьма существенно то;и тогда, когда?‘ он покрыттОго, что теПлОпрОводнОстъ
зависимасти от этиькоэфи-ть материал сднаибшхее с0‹

ЧТС?`
_

109_



Ъ
‘ і

вершенными изкОляционными свойствами. И в этом случае прак-'тика опдредила теччрию. Уже 'несколько лет назад совершенно
независимо от соображений, по;юб‘ных_— вышеизложенным, была
"Изобретена «совершенная во всех отношениях изош-яция.

Т а б ли и а“ 1

*
‘

1
:.

*

ц ,

111
_ Число из-. отраже- Темпера-

лУчений
' ние излу- тура 8 ° Ц

, чения
%

,

1. Абсолютно чер’ноё теію
л;“

.
_.

' 49,6 _0 _—

‘2. А'С’бестовьій слайёц черный . .
:

4,76 ‚, 4 23,3

3. Бумага белая . ’. .. .
.;

.
'_

4,68 6 —

4. Стекло гладкое , '. ‚. ,» . ‚

.

4,65 ›

.

6,3 22

5.'Мрам6і) Полированнълй . . _. . 4,61 ` '

"7 22,3

6. Толь кровельный . . .ь . : ' 4,52 95 20,5

7. Лак эмалированный бёЛЬхй. .

‘

` 4,5 `/ 10,2 —-

8. Дерево дубовоё, строЬанное _. 4,44
к

‘

19,5 _21

9. Кирпич :\ '. ’. .. . . . ‘. 4 *
.'

, 19,4
_

21,5

'1О.Чугун . . .. 246—45
‘

7—56 20—250

11. Железо кбвко; . }. .. , 1,3 —4,51` 9—74 " 20—360

.‚12. Сталь в диетах '. ., .' . .' ., , 3,3 —4‚06 18—347 около 20

13. Медьг, .' . . . ._ . ;. ., О,19—8,86 22—961 ‚. 20

14. Алюминий .. . . . . `. `. —. 026—035 93—948 20
   

/ «Известный псд названием‘«альф0.7‘1'ьметёллоизогляциж материал
и(АНоіщеіаП-1$01іегпп8_)выделывается _из цельных с углублением ме-
таллиЧеских листов, главной составной частью которых является
алюмиНий.` При посредСтве Таких- листов, неплотно накладываемых

„друг ‘на "друга, образуют'ЮЯ клетки .с воздухом, . наХОдЯЩИМСЯ В

спокойнам состоянии». ‚ `

_“
'

‚
'

”Если обратить вниМание на со‘іюставление цифр отражения
излучения ;(П' графа) с числом излучения ([ графа), 11, если вместо
‚гладкойо стекла взять зеркало‘ стекольное, то своиства его не

уступают коэфщиентудизлхчениясветлых металдических поверх—
н'остдйд Материал, пгцдобныи *«альфолЬметалло'изоляции»‚ -Н0 ОТЛИ'

_чающийся тем, что ВМеСТО металлдаг берем зеркало стекольное,'
МЫ назвали '«зеръкало-стекл=офзолдцияг‚_Е‚е_теплоизоляционные свои:
„ства в 15—20 раз выше! обычного,…стекла. _К достоинствам этои

110 .‘ .; ._ _.
.

,

_

‚., ‚ `

, ‚
,

* ‘
‚ ‚

,
'

. '
.

_

. -‘ і- ' ‹‘і ' ‹ 3 ‚



                                   
   

_ _ойкость в .оггношении сырости, атмосферных №Я-
› Следует отметить, чта «зеркало-стеклоизоляция» со-

отивоположные строны…аМальгама таким образом на—

внутрии Защищается от разных атмосферных и прочих6 ’СТЕКЛОМАССЬ: из грунтов «
3’ весьма разнробразны

по своему составу и обычно

, щелочных оКислов и др.а также из разложившиХся
вещеС'гв. \ Эти окислы находятся в самых разно—

еотношениях при чем количество щелочных и щелочно-
‚Кислов, & также железных составляют значительную

наибольшую величину составляет кремнезема. Все эти

‚,» пРоизвощсуву строительных Материалов с тОй или
_",чеекой обработкой (обжигом, плавлением):находящиеся

_рганические вещества при этом не толька не вредны,
“$0 от даже полезны, так как, сгорая, уменьшают потреб—

  

ешается ПОЧТИ ОДНИМ ХИМИЧССКИМ анализом СО'ДСОЖЗ-

ТЁЪЧНТС НЕОРГЗНИЧССКИХ ВСЩССТВ.
КСТЗТИ отметим что ХИ—

ют савершенно аналогичные результаты. В некоторых‘
іі; когда в составе грунта нехватает того или иного ком-"

Он может быть обычна введен в шихту ‚добавками

”надоии материалов кОммунального ;хозяйства имеетсяи& ВИДе `ббычных грунтов.
'

> _

\
_
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