
БелГУТом совместно с научно-исследовательским институтом “Проектхимзащита” проведены
исследованияпо повышениюэксплуатационных свойств химически стоиких полов. Была Поставле.
на задача заменить дорогие и дефицитныесвязующие на менее дорогие и более доступные или яв-
ляющиеся огходами произвоцства(побочными продуктаМИ)- „

В качестве модификатора, разбавителя или заменителя эпоксиднои смолы ЭД—20 предложено
использовать смолу 803 (ТУ 6—05—221—999—88) И 703 (ТУ 6—05—221—998—88) ЭТИ СМОЛЫ представ.
ляют собой простые полиэфиры, олигомерные блоки которых имею? на

КОН“ЦаХ Циклокарбонатньде
или эпоксилные группы. Они хорошо взаимодействуют с эпоксиднчоисмолои, & смола 703 имеет от
13 до 16 % эпоксидныхгрупп, т.е. по существу является эпоксиднои смолои.

В качестве полиэфирнойсмолы можно использовать побочные продукты лавсанового произвол.
ства, кубовые остатки производства диметилтерефталатаи

полиэтилентерефтагіата.В качестве связующегоможно использовать побочный продукт предприятии органическогосин-
теза полиизошаанат “К”, который является кубовым остатком при производстве полиизоцианата
Кроме того, при капитальном ремонте, для упрочнения бетонных оснований, в том числе с повы.
щенной влажностью, в качествегрунтовки можно использовать полиизоцианат“К’‚ что позволяет в
2,5 раза повысить стойкость монолитныхэпоксидных и полиэфирных покрытий полов к ударам и
действиюнапольного транспорта.

Применениеаминных оггвердителей позволяет повысить ударо- и износостойкость монолитных
мастичныхэпоксидных покрытий полов за счет увеличения межсеточного расстояния

Основное условие получения высококачественногомонолитного покрытия — хорошая подготов-
ка основания. Основаниедолжно быть ровным, без раковин, выбоин и трещин. Прогрессивной тех-
нологией, позволяющей улучшить качество бетонного основания, является метод вакуумирования,
Использованиевакуумной обработки обеспечиваетвысокое содержаниеводы в бетонной смеси при
ее Транспортировании И заливке и позволяетуменьшить содержаниеводы в бетоне готового пола с

получениембетона высокого качества. Кроме того, понижается водоцементное отношение, что ве-
дет к упрочнению бетона, а правильно выполненная вакуумная обработка обеспечивает, как прави-ло, повышение марки бетона, по меньшей мере, на один класс, уменьшается усадка бетона и риск
образования трещин и увеличивается прочность сцепления с затвердевшим бетоном.

Одной из проблем при устройстве химически стойких полов является пожарная безопасность
полимерныхпокрытий. Для повышения пожарной безопасности применяют минеральныенаполни-
тели, например, гидросиликаты железа. Для эпоксидных покрытий наиболее эффективны бромсо-
держащие антипирены. Гомельский химический завод выпускает нефелиновый антипирен(ТУ 6—08—340—96),который прошел опытную проверку на предприятияхГомельскойобласти.
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Коррозия арматуры является весьма распространенным ВИДОМ повреждений железобетонНЫХконсгрукции зданий и сооружений, эксплуатируемыхв агрессивных условиях. Основными прИЧИ'нами, вызывающимикоррозиюарматуры являются (в порядке убывания):— нейтрализация бетона кислыми газами вследщитного слоя;
— проникшие в бетон из в

образом хлористых;
— введениев бетонную смесь хлористыхсолей при изготовлениижелезобетонных КОНСТРУКЦИЙ;электрокоррозияпод действием блуждающихтоков;— коррозиястальнойарматуры под напряжением.Около 90 % поврежцений железобетонных кон

ствие недостаточнойтолщины и плотности за-

нешней среды агрессивных по отношению к стали солей, главнЫМ



Примером повреждения железобетонных конструкций во влажной атмосфере может служить

коррозия кровельных плит более чем в 30 зданиях цехов по производству сборного железобетона,

которые мы обследовализа последние5 лет.

систематическиеизмерения, провоцившиесяв течение года‚ показали, что относительнаявлаж-

ность воздуха в этих цехах превышает75 % и часто достигает 90 — 98 %. В то же время в сущест-

вующих нормах проектированияуказано, что теплотехническийрасчет ограждающихконструкции

зданий цехов сборного железобетона следует проводить с учетом влажности воздуха в помещении,

равной 60 %.
Отсутствие антикоррозионной защиты приводитк тому, что в ряде цехов разрушение плит про-

исходит после 10 — 15 лет эксплуатации.
В одном из цехов бетон плит карбонизировался в среднем на глубину 11 мм, в отдельных же

местах — до 30 мм. Проектная толщина защитного слоя 15 мм в ребрах большинстваплит не вы-

держана. Арматура оказалась в карбонизированномбетоне, начала корродироватьи после указан-

ного срока вызвала растрескиваниебетона примерно в 30 % общего количества плит.

В другом цехе после 6 лет эксплуатации бегов ребристых кровельных плит карбонизировался в

среднем на глубину 9 мм. Поскольку процесс карбонизации развивается по закону корня квадрат-

ного из времени, защитный слой бегона такой плотности толщиной 15 мм будет карбонирован” и неоднородность
0 за 17 лет . Однако ОТКЛОНСНИЯТОЛЩИНЫ защитного СЛОЯ ОТ ПРОСКТНОИ

примеры
бетона по плотности приводятк тому, что коррозия арматуры развиваетсяв более ранние сроки.

вергнутые коррозии ребри-
На первом заводе ЖБК Гомельского ДСК в двух пролетах цеха под

СТЫС ПЛИТЫ ПОКРЫТИЯ ПРИШЛОСЬ
ЗЗМСНИТЬ, ТЗК КЗК ОНИ исчерпали СВОЙ ресурс И ИХ ИЗНОС составил

более 80 %.
В промышленных зданиях цехов химических з

присутствуют другие кислые газы, нейтрализация

ря защитныхсвойств наступает в более ранние сроки.

При проектированииновых зданий следует учитывать опыт эксплуатациижелезобетонныхкон-

струкций в цехах с технологией, аналогичнойпроектируемой, необходимо оценивать реальную аг-

ь указах-шую в СНИП антикоррозионную защиту. При этом ос-

рессивность среды цеха и назначат

новным и наиболее экономически целесообразным мероприятием является применение бетона с

нормированной плотностью.
Ремонт конструкцийзаключается в удаленрш растрескавшегосянейтрализованногослоя бетона и за-

тем в обегонированииили торкрегированииих плотным бетоном. Железобетонныеэлементы, в кого-

рых бетон нейтрализовался не на полную толщину защитного слоя, защищаютплотными лакокрасоч—

нымш покрытиями,которыедолжны прекратить поступление кислых газов в глубь бетона и остановить

процесс нейтраЛИзаЦИИ. В дальнейшем эти покрытия необхолимосвоевременнообновлять.

На железобетонныеконструкции часто попадают технологическиеи друтие агрессивные раство-

ры` вызывая коррозию арматуры и бетона.

Хлористые соли, как добавка-ускорительтвердения,способнывызвать коррозию арматуры. При

ь хлористого кальция часть его связываетсяв малорастворпмое соедине-
введении в бетонную смес

и оксихлориды. Остальная часть хлористого кальция остается в

ние гидрохлоралюминаткальция
активном по отношениюк стали состоянии. СНиП 2.03.11—85 допускает введение в бетон не более

1 % хлоридов.

аводов, где, помимо углекислого газа, в воздухе

бетона развивается с большей скоростью и поте-
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Рассматривается несимметричная по толщине упругая трехслойная пластина круглой формы,

лежащая на упругом основании. Постановка задачи и ее решение проводятся в цилиндрической

системе координат г, ср, 2. Заполнительсчитаем легким. Внешняя вертикальная нагрузка не зависит
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