
с одной стороны, введение наполнителя уменьшает усадку композиций, а с другой — увеличива—

ет модуль упругости (имеетсяв виду минеральный наполнитель).

обычно только введением наполнителяв композицию не удается значительно снизить напряже-

ние в покрытии. Термореактивныесмолы необходимо пластифицировать. При пластификацииени-

жаегся модуль упругости полимерной композиции и повышается ударная вязкость композиции.

310 делает покрытие менее напряженными более стойким к ударным нагрузкам.

К конструктивным методам следует отнести введение в конструкцию эластичного нижнего слоя,

способного Увеличить податливость покрытия при ударе, и изготовлениепокрытия пола, воспри-

нимающего ударныенагрузки, большейтолщины.

При толщине покрытия, превышающей допустимую, возможно отслоение покрытия от основа-

ния. Увеличение допустимой толщины покрытия возможно при повышении прочности материала

основания и снижении МОДУЛЯ упругости материала покрытия. Наблюдения показали, что проч-

ность стяжки является одним из решающих факторов, лимитирующих толщину покрытия из поли-

мерраствора. Учитывая сказанное и согласно конструкциям марку цементно-песчаногораствора

основания принимают не менее 250. Безусловным остается и требование максимальной ровности

основания (стяжки) под монолитное покрытие. Для упрочнения поверхностного слоя стяжки при-

активные смолы, хорошо совмещающиеся с бетоном. Смолы,

меняют полимеризующиееятерморе

применяемыев качестве грунтов для упрочнения поверхностного слоя стяжки, разбавляют в повы-

ет в бетоннуюповерхность на

шенном объеме летучихрастворителей. Такой грунт хорошо проника

глубину 2 — 3 мм.
Нами разработаны химически стойкие, малооперационныедвухслойные покрытия полов с це—

лью защиты железобетонныхконструк11ИЙперекрытий. Покрытия состоят из нижнего эластичного

Подслоя и поверхностного
СЛОЯ-СТЯЖКИ,который может быть армирован полимерными или другими

значительные механические нагрузки,могут работать при посто-

тканями. Покрытиявыдерживают 0

янном воздействии агрессивныхсред и температурах до 80 С. Они обладают минимальным пыле—

ВЫДСЛСНИСМ И антистатическимиСВОЙСТВЗМИ.

НИЖНИЙ эластичный подслой может быть армированным или без армирования. Он выполняется

таким образом, чтобы вышележащийповерхностный слой пола воспринимал все монтажныеи экс-

плуатационные нагрузки. Подслой позволяет уменьшать напряжения, возникающие в результате

температурных перепадов и разного рода деформаций железобетонных конструкций как в самом

ПОДСЛОС, так И ДРУГИХ ЭЛСМСНТЭХПОЛЗ, Т. е. ЭЛЗСТИЧНЫЙ ПОДСЛОЙ допускаетнекогюрое СМСЩСНИСОТ-

НОСИ’ГСЛЬНООСНОВЭНИЯ без СГО ПОВРСЖДСНИЯ.

УДК 62401235

ПОВЫШЕНИЕ ЭКСПЛУАТАЦИОННЫХ свойств ХИМИЧЕСКИ стойких полов

Д С. ВАСИЛЬЕВ, А. С. НЕВЕРОВ, С. Г. ВАСИЛЬЕВ

Белорусский государственныйуниверситет транспорта

В последнее время в связи с развитием особо чистых производств, химической, электронной и

е в связи с оснащением производств станками и транспортом с

ПИЩСВОЙ промышленности,& такж
ЧИСЛОВЫМ программнымуправлением, С требованиями ОбССПЫЛИВЗНИЯПОЛОВ ВОЗРОС спрос на ПОЛЫ

с полимернымипокрытиями.
Монолитныеэпоксидные, полиэфирные и полиуретановыепокрытия полов широко применяют—

СЯ В ТСХНИКС защиты от К0рр03ИИ. В зависимости СУГ назначения ПРИМСНЯЮТ М&СТИЧНЫС И каркасные

ПОКРЫТИЯ различных ТИПОВ. Применение ИЗВССТНЫХ ЭПОКСИДНЫХ М&СТИК НС ВССГДЭ, удовлетворяет

требованиямЭТИХ прОИЗВОДСТВ
И, прежде ВССГО, ПО УСЛОВИЯМ

ВЯЗКОСТИ, растекаемостиИ поверхност—

альным ИХ ХИМИЧССКУЮ модификациюболее ДСШСВЫМИ И ДОСТУПНЫ-

ной твердости, что делает акту
ми олигомерами и разбавителями.Полиэфирные склонны к трещиносбразованию,& полиуретано—

вые — дороги.
Покрытия полов, кроме непосредственного разрушения от агрессивныхжидкостей, подвергают—

ся различным воздействиям среды. При этом воздействия на покрытия полов удобнее рассматри—

вать в виде отдельных процессов; разделенных на механические,физические и химические.
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БелГУТом совместно с научно-исследовательским институтом “Проектхимзащита” проведены
исследованияпо повышениюэксплуатационных свойств химически стоиких полов. Была Поставле.
на задача заменить дорогие и дефицитныесвязующие на менее дорогие и более доступные или яв-
ляющиеся огходами произвоцства(побочными продуктаМИ)- „

В качестве модификатора, разбавителя или заменителя эпоксиднои смолы ЭД—20 предложено
использовать смолу 803 (ТУ 6—05—221—999—88) И 703 (ТУ 6—05—221—998—88) ЭТИ СМОЛЫ представ.
ляют собой простые полиэфиры, олигомерные блоки которых имею? на

КОН“ЦаХ Циклокарбонатньде
или эпоксилные группы. Они хорошо взаимодействуют с эпоксиднчоисмолои, & смола 703 имеет от
13 до 16 % эпоксидныхгрупп, т.е. по существу является эпоксиднои смолои.

В качестве полиэфирнойсмолы можно использовать побочные продукты лавсанового произвол.
ства, кубовые остатки производства диметилтерефталатаи

полиэтилентерефтагіата.В качестве связующегоможно использовать побочный продукт предприятии органическогосин-
теза полиизошаанат “К”, который является кубовым остатком при производстве полиизоцианата
Кроме того, при капитальном ремонте, для упрочнения бетонных оснований, в том числе с повы.
щенной влажностью, в качествегрунтовки можно использовать полиизоцианат“К’‚ что позволяет в
2,5 раза повысить стойкость монолитныхэпоксидных и полиэфирных покрытий полов к ударам и
действиюнапольного транспорта.

Применениеаминных оггвердителей позволяет повысить ударо- и износостойкость монолитных
мастичныхэпоксидных покрытий полов за счет увеличения межсеточного расстояния

Основное условие получения высококачественногомонолитного покрытия — хорошая подготов-
ка основания. Основаниедолжно быть ровным, без раковин, выбоин и трещин. Прогрессивной тех-
нологией, позволяющей улучшить качество бетонного основания, является метод вакуумирования,
Использованиевакуумной обработки обеспечиваетвысокое содержаниеводы в бетонной смеси при
ее Транспортировании И заливке и позволяетуменьшить содержаниеводы в бетоне готового пола с

получениембетона высокого качества. Кроме того, понижается водоцементное отношение, что ве-
дет к упрочнению бетона, а правильно выполненная вакуумная обработка обеспечивает, как прави-ло, повышение марки бетона, по меньшей мере, на один класс, уменьшается усадка бетона и риск
образования трещин и увеличивается прочность сцепления с затвердевшим бетоном.

Одной из проблем при устройстве химически стойких полов является пожарная безопасность
полимерныхпокрытий. Для повышения пожарной безопасности применяют минеральныенаполни-
тели, например, гидросиликаты железа. Для эпоксидных покрытий наиболее эффективны бромсо-
держащие антипирены. Гомельский химический завод выпускает нефелиновый антипирен(ТУ 6—08—340—96),который прошел опытную проверку на предприятияхГомельскойобласти.
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ВЛИЯНИЕ КОРРОЗИИ АРМАТУРЫ

НА СНИЭКЕНИЕРЕСУРСА ЖЕЛЕЗОБЕТОННЫХКОНСТРУКЦИЙ
С. Г. ВАСИЛЬЕВ
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Коррозия арматуры является весьма распространенным ВИДОМ повреждений железобетонНЫХконсгрукции зданий и сооружений, эксплуатируемыхв агрессивных условиях. Основными прИЧИ'нами, вызывающимикоррозиюарматуры являются (в порядке убывания):— нейтрализация бетона кислыми газами вследщитного слоя;
— проникшие в бетон из в

образом хлористых;
— введениев бетонную смесь хлористыхсолей при изготовлениижелезобетонных КОНСТРУКЦИЙ;электрокоррозияпод действием блуждающихтоков;— коррозиястальнойарматуры под напряжением.Около 90 % поврежцений железобетонных кон

ствие недостаточнойтолщины и плотности за-

нешней среды агрессивных по отношению к стали солей, главнЫМ
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