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В докладе приведен ачнализ современного состояния теории и практики Капилл „

скопии как неотъемлемои составляющейобеспечениякачества ответственных ярлои дефекто-

дежности и безопасноститранспортныхсредств. Детально рассмотрены п Обледешёеи
машин, на-

чества самих дефектоскопическихматериалов и результатыновейшихдосгиже МЕ]
о

еслечения
ка-

В Институте прикладной физики Национальной академии наук Бела си ::ШИ

В этои области.

компьютеризированнаясистема для определения качества дефектоскопит[{)еуекихоьЗЁгЁеірііиЁп3112211214311:ная

ждого в отдельности, так и дефектоскопических комплектов. Программное обеспечение для 06:2:
ботки и анализа регистрируемого изображения контролируемой поверхности по наиболее инфор-
мативным параметрам индикаторного рисунка (количеству точек изображения следа дефекта
имеющихчуровень яркести выше предельного) позволяет без участия человека найти наиболее эф:

фективныи материал. А лучшим дефектоскопическимнабором будет считаться тот, который обра-

зуег по геометрчическим характеристикамлучший индикаторныйрисунок при условии обеспечения

его достаточном контрастностии яркости.
В докладе рассматривается роль и новые тенденции в обеспечении капиллярного контроля 06-

разцами. Обосновывается ценность натурных образцов в реальных материалах, псдвергаемых кон-

тролю. Однако большинство образцов содержит общий недостаток: трещины выхоцят на край 06-

разца. Это обстоятельствосущественноизменяет условия заполнения пенегрантомтрещины, т. к. в

естественных условиях воздух заперт в тупике капилляра и препятствует заполнению трещин пе-

нернантом. Описывается разработанная в Институте прикладной физики Национальной академии

наук Беларуси оригинальная технология получения натурных образцов для капиллярной дефекто-

скопии (ТУ РБ 100289280.ОО1-2003), позволяющаяв значительноймере устранить вышеописанный

недостаток. Представлены их преимущества. Образцы используютдЛЯ обработки технологии кон-

ТРОЛЯ (времени пропитки, проявления),для определения нижнего порога чувствительности СПОСОБа

капиллярногоконтроля, при дефектоскопии.
Расширение практики применения капиллярного контроля повысит

собность промышленной продукции, а также обеспечит её долговечную

качество и конкурентоспо-
безаварийнуюработу.
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