
На основании исследования можно сделать вывод о том, что в целях снижения опасности ПВХ _
материалов, связанной с выделением токсичных газообразных продуктов, в них следует введить
мочевину, фенолформальдегидную смолу, борную кислоту, оксид сурьмы и одновременно заменять
пластификатор (диоктилфталат на трифенилфосфат).Производство ПВХ материалов с указанными
добавками позволит значительно сократить количествотоксичных веществ и дыма от них в случае
пожара как на производстве,так и в дальнейшем на объектах, где эти материалы используютсядля
отделки И Т. П.
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Резинотехнические изделия (РТИ) широко применяются в качестве уплотняющих элементов в
различных механизмах и узлах благодаря своим уникальным физико-механическим свойствам. Ка-
чество эластомера, ресурс его работоспособности в значительной мере определяют надежность и
долговечность работы многих технических устройств. Однако в условиях действия статических или
переменных механических напряжений, активной среды (масла, топлива), высоких температур эла-
стомерные уплотнения теряют свои свойства, происходит интенсивное разрушение поверхностных
и объемных слоев. В настоящее время основным технологическим приемом повышения функцио-
нальных свойств резин, применяемых в запорной аппаратуре, является их объемная модификация.
Однако из—за комплексного действия наполнителя на физико-химические характеристики резин не
всегда, например, удается повысить износостойкость РТИ и сохранить при этом хорошие эластич-
ность, механическую прочность, стойкость к действию агрессивных сред. Более перспективной и
достаточно эффективной является технология поверхностного модифицирования резин, заклю-
чающаяся в физико-химическойобработке поверхностных слоев или нанесении на их поверхность
покрытий из другого материала. Кроме этого при нанесении покрытий представляется возможным
значительно снизить диффузионную проницаемость поверхностных слоев и, соответственно, повы-
сить стойкость резин к старению, расширить диапазон рабочих температур. Особое место среди
методов поверхностного модифицирования эластомерных уплотнений занимают методы плазмо-
химического модифицировання, в частности, обработка РТИ в среде полимеризующихся газов.
Данная технология в сравнении с другими известными обладает рядом преимуществ: возможно-
стью нанесения композиционных полимерных покрытий без применения органических растворите—
лей и термообработки при высоких температурах, которые изменяют исходное состояние резин;
возможность модифицирования резин различной формы и находящихся в сложном напряженно-
деформированном состоянии; технологическая простота процесса. Однако, как показала практика,
полимерные покрытия, формируемые на РТИ, быстро изнашиваются при высоких контактных на-
грузках и скоростях истирания. В работе для повышения эффективности плазмохимическогомоли—
фицирования РТИ предлагается осуществлять плазменную активационную обработку продуктов
электронно-лучевого диспергирования(ПЭЛД) в процессе формирования полимерных покрытий и
наносить углеродные слои (УС).

Целью работы являлось исследование структуры и физико-механических свойств покрытий раз—
личной конструкции, формируемыхна эластомерных подложках при различных режимах и услови-
ях осаждения. Полимерные покрытия формировали из газовой фазы, генерируемой электронно-
лучевым диспергированием исходного полимера или смеси исходных полимеров. В качестве ис—

ходных полимерных материалов использовали полиуретан (ПУ), политетрафторэтилен (ПТФЭ)‚
полиэтилен высокого давления (ПЭВД). Толщина композиционного составляла %О‚5 мкм. УглерОД-
ные покрытия наносили методом импульсно-дугового испарения. Толщина покрытий составляла
%0‚3 мкм. Триботехнические испытания проводили по схеме сфера (К = 3 мм) — плоскость на воз-
вратно—поступательномтрибомегре при нагрузках 0,4—2 Н, скорости истирания 3,4-10'2м/с.

В представленной работе исследованы структура и свойства полимерных покрытий, формИРУе'мых плазменно активированными ПЭПД, и показано, что наиболее высокими триботехническими и
защитными свойствами обладают покрытия ПУ. Плазменная обработка ПЭЛД ПУ интенсифициш“ет ”химические реакции с участием углеводородных фрагментов макромолекул ПУ (сшивка) В газо-
ВОИ фазе, Значительно повышает степень самоассоциации уретановых фрагментов. Покрытия ПУ,
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До СИХ Пор расчет долговечностижелезобетонных конструкций базировался на принципах до-

пустимого предела, например минимального защитного слоя, максимального отношения во-
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НОВЫЙ ПОДход Предлагает две различные стратегии:
А' ИЗбежать разрушения конструкции согласно типу и агрессивности окружающейсреды.

В- ВЫбрать оптимальныйсостав материалов и детализациюконструкции для сопротивленияуг-
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