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Рисунок 2 — Интерфейс программы расчета технологических параметров процесса производства ПСС

Исследования в области совершенствованиятехнологии производства и эксплуатации ПСС про—должаются, поэтому созданный программный продукт позволяет интенсифицировать процесс под-готовки производства, сократить время расчета необходимых геометрических размеров конструк-тивных элементов ПСС в зависимостиот параметров и условий эксплуатации узла трения.
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техническогообслуживания в 2 —— 3 раза больше (350 ЧЗСов и бод №0818
смазки и дополнительного

правил
технической эксплутации (например, Разворот бороны 321.
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пашней) испытуемые узлы трения быстро пРИХОдили В негодноед

за ТРактором без ее подъема

онные свойства.

сть “ теряли свои эксплуатаци-

Анализ причин разрушения подшипников ПСС раньше гарантированно…

позволил выделить производственные и эксплуатационньле факто Ы в
СРОка эксплуатации

трения с псс.
Р ’ литщие на ресурс узлов

Производственные. КОНТРОЛЬ стадий технологического процесса изготовления ПСС

…… значительныенарушения при его сборке, В ряде случаев "ред“РИЯТИе-изготовтдь
-7212 вы-
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В стыке оторон
заготовки Н606Х0димого количества компенсаторов [1003323

алось

важныи конструктивныи элемент ПСС необязательным, а операцию по его постаноп’зкет о: этот

Такое изменеъіие
технологического процесса стало возможным при снижении температзёзл ож;

впропиточнои ванне ДО 70 °С вместо положенных 90 °С. В результате процесс сушки и 0 но

менного модифицирования древесины смазочнымматериалом проводился не в полном объедмеВБ::

ЭТОМУ зазор В стыке сторон, СОГНутой в цилиндрическую оболочку заготовки, не образовыв5лся
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мых значении.

Эксплуатационное_НарЯДу С нарушениями правил эксплуатации БДТ на практике в ряде случа-
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тельные повреждения уже на стадии монтажа.
Цель настоящих исследований — минимизировать влияние э

ных факторов, приводящих к разрушениюПСС.
Решение поставленной проблемы, очевидно, не
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ловиях оказалось труднодосщжимым, поэтому было выполнено компьютерное моделирование

процесса ВОЗдействия осевых нагрузок на буртик внешнего кольца ПСС.
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1 ПРеПРОЦесс — создание модели.
Расчет.

3 По0Тпроцесс — Представлениерезультатоврасчет.
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На первом этапе формировалась геометрия модели или так называемый графическийобраз рас-считываемойконструкции, определялисьсвойства материалов, формироваласьконечно-элементнаясетка, выбирался тип и размер конечныхэлементов.
На втором этапе определялись метод расчета и расчетныевеличины.
На третьем этапе системе указываласьструктура представления результатов (линии (поверю…-

сти) уровня напряжений, графики тех или иных зависимостей и т. д.)  х, мм0,5
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Рисунок 1 — Зависшиостьвеличины деформациибуртика внешнегокольца ПСС-7212 (х) от его толщины (1) и
воздействующейосевой нагрузки (1 — при давлении 65 Н/мм2; 2 — 32,5 Н/ммі"; 3 — 16,25 Н/мм2)

Представленные зависимости показывают, что при увеличении толщины буртика его деформа-ция уменьшается. Это позволяет снизить зависимость структурной целостности ПСС от действия
значительныхосевых нагрузок. С учетом демпфирующих свойств древесины целесообразное уве-личение толщины буртика составляет 1 — 2 мм. Дальнейшее увеличение толщины, как показывают
расчеты, не влияет на величину деформации буртика.

Таким образом, установлено, что выход из строя ПСС-7212 происходит не только по причине
производственного брака, но и в результате нарушений правил эксплуатации. Минимизировать их
влияние на работу ПСС можно при обоснованном изменении конструкции подшипника с целью
увеличения жесткости элементов, воспринимающихосевые нагрузки. Выполненные исследования
предлагают один из вариантов решения поставленноговопроса путем оптимизации геометрических
параметров конструктивных элементовПСС.

УРАВНЕНИЯ РАВНОВЕСИЯ ТРЕХСЛОЙНОЙкруговойПЛАСТИНКИ
ПРИ нвосвсиммвтричном ДЕФОРМИРОВАНИИ

В. В. ПЕРЛИН
Белорусский государственныйуниверситет транспорта

Все более широкое применение в интенсивно развивающихся отраслях промышленности (авиа-и ракетостроении, транспортном машиностроении) находят слоистые элементы конструкций. Этообъясняется рядом их положительныхкачеств: высокой удельной жесткостью, хорошими тепло- и
звукоизоляционными своиствами, высокими аэродинамическими качествами. В данной работе ис-
следован изгиб подобной пластины под действием неосесимметричныхнагрузок.Постановка задачи и ее решение проводятся в цилиндрическойсистеме координат, связанной со
срединной плоскостью заполнителя. Для тонких внешних несущих слоев принимаются гипотезыКирхгофа, для толстого жесткого заполнителя, воспринимающего нагрузку в тангенциальном на—правлении,

справеллива гипотеза о прямолинейностии несжимаемости деформированной нормали.Проекции внешнеи нагрузки на вертикальнуюи радиальную оси координат ‹] : (10), р : р(Г‚Ф)_Нд
контуре пластинки предполагается наличие жесткой диафрагмы, препятствующейотносительномусдвигу слоев (ч; : 0 при 7 :1 ).
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