
ют до неКОТОРОЙ предельной величины 2,8р при 60° и далее изм

Угли
ос > 400 меняется характер поведения радиальныхнапРЯжений в области ани

рой, напряжения принимают значения от -О‚9р при и =20о до 0,9р при ос > 100?
'… ТРУбы с опо—

При проведении вычислитедіьных экспериментов исследов
'

пряжеНИЙ
в трубе футерованнои оёолочкой. В этом случае ан

внутренней
части трубы и внешнеи оболочки на напряженно

иной трубы показывает, что в случае, когда материалтруб
<Е1рубы‚ максимальные напряжения тт

СНЯЮТСЯ незначительно.Начиная С

ализ влияния упругих характеристик
-деформированное состояние футеро-ы гораздо жестче материалаоболочки,

т. е. Еоболочки ах с"средотачиваются на внутренней поверх-
ности трубы, В ТО время как ПРИ Еоболочки ? Етрубы (МЗТСРИалоболочки жестче материала трубы) на
блюдается концентрация максимальныхнапряжений на внешней границе футерованной трубыТаким образом, установлено, что величина площадки закрепления трубы, а также СООТНОЦ.1ение
упругих характеристик материалов В футерованных ТРУбах оказывает существенное влияние на
распределение

полеи напряжений, что необходимо учитывать при проектировании систем трубе-
проводноготранспорта.

Для проведения исследований был разработан объектно-ориентированныйпрограммный ком-
плекс, реализующии МСТОД конечных элементов и позволяющийпроизводитьрасчет многослойных
шшиндрических тел, находящихсяпод деиствием различного вида нагрузок.
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АВТОМАТИЗАЦИЯСИСТЕМЫ УПРАВЛЕНИЯ ПРОЦЕССОМ ПРОИЗВОДСТВА
ПОДШИПНИКОВСКОЛЬЖЕНИЯ

А. Б. НЕВЗОРОВА,в. в. МАКЕЕВ, К. А. БРАЙЦЕВ
Белорусский государственныйуниверситеттранспорта

Успешное функционирование производства, выпуск качественной продукции, экономия мате—

РИЗЛОВ И денежных средств напрямую зависят от точности определения управляющих параметров
Технологического процесса. Особенно остро этот вопрос стоит при освоении новых ВИДОВ ПРОДУК-
ции. В этом случае уже на стадии планированияпроизволства необходимо тщательнорассчитать,

вывеРИТЬ и сопоставить весь спектр параметров технологического процесса, произвести ЭКОНОМИ'

ЧССКИЙ РЗСЧЕЩ определить эксплуатационныепараметрыи области возможногоприменения №330”)
Вида Продукции и т.д. Для достижения положительного результатавесь комплекс мероприятиине-

ОБХОДИМО Провести в непосредственной взаимосвязи, учитывая взаимное влияние различных фак-

ЮРОВ' Процесс этот достаточно трудоемкий и требует значительных затрат времени и

Целью повышения точности и скорости при его реализации В настоящее время использу
средств. С
ются сред-

с
.,

Твакомплексноиавтоматизации.
ия по комплексНОЙ авто—

Целью настоящей работы является создание Программногообеспечен

МаТИзации П о есс . -Р Ц & производства ПСС
спользоваНИЯпрограММНОГОпа

Реализация поставленнойзадачи осуществляется ПО средствам и
“т Масготеаіа тазы мх РКО 2004 7.0 (МРР). Создание в нем про
Нескод

ГРЗММНОГО продукта ВКЛЮЧЗСТ

зданного алгоритма в МРР, ап-
ация со

‚ интеГр ента обуслов-
НЫХ данных го инте ейса, создание доступно Рф

формирование
ее каждого элем

ЁЁЁЁЁЁНИС
и наладка. Программа имеет структуру,

авленнымизадачами:
‘Расчет геометрических параМСТРОВ всех конструктив

РаСЧет силовых параметров изготовления и ЭКСПЛУата

Экономический расчет.

ных элементов ПСС.

ции ПСС.
3
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Рисунок 2 — Интерфейс программы расчета технологических параметров процесса производства ПСС

Исследования в области совершенствованиятехнологии производства и эксплуатации ПСС про—должаются, поэтому созданный программный продукт позволяет интенсифицировать процесс под-готовки производства, сократить время расчета необходимых геометрических размеров конструк-тивных элементов ПСС в зависимостиот параметров и условий эксплуатации узла трения.

УДК 6218225

0 ВЛИЯНИИ ОСЕВЫХ НАГРУЗОК НА ЭКСПЛУАТАЦИОННЫЕСВОЙСТВАПОДШИПНИКОВ СКОЛЬЖЕНИЯ
А. Б.

НЕВЗОРОВАЦС. В. МАКЕЕВ, В. В. МАКЕЕВ, В. Б. ВРУБЛЕВСКИЙБелорусскиигосударственный университет транспорпшОдним т основных объектов в машинном парке се` … льскохозяйственных п едп иятий выст пастборона дисковая тяжелая (ЬД! ). В настоящее время
р Р у

БДТ-7 комплектуется роликоподшипникаМИ
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