
стью более 50 % и близких к номинальной добиватьсямин
ха в есивеуд

На режиме холостого хода и малых нагрузок положительно влияет на ч “
дикаторныирасходы топлива

увелитіениетемпературы Возлуха в ресивере
асовои и ни.

Значитвльноевлияние на рабочии процесс дизеля оказыва
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аТУРЫ’
особенно форсунок. В процессе эксплуатации дизеля

экономичности
по следующим причинам: подтекание топлива

заедание иглы или толкателя, перекос пружины форсунки, дефо
зорі!

(в результате износа) между направляющимицилиндрическими поверхностями иглы и
дитем, увеличение диаметрального зазора межцу плунжером и гильзой (снижение плотносэгасшъ
ры), износ кромокіторца и

спчирали головки плунжера,неравномерная затяжка фланца корпуса
и па—

При исправно?
ТОПЛИВНОИ аппаратуре также может происходить снижение экономичности.! теп—

лоВОЗНЫХ
дизелем, особенно на”режимаххолостого хода и малых нагрузок. При работе на этих е—

жимах снижается индикаторныиКПД дизеля. Это обусловленоглавным образомухудшениемкаЗе—
ства распыливания топлива за счет низких давлений в нагнетательномтрубопроводе и малых цик-
ловых подач.

Работа топливной аппаратуры на режимах малых нагрузок и холостом ходу характеризуется
резким снижением давления впрыскивания, ухудшением качества распыливания топлива по мере
уменьшения частоты вращения коленчатого вала и наличием неравномерности подачи топлива по
цилиндрам и циклам. Наблюдается неустойчивоедвижение иглы форсунки. Этими факторами вы-
звано ухудшение смесеобразования и сгорания, что приводит к снижению индикаторного КПД. В
результатерасход топлива увеличивается.
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ПРОБЛЕМЫУТШШЗАЩШотходовхимчистки
А. в. СТАРОВОЙТОВ, И. М. МОКРЕНКО

Белорусскийгосударственныйуниверситеттранспорта

Огходы от машин химической чистки одежды (изделий) образуются при очистке дистиллятора
машины от собирающихся в нем жидких или пастообразных шламов. В качестве растворителей в
машинах химчистки старого поколения применяется трихлорэтилен(ТХЭ), в современных маши-
нах (например, модели РЬАЫЕТ, МАО ВВУ и др.) — тетрахлорэтилен[(перхлорэтилен (ПХЭ)]. По
степени токсичности эти растворители относятся соответственно к третьему и второму классам
опасности.

Химический состав шламов зависит от вида выполняемых работ исполнителями. При работах,
СВЯЗаННЫХ с ремонтом и эксплуатацией подвижного состава и пути, в составе шлама содержатся
Остатки смазочных материалов, топлива, пылевидныеминеральные и оргаъшческие вещества, рас—

творители и др. Консистентностьшламов в основном определяется количествомприсутствиіі
в них

растворителей. По данным исследования научно-исследовательского центра ЭКОЛОГИЧССКОИ 6630-

пасности и энергосбереженияна транспорте БелГУТа в отходах, удаляемыхиз
дисжторов ма?

ШИН химчистки, содержится 25—40 % ТХЭ (по данным Н. Миташева содержание в шламах
%). В процессе хранения шламовхимчисток бытового обслуживания населения составляет 10—50

ется что п иво—
сОдержание в них растворителей, вследствие высокой их летучести, резко сокраща

гаш,!ческиё) расдит. их к за ст Шл как смеси содержащие ХЛОРОР
'

еНИ ве ения. амы ‚гу Ю вплоть ДО зат рд 0 классов опасности.
ТВОРИТели‚ пРедставляютсобой токсичный вид отхода производства3-Г

пе е абатываемых
КОЛИЧеСТВО Образующихся шламов от машин химчистки зависит от массы р р

изделий, степени их загрязнения, состава загрязняющих
веществ,

состава_волоьонб;1;г:(1;еи
и др. 06

разующиеся Токсичные шламы до настоящеговремени не занормированы В

РССШс’жна Ёело усскойЗа несколько последнихлет произошло техническое перевооружение химчист
е маши21,1 хим-

железной дороге: заменены почти повсеместноизношенные и морально устаревши\`——
В В РОССИЙСКОЙФедерации составляет20-30 Г/КГ'

моДЛЯ Машин химчисткистарого поколения норматив образования
шла,

ОЧ “
Ищаемоиодежды, в Чехии — 40—50 г/кг-
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чисток старого поколения выпуска 60—80 годов прошлого века совееменными
(в основном итальян-

ского производства, работающих по принципу ЗЗМКНУТОИ системои рекуперации растворителя), ха-

рактеризующимися низким процентом потребления растворителя. Расход растворителяхимчистка—
ми, оборудованными машинами новейших поколений, уменьшилсяболее чем в 2,5 раза.

Теоретическидолжно несколько уменьшиться образование отходов химчисток за счет более эф—

фективной работы дистилляторовв новых машинах. Однако в условияхотсутствия на большинстве
предприятий учета поступления одежды в химчистку, загрузки массы изделии в машины и отсутст-
вия учета образования шламов от машин химчистки (отходов производства) проследить это не

представляется возможным.
Отсутствие нормативов предельных показателей объемов образования отходов создает условия

для их бесконтрольногохранения, удаления на несанкционированные свалки, к занижению отчет-
ности по объемам образования отходов. Это может привести к негативным воздействиямхлорорга-
нических растворителей на окружающую среду, последние могут со шламами попасть в воздух,
почву, подземные и поверхностные воды. В условиях ужесточения требований по охране окру-
жающей среды установлениепредприятиям научно обоснованных нормативовобразования отхоцов
будет способствовать упорядочению первичного учета ОТХОДОВ, их утилизации, исключению не-
санкционированногохранения или захоронения.

Шламы машин химчисток не подлежат совместному складированию на полигонах ТБО, т. к. не

удовлетворяютсяосновные санитарные требования по токсичности смеси промышленных и ком-
мунальных (бытовых) отходов.

В настоящее время ни одно предприятие, где функционируетхимчистка, не имеет возможности
самостоятельно обезвредить (переработать)шламы от машин химчисток. Обезвреживаниеотходов
от машин химчистки должно производиться специально созданными в регионах специализирован—
ными предприятиями по переработке отходов. Например, в Российской Федерации такого рода
предприятияфункционируютоколо десяти лет.

УДК 621.311.007.2

ПОВЫШЕНИЕ КВАДШФШСАЦИИ ИНЖЕНЕРОВТРАНСПОРТА
В ОБЛАСТИ ЭНЕРГОСБЕРЕЖЕНИЯ

С. И. СУХОПАРОВ, В. М ОВСЛ/іННИКОВ
Белорусскийгосударственныйуниверситет транспорта

В настоящее время важнейшим приоритетом экономической и, в первую очередь, энергетиче-
ской политики Республики Беларусь является создание условий для развития экономики при мак-
симально эффективном использовании топливно-энергетическихи материально-сырьевых ресур-
сов. На это нацелена директива Президента Республики Беларусь№ 3 «Экономия и бережливость—

главные факторы экономической безопасности государства» и проект Концепции энергетической
безопасности Беларусидо 2020 года. Эти государственныедокументы вызваны тем, что по причине
незначительныхсобственных запасов топливно-энергетических ресурсов Беларусь ВЫНУЖДена за-
купать природный газ, нефть, уголь. Это делает экономику страны зависимой от внешних постав-
щиков и уязвимой по отношению к колебаниям цен на энергоресурсы. Известно, что без энергиинет НИ ПРОИ330дства‚ ни самой жизни. Вся продукция промышленного и сельсіюго хозяйства есть в
конечном итоге овеществленная энергия. Известно также, чтобы жить лучше, важно не только
больше зарабатывать,но и уметь экономить. Эта аксиома одинаково относится как к государ0ТВУ›так и к конкретному предприятию и человеку. В Республике Беларусь затраты на топливно-

:нергетические
ресурсы При производстве валового внутреннего продукта заметно выше, чем в раз-

”ЩЁЁСЁЛЁаЁТЪЁЁЬЁРДЪЁН/ЁЬЁЁЁИки,
Азии. Одним из основных направлений решения энергетлческой

вый его источник так как за
ть широкомасштабное элергосбережение

— важнейшийи самыи деше-

раза меньше с е
› траты Нд ЭКОНОМИЮ Однои тонны сырья, топлива или материалов В 2—3

р дств, затрачиваемыхна получение той же тонны первичных ресурсов.

232


