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ий здания необходима установка термодатчиков. Естествен

кая стсимость такои работы затрудняет осуществление необходимого контроля теплофизических

фектами и др. Если пользоваться

Меюд тепловизионного контроля качестватеплозащитыпозволяет о
часТКОВэ подлежащих ремолту для восстановления требуемых теплоз

мым снизить расход тепловои энергии.
тепловизорможет также шлроко использоваться в энергетике и теплоэн

агносТИки аварийныхситуации и проведения профилактическихработ в це
ностиэксплуатируемыхобъектов.

Тепловизиоъшоеобследование дает Возможностьоператору при работе на любом объекте выводить
на экран в реальномрежиме времени термографическое изображеъшеобследуемого объектав цветовом
вариантеэ

что значительнооблегчает выявление участковс неэффективнойтепловой изоляцией.
Использование портативных КОМПЬЮТСРНЫХ термографов в различныхсферах производства мо-

жет значительно снизить пожароопасные риски и, главное, сократить потери тепловой энергии на
пути от производителяк потребителю.

Регулярные термографическиеосвидетельствования,в особенности накануне плановых остано-
вок, могут обеспечить оптимальное распределение персонала, времени и материалов и сократить
период простоев, обеспечить наилучшее обнаружение аварийных дефектов, а также выполнение
показателя по энергосбережению в плане экономии тепловой энергии. Они позволяют также зара-
нее подготовить материалы и оборудование для замены, не отключая дефектного работающего, со-
кращаяэтим самым время ремонта до минимально необходимого.

Исходя из вышеизложенногоможно сделать вывод: для обеспечения эффективной работы по
внедрению мероприятий для снижения потерь тепловой энергии ограждающими конструкциями
зданий, сооружений и теплоэнергетическогооборудования обязательным элементом должно быть
тепловизионное обследование, которое позволяет определить участки завышенных теплопотерь и
оценить реальную величину экономии тепловой энергии от внедрения мероприятий.
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В малярно-окрасочном цеху Осиповичского вагонного депо процесс окраски
"ЁЗ'ЁЁИЁЁЁЁ

Ров и грузовых вагонов организуется в автоматических малярных камеРах‚
и;:іёдо )у В связи с не—

Лизованную газовую установку пожаротушенияна основе двуокиси УглеРОД“ пе ;(.)д (отсутствие
возможностью эксплуатации газовой системы пожароТУШения в

насгоящиёщиі право на прове-
сертифицированных пунктов заправки газовых баллонов и организации,

име) шения) назрела не—
дение периодических поверок состояния баллонов системы газового пожар

;У водяёого пожаро-
Обходим°сть В реконструкции установки газового пожаротушения

вбустаізітіёі’янизкой или сРед-
тени” Ш… В пенную установку пожаротушенияс раствором пеноо

рай: становка пожаротуше'
не" кРатности. В существующем цеху имеется общая дренчерная ВОДЯН

ьстува объекта ввиду опре-
НИя,

спроектированная и смонтированная на стадии первичного стРоител
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деления категории пожароопасности здания — А. Это было вызвано большими
объёмами ПРОИЗВОД-

ства работ, связанных с окраской вагонов и железнодорожных контеинероы которые после окраски
в окрасочных камерах не выдерживали ПОЛНЫЙ интервал времени сушки и досыхали В помещении
цеха, ввиду чего в объёме цеха создавались высокие КОЁЦСНТРЗЦИИ

горючих ШЗОВ- Часть же Маляр-

ных работ, связанных с нанесением номеров на контеинеры, и другие мелкие работьнпроизводи-
лись непосредственно в цеху. В связи с уменьшением количества ремонтируемыхконтеинеровсни-

зилось и количество контейнеров, подлежащих окраске, в связи с чем появилась возможностьпол-

ностью выдерживать контейнер в окрасочной камере до полного высыхания краски или грунта. В

связи с этим концентрашшвзрывоопасныхгазов и паров в объеме
цехиа

значительно уменьшились,

и необходиморассматривать вопрос об изменении категории пожарнои опасности помещения с ка.

тегории А на категорию Б.

Рассмотрим участки, расположенные в поточной линии цеха № 4 Осиповичского вагонного де-
по, при условии, что технологические процессы выполняются в специальных камерах со своей сис-

темой вентиляции, очистки и пожаротушения.
На участке дробеструйной очистки контейнеров предусмотрена очистка их от старой краски и

ржавчины. На участке нет обращения горючих материалов, а следовательно, нет и пожарной на-

грузки, позиция дробеструйнойобработки непожароопаснаи относится к категории — Д.
Участок грунтовки и сушки: объём камеры — 720 м3.

Участококраски и сушки: объём камеры — 960 м3 .

На обоих участках происходитоборот горючихжидкостей. Их количествоопределено:
— при ремонте на один контейнер: грунт — 15,4, эмаль ПФ 115 — 12,6 кг;
— при изготовлении нового контейнера: грунт «Белэпокс» — 28, эмаль полиуретановая(мобилюкс

2К) — 19,0, отвердитель — 9 кг.
Сухая часть краски составляет65 %.
В процессе испарения образуются горючие газы. Летучая часть краски (растворители — уайт-

спирит, ксилол, сольвент) — 35 %.
Для расчёта выбирается наихудшийвариант = окраска вновь созданного контейнера с расходом

краски 56 кг. Полная поверхность окраски контейнера — 75 м2. Температура воздуха — 30 °С.
Давление насыщенногопара растворителей, входящих в состав смеси при Т = 30 °С: уайт-спирит

— 0,69, ксилол — 2, сольвент _ 1,96 кПа.
Интенсивностьиспарения смеси

И/= 106-14731’2-2 = 242710“5 кг-м'2.с";

Время ПОЛНОГОиспарения С поверхностиконтейнера при грунтовке ИЛИ окраски 38 ОДИН раз

Т= 4,9 (2,427 10'5 68)" = 2969 < 3600.

За время испарения с поверхности в объём окрасочных камер поступит вся масса паров раство-
рителей т = 4,9 кг,

Расчёт избыточного давлениявзрыва смеси:

Р = 1189,8-4,9-(720)" = 8 кПа > 5 кПа.
Избыточноедавление взрыва превышает 5 кПа, поэтому объём внутри окрасочных камер и сами

камеры необходимо отнести к категорииА.
Общая площадь окрасочных камер составляет 420 м2.
Следовательно,согласно пункту 10.1 ЪШБ 5—2005 допускается не относить здание к категории А,

если суммарная площадь помещений категории А в здании не превышает 25 % суммарной площади
всех помещений (но не более 1000 м2) и эти помещения оборудуются установками автоматического
пожаротушения. Площадь цеха — 7686 м2, следовательно, площадь окрасочных камер составляет
5,4 %, что более 5, но менее 25 %.

Таким образом цеху может быть присвоена категория Б, что даст возможность организовать на
свободных участках цеха сварочные посты и оборудовать цех системой отопления.
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