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Актуальность проблемы удаления из сточных вод соединений азота и фосфора обусловленавсе
более возрастающей степенью эвтрофикацииповерхностныхводоемов, которая в значительной ме-

ре определяетэкологическую ситуацию, как в
Республики

Беларусь, так и зарубежом.
При проектировании новых очистных сооружении и реконсгрукции существующих всегда ста-

вится задача выбора технологической схемы очистки сточных вод. Зарубежныи и отечественный
опыт показывает, что для решения проблемы удаления биогенных элементов из сточных вед (пре.
имущественно соединений азота и фосфора) биологическим методом существует множество моли-
фикаций чередования анаэробно-аноксидно-аэробныхусловий обработки смеси сточной воды и ак-
тивного ила. Большинство известных технологических схем были разработаны в странах Западной
Европы и США. Метод биологическогоудаления азота и фосфора — денитрификация и дефосфатиро-вание получил на территории нашей страны и стран СНГ общее название — технология «Денифо».На выбор технологическойсхемы вгшяют требования к качесгву очищенныхсючных вод, расхоц сточ-
ных вод, сосшв пощупающих сточныхвод по основным зшрязшпелям(в т.ч. температурасточныхвол).

Существенное значение в расчет биоблоков с удалением азота и фосфора биологичесющ пукем,
имеют соотношенияпоказателейБГПСз/Ы и БГП<5/Р‚ опшмштьнымизначениями которых являются 3,5—8/1и 25—40/1 соответственно. В большш-хствесточных вод, поступающихна очистные сооружения Беларуси,
из-занизкого содержанияоргаъшчесюах соешанешпй, данные соотношения чаще всего не выполняююя.

С целью оопределения оптимального режима совместного удаления соединений азота и фосфорабиологическим меюдом без пршиенеъшя реагентов для химического осаждения фосфора при рекон-сгрукшш блока биологической очистки очистных сооружений Гомельской области, на основашш ана-лиза современных технических решений, было выбрано две технологические схемы реконструщгшаэржнкаЛ-Ш тодід‘ісаііоп и схема Людчака—Эгингера, которые приведены на рисунках 1 и 2.
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Ана — анаэробнаязона; Ано — аноксицная зона; Окс — оксилная зона' ВО — вто ичный отстойник' СВ —‹ по ача сгочНОйводы; ОВ — очищеннаявода; Ю — рециркуляция активногоила; Км
‚ р , Д_ Рециркуляция нитрат содержащей иловой смеси
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Рисунок 2 — Технологическая схема биологическогоУдаления соединений азота и ос о а из сточныхвод
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Первая схема `{НВ тоф/ісаііоп . Включает в себя выделение в аэротенке первой аноксидной,
анаэробной, второи аноксилной и аэробной (оксидной) зон с организацией 2 рециркуляционных
потоков: нитратного ‹; конца оксидной зоны в начало второй аноксидной и циркуляционного актив-
ного ила из вторичных отстоиников в начало первой аноксицной зоны. Причем СВ при поступле-
нии на очистку делится на 2 потока: половинарасхода поступаетв первую аноксидную зону, вторая
половина в начало анаэробнойзоны.

Вторая схема Людчака-Этингерапредусматривает выделение аноксидной и оксидной зон. В
начало аноксидііой

зоны поступается вся СВ, пришедшая на биологическую очистку, & также ре-
циркуляционныи активныи ил из вторичных отстойников и нитратосодержащаяциркулирующая
иловая смесь с конца оксидной зоны.

На существующих очистных сооружениях биологическая очистка осуществляется в трёхкори-
дорных аэротенках (3 секции, ширина корицора В = 4,5 м, рабочая глубина Н = 24 м, длина[ = 60 м, полезный объем одной секции И’полез = 4450 м3).

В результате произведенных расчетов реконструкции аэротенка определена оптимальная доза
активного ила, которая составляета = 3 г/дм3‚ время нахождениясточной жидкости в каждой зоне,
в соответствии с которым определены оптимальные размеры зон. Так для схемы ]НВ тосіііісап'оп
объем первой аноксидной зоны составляет480 м3, анаэробной — 420 из, второй аноксидной _ 630 м3
и аэробной зоны — 2920 м3. При реконструкции по схеме Людчака—Этингераразмеры зон распреде-
лились следующим образом: аноксидная— 2045 м3, оксидная — 2405 м3.

Оптимизировать время пребывания ила в той или иной зоне и установить фактические объемы
каждой зоны можно только после экспериментальныхисследований, на что планируется направить
дальнейшуюработу.
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Одной из актуальных проблем на сегодняшний день является проблема загрязнения большин-
ства водных объектов хозяйственно-бытовыми, промышленнымии поверхностными сточными во-
дами, однако степень загрязнения от них различна. В настоящее время поверхностныесточные во-
ды с площадок промышленныхпредприятий остаются одним из существенных источников загряз-
нения принимающих водных объектов не смотря на то, что на них ведется постоянная работа,

направленная на улучшение культуры прОИЗВОДства‚ сведения к минимуму аварийных разливов
различных вредных веществ и нефтепродуктов в цехах и на территории предприятия, проведение
постоянных профилактических осмотров оборудования.

На большинстве промышленных предприятий если и есть очистные сооружения поверхност—
НЫХ сточных вод, то они были построены в прошлом веке одновременно с комплексом самого

Предприятия и в настоящее время, либо разрушены и не работают, либо находятся в аварийном со-
стоянии, & концентрации загрязняющих веществ превышаютнормативы допустимых концентраций
на выпуске очистных сооружений. „

Целью работы является реконструкция очистных сооружении поверхностных сточных вод

предприятия сельскохозяйственного машиностроения. Очистные сооружения включают аккумули-
РУЮЩУЮ емкость с разделительной камерой, горизонтальную нефтея‘овушку

и фильтры ° КОКСОВОЙ

загрузкой, однако их работа не эффективна, они находятся в авариином состоянии и требуют ре-
конструкции_

На основании выполненногоанализа показателей качества поверхностныхсточных вод, посту-
Пающих с площадки предприятия на очистные сооружения и после очистки установлено, что ос-
новными загрязнителями являются взвешенные вещества, нефтепр0дукты‚БПК5.
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