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В настоящее время в существующихтипах энергохолодильногооборудованиярефрижераторного
подвижного состава применяется альтернативная азоносберегающая смесь хладагентов Астрон 12

(С1ОМ1) без каких—либо конструктивных изменений агрегатов и замены компрессорного масла. В
отличии от ранее применяемогохладагента Хладон 12 (К12)‚ термодинамическое поведение альтер-
нативной смеси хладагентов С1ОМ1 имеет ряд особенностей, которые недостаточно отображены в

руководстве по деповскому ремонту 5-вагонныхрефрижераторныхсекций. В тех случаях, когда от-
дельные нормы и условия по ремонтуузлов и деталей оборудованиявагонов (кроме ходовых частей,
автотормозов, автосцепкии рамы) не отражены в действующем руководств, руководству депо сов-
местно с приемщиком вагонов представляетсяправо самостоятельно решать эти вопросы, исходя из
технической целесообразности,обеспечениябезопасностидвижения поездов и безаварийнойработы
оборудования до следующего планового ремонта.

В смеси хладагентов в условиях термодинамического равновесияконцентрация паровой и жил-
костной фаз различается. Кипение при постоянном давлении происходит при увеличении темпера-
туры хладагента, & конденсация— при падении температуры. Таким образом, температуру кипения и
температуруконденсации следует находить по-другому.Температуру кипения вычисляют как сред-
нюю температуру между температуройточки росы при постоянном давлениивсасыванияи темпера-
турой, при которой хладагент поступает в испаритель. Температуру конденсации определяют как
среднюю температуру между температуройточки росы (температура начала процесса конденсации
при постоянномдавлении нагнетания) и темпера1уройжидкости на выходе из конденсатора. Пере—
грев всасываемогопара вычисляют как разность температуры на входе в компрессор и температурыточки росы хладагента при давлении всасывания.

Эти термодинамические особенности альтернативной смеси хладагентов не позволяют доста-
точно точно по показаниям штатных приборов холоцильной установки определять температурные
перепады в испарителеи конденсаторе, а также степень перегрева пара на входе в компрессор.

Для более точного определения температурных перепадов в рабочем цикле холодильнойуста-новки в процессе ее обкатки И испытания Предлагаетсядополнительно к показаниям штатных при-
боров контролировать температуру в характерныхточках системы циркуляции хладагента.По пока—
заниям штатных приборов и значениям температур в характерныхточках системы циркуляции хла-
дагента строится теомодинамическийцикл холодильной установки 13р-і диаграмме. Исследуя холо-
дильный цикл в 18р-1 диаграмме можно оценить его отклонениеот параметров нормальнойработы и
принять меры к их устранению.

Предложенная методика оценки энергетическиххарактеристик холодильных
эксплуатации на альтернативной смеси хладагентовАстрон 12 позволяетусовершлогию обкатки и испытания, и рациональноопределятьфактическоетехническоехолодильногооборудования рефрижераторного подвижногосостава после ремо
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