
ного и того же бункера МОДУЛЬНЫЙ аСфальЁоукладчикпредставляетсобой базовый асфальто-из Од

чик дополненный двумя модулями. Первыи модуль пРедставляет собой увеличенныйдо 45 т
№39 который может быть подсоедиъіенвк базЁ'Юй машине путем заеЗДЗ Укладчика под модуль,
№ является самонесущеи КОНСТРУКЦИЗИ- ТОРОИ Модуль более сложен по конструкции. Он вклю-
чает в себя всю конструктивнуюи техническую части

укладчика верхнего слоя (также и автоном—

ное
энергоснабжение)Кроме этого, он имеет шнековыи транспортер, по которому смесь из прием—

ного бункера укладЧИКа верхнего слоя'поступает
К плите

Укладгика. Присоединение второго моду—
Мосуществляется

тем же способом, чго и первого. Переустроиство самой базовой машины не ве-

детк большим затратам, и в любои момент она может быть использована как обычный укладчик.
этукладочный комплекс был впервые опробован в декабре 1998 г. на А7 Вюрцбург — Ганновер в

районеКирххаймерДраиек. ,
Основные преимущества технологии«Ьомпакт—асфальт»:
- исключение из технологического процесса нанесения подгрунтовки‚ что позволяет снизить

общий расход вяжущих материалов;
—уменьшение толщины верхнего слоя покрытия на 1,5—2,0 см за счет увеличениянесущей спо-

*

собности дорожнойодежды;
_обеспечение более эффективного уплотнения слоев за счетсохранениязапаса тепла нижнегослоя, чго

особенно важно при низкихтемпературахвоздуха и дает возможностьпрошитьстроительныйсезон;

'

— использование традиционных асфальтобетонных смесей, выпускаемых на серийных асфаль-
\

тобегонныхзаводах.

\

!

 

На основании исследования технологических особенностей, преимуществ технологии «Компакт-
асфальт» можно рекомендовать ее для применения на автомобильныхдорогахнашей праны.

УДК 628. 316

ЭКОЛОГИЧНАЯ И РЕСУРСОСБЕРЕГАЮЩАЯТЕХНОЛОГИЯ
ОЧИСТКИ СТОЧНЫХ ВОД, СОДЕРЖАЩИХЛАКОКРАСОЧНЫЕ МАТЕРИАЛЫ,

В МАШИНОСТРОЕНИИ

В. В. МОРОЗ
; Брестский государственный техническийуниверситет, РеспубликаБеларусь

Получение лакокрасочных покрытий в машиностроении — это технологический комплекс опе-
раций, включающий в себя подготовку поверхности изделий, нанесение лакокрасочных материа-
лов. Из множества методов покраски в большинствеслучаев нанесениелакокрасочных материалов
ПРОИЗВОДЯТ пневматическим распылением, причем этот метод наиболее опасен в экологическом
отношении.

Большинство предприятий приборо— и машиностроительного профиля имеют участки покра-
сочного производства, а также цеха подготовки деталей под покрытие лакокрасочными материала-
ми. Сточные воды, образующиеся в гидрофильтрахпокрасочных камер, ваннах травления, фосфа-
трования ” пРомывки перед сбросом в канализацию должны быть подвергнуты очистке до допу'
СТимых норм.

ресв
связи с этим необходимо разработать такое технологическое решение, которое должно бЫТЬ

Очиусж'СбеРеГдЮЩИм:
экологичным и которое можно было бы реализовать в рамках

традиЦиЁННЫ:
ском эле);

с00ружении. Такая технология была реализована и внедрена В производство "; е‘тюсо-
ПОЛнительтромеханичесъчюм

заводе (БЭМЗ). Она проста, экономична, малоотходна, не тре
УистЁы-

№000 ЖНЫХ
ПЛОЩадеи и оборудования, сопоставимых по стоимости с традиционными 0? техно-

ло…” &’
ениями сточных вод гальванического производства. Принцип

реализацгивданЁЁсЁ'лоп-яче-
с… прошществлен

с использованием имеющегося оборудования и коммуникации. Ёе;3 кото ые

: 30д‚содержащ:х(:›тхщыэ
СХОДНЫС ПО составу С реагентами, применя

хлкъіЭдля многокРатногорганические загрязнения. То есть имеют место предПОсьс”Иже
%

“”ЯстЁЁЯ
Объема используемых товарных реагентов, & значит и неизбежного вторичногозагрязне-

пых вол.

 

Р`)



ия заключалисьв установлении возможности и целесообразности Объ

хромсодержащие и лакокрасочные загрязнения с последующей их
й реагентной схеме очистки сточных вод гальванического Про

Проведенные исследован
ёдинения потоков, содС’иржгШШх

обработкой по традиционно принято
изводства.

Для отработки режимов технологического процесса очистки исследования были условно РаЗби—

ты на три этапа:
]) выяснение эффекта окисления органическихвеществ хромосодержащимстоком и кислоро.

дом воздуха. Краскосодержащие сточные воды смешивались с хромсодержащими сточными Вола-

ми, в которые предварительно вводилось рассчитанное количество травильного раствора; При

необходимости смесь подкисляли серной кислотой до рН = 1,5...2‚0. Далее смесь сточных вед поц-

вергаласьпродувке воздухом. При продувке смеси воздухом кроме окисления органических Приме-

сей происходит выделение из воды избыточного количества углекислого газа, образование на по—

верхности газовых пузырьков зародышей твердой фазы продуктов гидролиза, & также специфиче_

ское механическое перемешивание воды пузырьками воздуха. Кроме того, при продувке Образуется

устойчивый слой пены. На основании этого следует, что часть органических примесей, СПАВ уно-

сится в пенный продукт для удаления на обезвоживание;
2) проверка эффективности адсорбции органических веществ на образовавшихся гидроокисях

метшшов. После продувки смесь сточных вод ПОдЩелачивают раствором известкового молока и

тщательно перемешивают. При величине рН= 3,5...4‚0 образуются крупные хлопья гидроокиси
железа (Ш), на которых происходит сорбция трудно окисляемых ароматических углеводородов
(ксилол, толуол), недоокисленных органическихпримесей (фенол, ацетон) и промежуточныхорга-

нических веществ (органическихкислот), получившихся в процессе окисления;
3) изучение процессов коагуляции и соосаждениясовместно со стоками гсшьванического произ-

водства. После подщелачивания и перемешивания смесь краско- и хромсодержащих сточных вод

смешивается с кислотно—щелочнымстоком, подщелачивается известковым молоком и тщательно

перемеіцивается
в реакторе нейтрализаторе всех видов стоков для обеспечения благоприятных

условии коагуляции. Последний этап нейтрализации краскосодержащихсточных вод — осветлитель.

После перемешивания смесь сточных вод отстаивалась в течение 1,5 часа.
,

Возможностьобработки сточных вод, содержащихлакокрасочные загрязнения, в линии восста-

новления хрома (\11) до хрома (Ш) предопределяет тот факт, что большинство органическихзагряз-

ЁЁЁЁЛЁЗЁЁЁЁЁТЁЁИЪЗ(39:1;233;Бароматами
до СО2 и ШС“). Деструкции органических загрязнений

„ родом воздуха. Дальнеишее снижение содержания органических

3232332363]…
можно ожилать при сорбции их на оксигидратном коллекторе, образующемся в про-

итрализации гальванических стоков. Важным является ` '

ных вод возможно решение проблемы удаления тяжелых метгііллзътз(13334212? Ё’ЁОРЁЪЁЗЁКЁОЁЬТЧВ

процеоое нанесения лакокрасочных покрытий.
,

„ОГЁЁЁЁД'ЁЁЁЁСЁЁТЁЁЁЬЁЁЁЁЁЁЁЁЬЁРЁКЁЁЁЗРС
данной В°д№

ских преИМУЩеств‚связанныхс резким сокические
и экологические выголы‚ & также рядппрактиче-

ращением потребности в энерго- и материалоемкомтех-

НОЛОГ

щадяхичеСКОМ
ОбОРУДОВЗНИИ И соответственно СНИЖСНИСМ ПОТРСбНОСТИ В ПРОИЗВОДСТВСННЫХ ПЛО-

УДК 628.29

отвыёвнив
повврхностныхсточных вод с АВТОМОБИЛЬНЫХдОРОГ

УЧЕТОМ ЗАКОНОМЕРНОСТЕИ ФОРМШРОВАНИЯ их КАЧЕСТВА

„
О К. НОВИКОВА, Т. Н. ПРЕЗОВА

Белорусскиигосударственныйуниверситеттранспорта, 2. Гомель

П облема ' - 'р
33ГРЯ5Ьгі`ения

водных объектов в настоящее время привлекает все больше внимания
ученых всех ст &

" ‘ " '“ .

Средств на ОК ржа.

:) гешуоликс всларусь исследования негативного воздсйшвия ’1‘1'121гіС'ПОЪ”""“`

оценку заГРячЁЁ’нияЮЁЁ/ю
приводную среду В основном напРЗВПСНЫ на изучение УРОВНЯ Шума и

‚ 0‚Душнои среды, при этом Практически не уделяется внимания загрязнению
то и “

рр тории и водных объектов, прилегающихк автомобильным дорогам

|\) |\.)
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