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Для оценки перевозочной мощности и безопасности международных транспортных коридоров
Белорусской железной дороги необходимо знать пропускную способность железнодорожной ин-фраструктуры, которая в значительной степени определяется возможностями железнодорожныхстанций по пропуску и переработке поездов.

Определение пропускной способности железнодорожных станций — сложная и трудоемкаячасть расчега наличной пропускнойспособностижелезной дороги.По заказу Белорусской железной дороги НИЛ «Управление перевозочным процессом» разрабэтала АРМ «Пропускная способность железнодорожной станции», которое принято в 2013 годувпромышленную эксплуатациюи установлен на 45 железнодорожныхстанциях.Основныевопросы, которые были решены в ходе выполнение работы:— разработка алгоритма и автоматизация расчета пропускной способности стрелочных горле-вин, путеи и парков;
— разработка алгоритма и автоматизация расчета перерабатывающей способности сортировоч-ных устроиств;
— создание понятного интерактивного интерфейсапрограммы;— разработка выходных форм для представлениявиде.
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дальнейшее расширение возможностей программного средства до уровня автоматизированной
системы по оценке пропускной способности и резерва железнодорожной станции позволит опера-

тивно оценивать технические и технологические возможности направлений для пропуска изменя-
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С проблемой надежности в электроэнергегикесвязаны следующие практические задачи: про-
гнозированиенадежности оборудованияи установок; нормирование уровня надежности;испытания
на надежность; расчет и анализ надежности; оптимизация технических решений по обеспечению
надежности при создании и эксплуатации электротехническогооборудования, установок, систем;
экономическаяоценка надежности.

Результаты энергоаудитов,проведенных в Барановичском вагонном депо и локомотивном депо
г. Жлобина, указывают на большой физический износ электропотребляющегооборудования.Более
25 % электрооборудования эксплуатируетсяболее 20 лет‚ поэтому актуально повышение надежно—
сти и снижение удельных энергозатрат на его эксплуатацию. При этом задачи модернизации и за-
мены устаревшего оборудования, а также расчёт оптимальных сроков профилактических работ
необходимо рассматривать в комплексе с мероприятиями по совершенствованиютехнологии и по-
вышениюкачества услуг по ремонту вагонов и локомотивов.

Формализация математического описания статистической информации с целью оптимизации
сроков профилактическихработ требует учета экономикии безопасности.

Наработка электрооборудования на отказ зависит от внешних и внутренних возмущающих фак-
торов; природа первых не зависит от свойств элекгрооборудования, вторых — обусловленаего свой—
ствами. В качестве основных параметров математическоймодели надежности функционирования
оборудования можно использовать наработку на отказ и среднее время восстановления, что позво-
ляет охарактеризовать безотказность и долговечность оборудования. Такой подход к оценке веро-
ятности отказа элементов реализуется учетом статистической информации о различных типах отка-
зов, полученных в результате обследований. Значения результирующейвероятности безотказной
работы и интенсивности отказов системы с учетом эксплуатации и без нее разнятся в несколько раз.
Это является, как правило, следствием сделанных при ориентировочных расчетах допущений: ана-
лизируемая система, как правило, структурно является последовательной; условия эксплуатации не
Учитываются; отказы элементов независимы; модели отказов любых элементов полагаются экспо-
Н‘н‘РуЩиальными. Многие исследователи указывают на актуальность определения устойчивых уров-
неи наработки на отказ и повышения надежностиэлектрооборудования, применения аналитических
мегодов оценки надежности технических систем.

Библиотека данных по результатам накопленных сведений и проводимыхисследованийвключает
РеЗУЛьтаты исследований применяемого и нового оборудования. Ниже приводятся некоторые поло-
жения библиотеки анализа влияющихфакторов.

Влияниеотклонений напряжения в электрическойсети приводят к следующим последствиям:
— колебаниям светового потока осветительных приборов (фликер-эффект);` наРУШениямв работе преобразователей,регулирующихустройств и компьютеров;
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